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Mit diesem GSI SLV-Bildungskatalog

erhalten Sie einen kompletten Überblick

über die Ausbildungsangebote auf dem 

Gebiet der zerstörungsfreien und 

zerstörenden Werkstoffprüfung für 

das Jahr 2012.



Unabhängig wie sich die Aussichten für die deutsche Wir tschaft  entwickeln wer-

den, es zeichnet sich eine stetig hohe Nachfrage an Fachpersonal  ab.  Hier von ist 

auch entsprechend ausgebildetes und zer tif izier tes Personal  in der Prüftechnik 

betroffen.  Verstärkt wird diese Situation mit der Einführung der DIN EN 1090, die 

in absehbarer Zeit  die DIN 18800-7 ablösen wird.  Bekanntlich kommt bei  dieser 

Anwendungsnorm der zerstörungsfreien Prüftechnik eine besondere Bedeutung zu. 

Insbesondere unsere verschiedenen VT-Lehrgänge tragen den spezif ischen Anfor-

derungen des Metallbaus sowie natürl ich auch weiterer Anwendungsbereiche wie  

z.  B.  dem Schienenfahrzeugbau, Rohrleitungsbau oder Druckbehälterbau Rech-

nung.

Unser Angebot an multimedialen Fernlehrgängen – Stichwor t  CBT (Computer  

Based Training) – wird für  den Bereich der  ZfP er weiter t.  Bei  Anmeldung zu einem 

UT-Lehrgang erhält  der  Tei lnehmer ohne Mehrkosten automatisch einen Zugangs-

code zu einer  webbasier ten Version unseres CBT UT1-Programmes.  Damit  hat er  die 

Möglichkeit,  s ich am Bildschirm über das Internet auf  den Lehrgang vorzuberei-

ten.  Das CBT-Programm hilft  mit  seinen zahlreichen Animationen und bi ldl ichen 

Darstel lungen auch komplexer Sachverhalte,  die theoretischen Grundlagen der 

Ultraschalltechnik zu verstehen.  Dieser  Internetkurs berechtigt  weiterhin zu der 

Tei lnahme an unserem UT1-Fernlehrgang mit  seiner  um vier  Tage verkürzten Lehr-

gangsdauer.  Selbstverständlich kann das webbasier te Programm auch dazu ein-

gesetzt  werden,  s ich nur in das Fachgebiet  der  Ultraschallprüfung einzuarbeiten. 

Neugierig? Dann nutzen Sie die Möglichkeit,  das webbasier te CBT UT1-Programm 

kostenfrei  eine Woche zu testen.

E I N L E I T U N G
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In  der  Schweißtechnik beschäft igt  s ich die  GSI  bereits  seit  längerem damit,  die  Möglichkeiten 

der  vir tuel len Real ität  ( VR) in  der  Ausbi ldung zu nutzen.  Nun wird dieser  Ansatz  auch in der  ZfP 

ver folgt.  Bei  der  Ausbi ldung zum Ultraschal lprüfer  sol l  die  Vir tuel le  Real ität  die  Brücke z wi-

schen Theorie  und Praxis  schlagen.  Das VR- gestützte Lernmedium eröffnet  die  Möglichkeit,  die 

Ausbreitung des Ultraschal ls  im Werkstück zu visual is ieren,  die  verschiedensten Fehlerbi lder  an-

schaulich darzustel len und interaktive Untersuchungen an vir tuel len Werkstücken durchzufüh-

ren.  Selbst  komplexe dreidimensionale Verläufe der  Schal lausbreitung sowohl  im Grundwerkstoff 

als  auch in der  Schweißnaht können so anschaulich und leicht  verständlich vermittelt  werden. 

In  den Häusern der  GSI  wird diese Methodik bereits  er folgreich bei  den Ultraschal l lehrgängen 

eingesetzt.  Prof it ieren auch Sie  davon!

Unsere Lehrgänge zur  mobilen Här teprüfung er freuen s ich einer  guten Nachfrage.  In  Theorie  und 

in zahlreichen praktischen Übungen werden die Besonderheiten der  verschiedenen Ver fahren 

vermittelt.  Ab sofor t  können die Tei lnehmer bei  Nachweis  der  geforder ten Er fahrung und der 

körperl ichen Eignung (Sehtest)  auch ein Zer t i f ikat  nach EN 473 erhalten.

Im Jahr  2012 werden wir  erstmalig al len Interessier ten der  Prüftechnik einen Er fahrungsaus-

tausch anbieten.  In  der  Schweißtechnik haben diese Veranstaltungen bereits  eine lange Tradit ion, 

nun wollen wir  auch für  die  Werkstoffprüfer  eine Plattform schaffen,  s ich über  neue Normen und 

Regelwerke oder  aktuel le  technische Ent wicklungen zeitnah informieren zu können.  So ist  z .  B. 

für  Ende 2012 die Einführung der  ISO 9712 als  Nachfolgenorm der  EN 473 zu er war ten.  Natürl ich 

s ind auch al le  ZfP-Begeister ten aus der  Schweißtechnik herzl ich wil lkommen.

Das vorl iegende Programm der  GSI  für  das Jahr  2012 führ t  unsere Lehrgänge für  die  zerstö -

rungsfreie  Werkstoffprüfung nach DIN EN 473 auf,  ergänzt  um Angebote aus den Bereichen der 

zerstörenden Werkstoffprüfung sowie der  Metal lographie.

Viele  unserer  Lehrgänge s ind auch als  Firmenlehrgänge ver fügbar mit  den daraus für  S ie  resul-

t ierenden Vor tei len.

G S I  -  d e r  ko m p e te n te  Pa r t n e r  i n  I h re r  N ä h e !

D r. - I n g.  R a i n e r  M i t te l s t ä d t

R e s s o r t l e i te r  We r k s to f f te c h n i k  d e r  G S I  m b H

D r. - I n g.  R a i n e r  M i t te l s t ä d t
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E i n l e i t u n g 	 1

St a n d o r te  Ü b e r s i c ht s k a r te 	 3

Te r m i n ü b e r s i c ht  Z f P  2 0 1 2 	 5

Pre i s ü b e r s i c ht  Z f P- Le h rg ä n g e 	 2 2

Pre i s ü b e r s i c ht  Prü f u n g e n / Ze r t i f i z i e ru n g e n  	 2 3

Z f P- Le h rg ä n g e 	 2 5

Z P / M e t a l l o g ra p h i e - Le h rg ä n g e 	 6 5

Al l g e m e i n e  I n fo r m at i o n e n 	 7 9

U n s e re  An g e b o te 	 8 9

I N H A LTS V E R Z E I C H N I S
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B e r l i n 	 7
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Fe l l b a c h 	 1 0

H a l l e  ( S a a l e ) 	 1 1

H a m b u rg 	 1 2

H a n n ove r 	 1 3
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M a n n h e i m  	 1 9
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T E R M I N Ü B E R S I C H T  Z f P  2 0 1 2
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2       Te r m i n e
ZfP

A D R E S S E

G S I  –  G e s e l l s c h a f t  f ü r  S c hwe i ß te c h n i k 

I nte r n at i o n a l  m b H ,  N L  S LV  B e r l i n - B ra n d e n b u rg

Lu xe m b u rg e r  St ra ß e  2 1

1 3 3 5 3  B e r l i n

L ehrgang	        T ermin	      P raktika	        P rüfungstermin           

MT  1 / 2 	 1 2 . 1 1 .  -  1 6 . 1 1 . 2 0 1 2 		  1 7 . 1 1 . 2 0 1 2

P T  1 / 2 	 1 6 . 0 4 .  -  2 0 . 0 4 . 2 0 1 2 		  2 1 . 0 4 . 2 0 1 2

P T  1 / 2  Ku r z 	 1 5 . 1 0 .  -  1 7 . 1 0 . 2 0 1 2 		  1 7 . 1 0 . 2 0 1 2

V T  1 / 2 	 2 1 . 0 5 .  -  2 5 . 0 5 . 2 0 1 2 		  2 6 . 0 5 . 2 0 1 2
	 2 2 . 1 0 .  -  2 6 . 1 0 . 2 0 1 2 		  2 6 . 1 0 . 2 0 1 2

RT 2 . F I * 	 0 4 . 0 6 .  -  1 2 . 0 6 . 2 0 1 2 		  1 3 . 0 6 . 2 0 1 2

F I *     Fi l m  I n te r p re t a t i o n  ( vo r m a l s  FAS )

B E R L I N

A nsprechpartner             

I n g o  S k a ru p ke

+ 4 9  3 0  4 5 0 0 1 - 1 1 9

i n g o. s k a ru p ke @ s l v- b b. d e

w w w. s l v- b b. d e

Term
ine in Berlin
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Zf
P

A D R E S S E

G S I  –  G e s e l l s c h a f t  f ü r  S c hwe i ß te c h n i k 

I nte r n at i o n a l  m b H ,  N L  S LV  D u i s b u rg

B i s m a rc k s t ra ß e  8 5

4 7 0 5 7  D u i s b u rg

A nsprechpartner             

R e n ate  G o h m a n n

+ 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9

a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

w w w. s l v- d u i s b u rg. d e

L ehrgang	        T ermin	      P raktika	        P rüfungstermin           

R T 1 	 1 8 . 0 6 .  -  2 8 . 0 6 . 2 0 1 2 		  2 9 . 0 6 . 2 0 1 2

R T 2 . F I * 	 1 6 . 0 1 .  -  2 4 . 0 1 . 2 0 1 2 		  2 5 . 0 1 . 2 0 1 2
	 1 9 . 0 3 .  -  2 7 . 0 3 . 2 0 1 2 		  2 8 . 0 3 . 2 0 1 2
	 0 2 . 0 7 .  -  1 0 . 0 7 . 2 0 1 2 		  1 1 . 0 7 . 2 0 1 2
	 1 0 . 0 9 .  -  1 8 . 0 9 . 2 0 1 2 		  1 9 . 0 9 . 2 0 1 2
	 2 6 . 1 1 .  -  0 4 . 1 2 . 2 0 1 2 		  0 5 . 1 2 . 2 0 1 2

dr  2  w * 	 1 6 . 0 4 .  -  1 9 . 0 4 . 2 0 1 2 		  2 0 . 0 4 . 2 0 1 2

dr  2 	 1 7 . 0 9 .  -  2 1 . 0 9 . 2 0 1 2 		  2 2 . 0 9 . 2 0 1 2

R T 3 	 1 8 . 0 6 .  -  2 6 . 0 6 . 2 0 1 2 		  2 7 . 0 6 . 2 0 1 2

U T 1 	 1 6 . 0 1 .  -  2 6 . 0 1 . 2 0 1 2 		  2 7 . 0 1 . 2 0 1 2
	 1 8 . 0 6 .  -  2 8 . 0 6 . 2 0 1 2 		  2 9 . 0 6 . 2 0 1 2
	 1 3 . 0 8 .  -  2 3 . 0 8 . 2 0 1 2 		  2 4 . 0 8 . 2 0 1 2
	 1 5 . 1 0 .  -  2 5 . 1 0 . 2 0 1 2 		  2 6 . 1 0 . 2 0 1 2

U T 1  C B T 	 0 7 . 0 5 .  -  1 0 . 0 5 . 2 0 1 2 		  1 1 . 0 5 . 2 0 1 2
	 1 0 . 0 9 .  -  1 3 . 0 9 . 2 0 1 2 		  1 4 . 0 9 . 2 0 1 2

U T 2 	 3 0 . 0 1 .  -  1 0 . 0 2 . 2 0 1 2 	 1 3 . 0 2 .  -  1 7 . 0 2 . 2 0 1 2 	 1 8 . 0 2 . 2 0 1 2
	 1 2 . 1 1 .  -  2 3 . 1 1 . 2 0 1 2 	 2 6 . 1 1 .  -  3 0 . 1 1 . 2 0 1 2 	 0 1 . 1 2 . 2 0 1 2

P h a s e d  Ar ray 	 0 5 . 0 3 .  -  0 8 . 0 3 . 2 0 1 2 		  0 9 . 0 3 . 2 0 1 2 	
	 0 3 . 0 9 .  -  0 6 . 0 9 . 2 0 1 2 		  0 7 . 0 9 . 2 0 1 2

U T 3 	 1 0 . 1 2 .  -  1 8 . 1 2 . 2 0 1 2 		  1 9 . 1 2 . 2 0 1 2

P T 1 / 2 	 2 3 . 0 1 .  -  2 6 . 0 1 . 2 0 1 2 		  2 7 . 0 1 . 2 0 1 2
	 0 7 . 0 5 .  -  1 0 . 0 5 . 2 0 1 2 		  1 1 . 0 5 . 2 0 1 2
	 1 1 . 0 6 .  -  1 4 . 0 6 . 2 0 1 2 		  1 5 . 0 6 . 2 0 1 2
	 0 2 . 0 7 .  -  0 5 . 0 7 . 2 0 1 2 		  0 6 . 0 7 . 2 0 1 2
	 0 6 . 0 8 .  -  0 9 . 0 8 . 2 0 1 2 		  1 0 . 0 8 . 2 0 1 2
	 2 2 . 1 0 .  -  2 5 . 1 0 . 2 0 1 2 		  2 6 . 1 0 . 2 0 1 2
	 2 6 . 1 1 .  -  2 9 . 1 1 . 2 0 1 2 		  3 0 . 1 1 . 2 0 1 2
	 1 7 . 1 2 .  -  2 0 . 1 2 . 2 0 1 2 		  2 1 . 1 2 . 2 0 1 2

*  E r l ä u te r u n g e n  h i e r z u  S e i te  1 6 ,  s ow i e  5 3 .
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ZfP

L ehrgang	        T ermin	      P raktika	        P rüfungstermin           

P T 1 / 2  Ku r z 	 2 2 . 0 2 .  -  2 3 . 0 2 . 2 0 1 2 		  2 4 . 0 2 . 2 0 1 2
	 0 2 . 0 4 .  -  0 3 . 0 4 . 2 0 1 2 		  0 4 . 0 4 . 2 0 1 2
	 3 0 . 0 5 .  -  3 1 . 0 5 . 2 0 1 2 		  0 1 . 0 6 . 2 0 1 2
	 1 7 . 0 9 .  -  1 8 . 0 9 . 2 0 1 2 		  1 9 . 0 9 . 2 0 1 2

MT 1 / 2 	 0 9 . 0 1 .  -  1 2 . 0 1 . 2 0 1 2 		  1 3 . 0 1 . 2 0 1 2
	 1 6 . 0 4 .  -  1 9 . 0 4 . 2 0 1 2 		  2 0 . 0 4 . 2 0 1 2
	 2 1 . 0 5 .  -  2 4 . 0 5 . 2 0 1 2 		  2 5 . 0 5 . 2 0 1 2
	 2 3 . 0 7 .  -  2 6 . 0 7 . 2 0 1 2 		  2 7 . 0 7 . 2 0 1 2
	 0 3 . 0 9 .  -  0 6 . 0 9 . 2 0 1 2 		  0 7 . 0 9 . 2 0 1 2
	 2 4 . 0 9 .  -  2 7 . 0 9 . 2 0 1 2 		  2 8 . 0 9 . 2 0 1 2
	 1 2 . 1 1 .  -  1 5 . 1 1 . 2 0 1 2 		  1 6 . 1 1 . 2 0 1 2

MT 1 / 2  ve r z i n k t 	 1 3 . 0 2 .  -  1 6 . 0 2 . 2 0 1 2 		  1 7 . 0 2 . 2 0 1 2

MT 1 / 2  Ku r z 	 3 0 . 0 1 .  -  3 1 . 0 1 . 2 0 1 2 		  0 1 . 0 2 . 2 0 1 2
	 0 4 . 0 6 .  -  0 5 . 0 6 . 2 0 1 2 		  0 6 . 0 6 . 2 0 1 2
	 1 0 . 1 2 .  -  1 1 . 1 2 . 2 0 1 2 		  1 2 . 1 2 . 2 0 1 2

P T 1 / 2 + MT 1 / 2  Ko m b i 	 1 2 . 0 3 .  -  1 6 . 0 3 . 2 0 1 2 		  1 7 . 0 3 . 2 0 1 2
	 0 8 . 1 0 .  -  1 2 . 1 0 . 2 0 1 2 		  1 3 . 1 0 . 2 0 1 2

P T 3 / MT 3 	 1 9 . 0 3 .  -  2 7 . 0 3 . 2 0 1 2 		  2 8 . 0 3 . 2 0 1 2

V T 1 / 2 	 0 9 . 0 1 .  -  1 3 . 0 1 . 2 0 1 2 		  1 4 . 0 1 . 2 0 1 2
	 2 7 . 0 2 .  -  0 2 . 0 3 . 2 0 1 2 		  0 3 . 0 3 . 2 0 1 2
	 1 1 . 0 6 .  -  1 5 . 0 6 . 2 0 1 2 		  1 6 . 0 6 . 2 0 1 2
	 2 2 . 1 0 .  -  2 6 . 1 0 . 2 0 1 2 		  2 7 . 1 0 . 2 0 1 2
	 0 3 . 1 2 .  -  0 7 . 1 2 . 2 0 1 2 		  0 8 . 1 2 . 2 0 1 2

V T 1 / 2  w * 	 3 0 . 0 1 .  -  0 2 . 0 2 . 2 0 1 2 		  0 3 . 0 2 . 2 0 1 2
	 1 2 . 0 3 .  -  1 5 . 0 3 . 2 0 1 2 		  1 6 . 0 3 . 2 0 1 2
	 2 4 . 0 9 .  -  2 7 . 0 9 . 2 0 1 2 		  2 8 . 0 9 . 2 0 1 2
	 0 5 . 1 1 .  -  0 8 . 1 1 . 2 0 1 2 		  0 9 . 1 1 . 2 0 1 2
	 1 7 . 1 2 .  -  2 0 . 1 2 . 2 0 1 2 		  2 1 . 1 2 . 2 0 1 2

V T  w p * 	 0 2 . 0 7 .  -  0 4 . 0 7 . 2 0 1 1 		  0 5 . 0 7 . 2 0 1 1

V T 1 / 2  Ku r z 	 2 1 . 0 2 .  -  2 3 . 0 2 . 2 0 1 2 		  2 4 . 0 2 . 2 0 1 2
	 0 2 . 0 4 .  -  0 4 . 0 4 . 2 0 1 2 		  0 5 . 0 4 . 2 0 1 2
	 2 9 . 0 5 .  -  3 1 . 0 5 . 2 0 1 2 		  0 1 . 0 6 . 2 0 1 2
	 2 7 . 0 8 .  -  2 9 . 0 8 . 2 0 1 2 		  3 0 . 0 8 . 2 0 1 2
	 0 8 . 1 0 .  -  1 0 . 1 0 . 2 0 1 2 		  1 1 . 1 0 . 2 0 1 2
	 1 9 . 1 1 .  -  2 1 . 1 1 . 2 0 1 2 		  2 2 . 1 1 . 2 0 1 2

V T 3 	 2 1 . 0 5 .  -  2 4 . 0 5 . 2 0 1 2 		  2 5 . 0 5 . 2 0 1 2

B asic	     0 6 . 0 2 .  -  1 7 . 0 2 . 2 0 1 2 		  1 8 . 0 2 . 2 0 1 2
	 2 9 . 1 0 .  -  0 9 . 1 1 . 2 0 1 2 		  1 0 . 1 1 . 2 0 1 2

H T 1 / 2 	 2 8 . 0 2 .  -  0 1 . 0 3 . 2 0 1 2 		  0 2 . 0 3 . 2 0 1 2

Term
ine in Duisburg
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2        Te r m i n e

Zf
P

A D R E S S E

G S I  –  G e s e l l s c h a f t  f ü r  S c hwe i ß te c h n i k 

I nte r n at i o n a l  m b H ,  N L  S LV  Fe l l b a c h

St u t tg a r te r  St ra ß e  8 6

7 0 7 3 6  Fe l l b a c h

A nsprechpartner             

We r n e r  S p i t z

+ 4 9  7 1 1  5 7 5 4 4 - 2 2

s p i t z @ s l v- fe l l b a c h . d e

w w w. s l v- fe l l b a c h . d e

L ehrgang	        T ermin	      P raktika	        P rüfungstermin           

R T 1 	 1 9 . 0 3 .  -  2 9 . 0 3 . 2 0 1 2 		  3 0 . 0 3 . 2 0 1 2

R T 2 . F I * 	 2 7 . 0 2 .  -  0 6 . 0 3 . 2 0 1 2 		  0 7 . 0 3 . 2 0 1 2
	 2 6 . 1 1 .  -  0 4 . 1 2 . 2 0 1 2 		  0 5 . 1 2 . 2 0 1 2

U T 1 	 3 0 . 0 1 .  -  0 9 . 0 2 . 2 0 1 2 		  1 0 . 0 2 . 2 0 1 2 	
	 1 1 . 0 6 .  -  2 1 . 0 6 . 2 0 1 2 		  2 2 . 0 6 . 2 0 1 2

U T 2 	 2 6 . 1 1 .  -  1 3 . 1 2 . 2 0 1 2 		  1 4 . 1 2 . 2 0 1 2

P T 1 / 2 	 0 6 . 0 2 .  -  1 0 . 0 2 . 2 0 1 2 		  1 1 . 0 2 . 2 0 1 2
	 1 1 . 0 6 .  -  1 5 . 0 6 . 2 0 1 2 		  1 6 . 0 6 . 2 0 1 2
	 1 9 . 1 1 .  -  2 3 . 1 1 . 2 0 1 2 		  2 4 . 1 1 . 2 0 1 2

MT 1 / 2 	 1 3 . 0 2 .  -  1 7 . 0 2 . 2 0 1 2 		  1 8 . 0 2 . 2 0 1 2
	 2 5 . 0 6 .  -  2 9 . 0 6 . 2 0 1 2 		  3 0 . 0 6 . 2 0 1 2
	 0 3 . 1 2 .  -  0 7 . 1 2 . 2 0 1 2 		  0 8 . 1 2 . 2 0 1 2

V T 1 / 2 	 2 3 . 0 1 .  -  2 7 . 0 1 . 2 0 1 2 		  2 8 . 0 1 . 2 0 1 2
	 2 1 . 0 5 .  -  2 5 . 0 5 . 2 0 1 2 		  2 6 . 0 5 . 2 0 1 2
	 0 5 . 1 1 .  -  0 9 . 1 1 . 2 0 1 2 		  1 0 . 1 1 . 2 0 1 2

V T  2  Ku r z 	 0 7 . 0 5 .  -  0 9 . 0 5 . 2 0 1 2 		  1 0 . 0 5 . 2 0 1 2
	 2 2 . 1 0 .  -  2 4 . 1 0 . 2 0 1 2 		  2 5 . 1 0 . 2 0 1 2

F I *     Fi l m  I n te r p re t a t i o n  ( vo r m a l s  FAS )

F E L L B A C H
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2       Te r m i n e
ZfP

A D R E S S E

S c hwe i ß te c h n i s c h e  Le h r -  u n d 

Ve r s u c h s a n s t a l t  H a l l e  G m b H

Kö t h e n e r  St r.  3 3 a

0 6 1 1 8  H a l l e  ( S a a l e )

A nsprechpartner             

Ste f a n i e  Po n s o l d

+ 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9

p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e

w w w. s l v- h a l l e. d e

L ehrgang	        T ermin	      P raktika	        P rüfungstermin           

R T 1 	 1 3 . 0 2 .  -  2 3 . 0 2 . 2 0 1 2  		  2 4 . 0 2 . 2 0 1 2
	 1 7 . 0 9 .  -  2 7 . 0 9 . 2 0 1 2  		  2 8 . 0 9 . 2 0 1 2

R T 2 	 0 4 . 0 6 .  -  1 5 . 0 6 . 2 0 1 2  	 1 8 . 0 6 .  -  2 1 . 0 6 . 2 0 1 2 	 2 2 . 0 6 . 2 0 1 2
	 0 5 . 1 1 .  -  1 6 . 1 1 . 2 0 1 2 	 1 9 . 1 1 .  -  2 2 . 1 1 . 2 0 1 2 	 2 3 . 1 1 . 2 0 1 2

R T 2 . F I * 	 2 6 . 0 3 .  -  0 3 . 0 4 . 2 0 1 2  		  0 4 . 0 4 . 2 0 1 2

U T 1 	 3 0 . 0 1 .  -  0 9 . 0 2 . 2 0 1 2  		  1 0 . 0 2 . 2 0 1 2
	 0 8 . 1 0 .  -  1 8 . 1 0 . 2 0 1 2  		  1 9 . 1 0 . 2 0 1 2

U T 2 	 0 5 . 0 3 .  -  1 6 . 0 3 . 2 0 1 2 	 1 9 . 0 3 .  -  2 2 . 0 3 . 2 0 1 2  	 2 3 . 0 3 . 2 0 1 2
	 0 3 . 1 2 .  -  1 4 . 1 2 . 2 0 1 2 	 1 7 . 1 2 .  -  2 0 . 1 2 . 2 0 1 2 	 2 1 . 1 2 . 2 0 1 2

P T 1 / 2 	 0 9 . 0 1 .  -  1 3 . 0 1 . 2 0 1 2  		  1 3 . 0 1 . 2 0 1 2
	 0 3 . 0 9 .  -  0 7 . 0 9 . 2 0 1 2  		  0 7 . 0 9 . 2 0 1 2
D re s d e n 	 1 7 . 0 9 .  -  2 1 . 0 9 . 2 0 1 2 		  2 1 . 0 9 . 2 0 1 2

P T 1 / 2  Ku r z 	 2 3 . 0 4 .  -  2 5 . 0 4 . 2 0 1 2 

MT 1 / 2 	 2 3 . 0 1 .  -  2 7 . 0 1 . 2 0 1 2  		  2 7 . 0 1 . 2 0 1 2
	 2 7 . 0 8 .  -  3 1 . 0 8 . 2 0 1 2 		  3 1 . 0 8 . 2 0 1 2

MT 1 / 2  Ku r z 	 0 7 . 0 5 .  -  0 9 . 0 5 . 2 0 1 2

V T 1 / 2 	 1 6 . 0 1 .  -  2 0 . 0 1 . 2 0 1 2 		  2 0 . 0 1 . 2 0 1 2
	 2 7 . 0 2 .  -  0 2 . 0 3 . 2 0 1 2  		  0 2 . 0 3 . 2 0 1 2
	 2 5 . 0 6 .  -  2 9 . 0 6 . 2 0 1 2 		  2 9 . 0 6 . 2 0 1 2
	 2 0 . 0 8 .  -  2 4 . 0 8 . 2 0 1 2 		  2 4 . 0 8 . 2 0 1 2 
	 2 2 . 1 0 .  -  2 6 . 1 0 . 2 0 1 2  		  2 6 . 1 0 . 2 0 1 2 
	 2 6 . 1 1 .  -  3 0 . 1 1 . 2 0 1 2  		  3 0 . 1 1 . 2 0 1 2
D re s d e n 	 0 5 . 0 3 .  -  0 9 . 0 3 . 2 0 1 2 		  0 9 . 0 3 . 2 0 1 2

V T  1 / 2  Ku r z 	 2 1 . 0 5 .  -  2 3 . 0 5 . 2 0 1 2 		  2 3 . 0 5 . 2 0 1 2
D re s d e n 	 0 8 . 1 0 .  -  1 0 . 1 0 . 2 0 1 2 		  1 0 . 1 0 . 2 0 1 2

V T 1 / 2  i s - S F B * 	 1 1 . 0 4 .  -  1 3 . 0 4 . 2 0 1 2 		  1 3 . 0 4 . 2 0 1 2
	 0 5 . 1 1 .  -  0 7 . 1 1 . 2 0 1 2 		  0 7 . 1 1 . 2 0 1 2

V T  3 	 a u f  A n f ra g e

F I *     Fi l m  I n te r p re t a t i o n  ( vo r m a l s  FAS ) 
i s - S F B *     I n d u s t r i e s e k to r  S c h i e n e n f a h r ze u g b a u 

H A L L E  ( S A A L E )

Term
ine in Halle (Saale)



1 2

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2        Te r m i n e

Zf
P

A D R E S S E

S c hwe i ß te c h n i s c h e  Le h r -  u n d 

Ve r s u c h s a n s t a l t  No rd  G m b H

Zu m  H a n d we r k s ze nt ru m  1

2 1 0 7 9  H a m b u rg

A nsprechpartner             

I l k a  Sto l ze nwa l d

+ 4 9  4 0  3 5 9 0 5 - 4 3 8

i s to l ze nwa l d @ s l v- n o rd. d e

w w w. s l v- n o rd. d e

L ehrgang	        T ermin	      P raktika	        P rüfungstermin           

P T 1 / 2 	 1 9 . 1 1 .  -  2 4 . 1 1 . 2 0 1 2 		  2 4 . 1 1 . 2 0 1 2

MT 1 / 2 	 3 0 . 0 7 .  -  0 4 . 0 8 . 2 0 1 2 		  0 4 . 0 8 . 2 0 1 2

V T 1 / 2 	 2 7 . 0 2 .  -  0 3 . 0 3 . 2 0 1 2 		  0 3 . 0 3 . 2 0 1 2
	 0 8 . 1 0 .  -  1 3 . 1 0 . 2 0 1 2 		  1 3 . 1 0 . 2 0 1 2

V T 1 / 2  Ku r z 	 2 9 . 0 2 .  -  0 3 . 0 3 . 2 0 1 2 		  0 3 . 0 3 . 2 0 1 2
	 1 0 . 1 0 .  -  1 3 . 1 0 . 2 0 1 2 		  1 3 . 1 0 . 2 0 1 2Te

rm
in

e 
in

 H
am

bu
rg

H A M B U R G



1 3

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2       Te r m i n e
ZfP

A D R E S S E

G S I  –  G e s e l l s c h a f t  f ü r  S c hwe i ß te c h n i k 

I nte r n at i o n a l  m b H ,  N L  S LV  H a n n ove r

Am  L i n d e n e r  H a fe n  1

3 0 4 5 3  H a n n ove r

A nsprechpartner             

Ke r s t i n  En g e l m a n n

+ 4 9  5 1 1  2 1 9 6 2 - 1 8

e n g e l m a n n @ s l v- h a n n ove r. d e

w w w. s l v- h a n n ove r. d e

L ehrgang	        T ermin	      P raktika	        P rüfungstermin           

RT 1 	 1 2 . 0 3 .  -  2 2 . 0 3 . 2 0 1 2 		  2 3 . 0 3 . 2 0 1 2

RT 2 . F I * 	 0 3 . 0 5 .  -  1 1 . 0 5 . 2 0 1 2 		  1 2 . 0 5 . 2 0 1 2
	 3 0 . 0 8 .  -  0 7 . 0 9 . 2 0 1 2 		  0 8 . 0 9 . 2 0 1 2

U T 1 	 0 4 . 0 6 .  -  1 4 . 0 6 . 2 0 1 2 		  1 5 . 0 6 . 2 0 1 2

U T 2 	 0 2 . 0 7 .  -  1 9 . 0 7 . 2 0 1 2 		  2 0 . 0 7 . 2 0 1 2

P T 1 / 2 	 2 3 . 0 1 .  -  2 6 . 0 1 . 2 0 1 2 		  2 7 . 0 1 . 2 0 1 2
	 2 1 . 0 5 .  -  2 4 . 0 5 . 2 0 1 2 		  2 5 . 0 5 . 2 0 1 2 	
	 1 9 . 1 1 .  -  2 2 . 1 1 . 2 0 1 2 		  2 3 . 1 1 . 2 0 1 2

P T 1 / 2  Ku r z 	 2 5 . 0 1 .  -  2 6 . 0 1 . 2 0 1 2 		  2 7 . 0 1 . 2 0 1 2 	
	 2 3 . 0 5 .  -  2 4 . 0 5 . 2 0 1 2  		  2 5 . 0 5 . 2 0 1 2
	 2 5 . 0 6 .  -  2 6 . 0 6 . 2 0 1 2 		  3 0 . 0 6 . 2 0 1 2
	 0 5 . 1 1 .  -  0 6 . 1 1 . 2 0 1 2 		  1 0 . 1 1 . 2 0 1 2
	 2 1 . 1 1 .  -  2 2 . 1 1 . 2 0 1 2 		  2 3 . 1 1 . 2 0 1 2

MT 1 / 2 	 2 0 . 0 2 .  -  2 3 . 0 2 . 2 0 1 2 		  2 4 . 0 2 . 2 0 1 2
	 0 8 . 1 0 .  -  1 1 . 1 0 . 2 0 1 2 		  1 2 . 1 0 . 2 0 1 2

MT 1 / 2  Ku r z 	 2 2 . 0 2 .  -  2 3 . 0 2 . 2 0 1 2 		  2 4 . 0 2 . 2 0 1 2
	 2 7 . 0 6 .  -  2 8 . 0 6 . 2 0 1 2 		  2 9 . 0 6 . 2 0 1 2
	 1 0 . 1 0 .  -  1 1 . 1 0 . 2 0 1 2 		  1 2 . 1 0 . 2 0 1 2
	 0 7 . 1 1 .  -  0 8 . 1 1 . 2 0 1 2 		  0 9 . 1 1 . 2 0 1 2

P T 1 / 2 + MT 1 / 2  Ko m b i 	 2 5 . 0 6 .  -  2 8 . 0 6 . 2 0 1 2 		  2 9 .  u n d  3 0 . 0 6 . 2 0 1 2
	 0 5 . 1 1 .  -  0 8 . 1 1 . 2 0 1 2 		  0 9 .  u n d  1 0 . 1 1 . 2 0 1 2

F I *     Fi l m  I n te r p re t a t i o n  ( vo r m a l s  FAS )

Term
ine in Hannover

H A N N O V E R



1 4

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2        Te r m i n e

Zf
P

L ehrgang	        T ermin	      P raktika	        P rüfungstermin             

V T 1 / 2 	 2 7 . 0 2 .  -  0 2 . 0 3 . 2 0 1 2 		  0 3 . 0 3 . 2 0 1 2
	 1 8 . 0 6 .  -  2 2 . 0 6 . 2 0 1 2 		  2 3 . 0 6 . 2 0 1 2
	 1 0 . 1 2 .  -  1 4 . 1 2 . 2 0 1 2 		  1 5 . 1 2 . 2 0 1 2

V T 1 / 2  Ku r z 	 1 8 . 0 1 .  -  2 0 . 0 1 . 2 0 1 2 		  2 1 . 0 1 . 2 0 1 2
	 2 9 . 0 2 .  -  0 2 . 0 3 . 2 0 1 2 		  0 3 . 0 3 . 2 0 1 2
	 1 7 . 0 4 .  -  1 9 . 0 4 . 2 0 1 2 		  2 0 . 0 4 . 2 0 1 2
	 2 0 . 0 6 .  -  2 2 . 0 6 . 2 0 1 2 		  2 3 . 0 6 . 2 0 1 2
	 1 2 . 0 9 .  -  1 4 . 0 9 . 2 0 1 2 		  1 5 . 0 9 . 2 0 1 2
	 1 2 . 1 2 .  -  1 4 . 1 2 . 2 0 1 2 		  1 5 . 1 2 . 2 0 1 2

V T 1 / 2  i s - R L B * 	 0 6 . 0 2 .  -  0 9 . 0 2 . 2 0 1 2 		  1 0 . 0 2 . 2 0 1 2
	 1 6 . 0 7 .  -  1 9 . 0 7 . 2 0 1 2 		  2 0 . 0 7 . 2 0 1 2
	 1 7 . 1 2 .  -  2 0 . 1 2 . 2 0 1 2 		  2 1 . 1 2 . 2 0 1 2

S c hwe i ß g ü te p rü fe r 	 3 0 . 0 8 .  -  1 9 . 0 9 . 2 0 1 2 		  2 0 .  u n d  2 1 . 0 9 . 2 0 1 2

i s - R L B * 	 I n d u s t r i e s e k to r  R o h r l e i t u n g s b a u

Te
rm

in
e 

in
 H

an
no

ve
r

H A N N O V E R



1 5

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2       Te r m i n e
ZfP

A D R E S S E

G S I  –  G e s e l l s c h a f t  f ü r  S c hwe i ß te c h n i k 

I nte r n at i o n a l  m b H ,  N L  S LV  M ü n c h e n

S c h a c h e n m e i e r s t ra ß e  3 7

8 0 6 3 6  M ü n c h e n

A nsprechpartner             

M a n u e l a  K n o l l

+ 4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 7

kn o l l @ s l v- m u e n c h e n . d e

w w w. s l v- m u e n c h e n . d e

L ehrgang	        T ermin	      P raktika	        P rüfungstermin           

R T 1 	 1 0 . 0 9 .  -  1 4 . 0 9 . 2 0 1 2 	 1 7 . 0 9 .  -  2 0 . 0 9 . 2 0 1 2 	 2 1 . 0 9 . 2 0 1 2

R T 2 	 1 2 . 1 1 .  -  2 3 . 1 1 . 2 0 1 2 	 2 6 . 1 1 .  -  2 9 . 1 1 . 2 0 1 2 	 3 0 . 1 1 . 2 0 1 2

R T 2 . F I * 	 1 9 . 0 3 .  -  2 3 . 0 3 . 2 0 1 2 	 2 6 . 0 3 .  -  2 7 . 0 3 . 2 0 1 2 	 2 4 .  u n d  2 8 . 0 3 . 2 0 1 2
	 3 0 . 0 7 .  -  0 3 . 0 8 . 2 0 1 2 	 0 6 . 0 8 .  -  0 7 . 0 8 . 2 0 1 2 	 0 4 .  u n d  0 8 . 0 8 . 2 0 1 2
	 2 2 . 1 0 .  -  2 6 . 1 0 . 2 0 1 2 	 2 9 . 1 0 .  -  3 0 . 1 0 . 2 0 1 2 	 2 7 .  u n d  3 1 . 1 0 . 2 0 1 2

U T 1 	 1 6 . 0 4 .  -  2 0 . 0 4 . 2 0 1 2 	 2 3 . 0 4 .  -  2 6 . 0 4 . 2 0 1 2 	 2 7 . 0 4 . 2 0 1 2

U T 2 	 1 1 . 0 6 .  -  2 2 . 0 6 . 2 0 1 2 	 2 5 . 0 6 .  -  2 8 . 0 6 . 2 0 1 2 	 2 9 . 0 6 . 2 0 1 2

P T 1 / 2 	 0 6 . 0 2 .  -  1 0 . 0 2 . 2 0 1 2 		  1 1 . 0 2 . 2 0 1 2
	 2 1 . 0 5 .  -  2 5 . 0 5 . 2 0 1 2 		  2 6 . 0 5 . 2 0 1 2
	 1 6 . 0 7 .  -  2 0 . 0 7 . 2 0 1 2 		  2 1 . 0 7 . 2 0 1 2
	 1 0 . 1 2 .  -  1 4 . 1 2 . 2 0 1 2 		  1 5 . 1 2 . 2 0 1 2

MT 1 / 2 	 2 0 . 0 2 .  -  2 4 . 0 2 . 2 0 1 2 		  2 5 . 0 2 . 2 0 1 2
	 2 9 . 0 5 .  -  0 4 . 0 6 . 2 0 1 2 		  0 5 . 0 6 . 2 0 1 2
	 2 3 . 0 7 .  -  2 7 . 0 7 . 2 0 1 2 		  2 8 . 0 7 . 2 0 1 2
	 0 3 . 1 2 .  -  0 7 . 1 2 . 2 0 1 2 		  0 8 . 1 2 . 2 0 1 2

V T 1 / 2 	 1 3 . 0 2 .  -  1 7 . 0 2 . 2 0 1 2 		  1 8 . 0 2 . 2 0 1 2
	 0 7 . 0 5 .  -  1 1 . 0 5 . 2 0 1 2 		  1 2 . 0 5 . 2 0 1 2
	 0 9 . 0 7 .  -  1 3 . 0 7 . 2 0 1 2 		  1 4 . 0 7 . 2 0 1 2
	 0 5 . 1 1 .  -  0 9 . 1 1 . 2 0 1 2 		  1 0 . 1 1 . 2 0 1 2

V T 1 / 2  wd * 	 0 5 . 0 3 .  -  0 7 . 0 3 . 2 0 1 2 		  0 8 . 0 3 . 2 0 1 2
	 1 3 . 0 4 .  -  1 6 . 0 4 . 2 0 1 2 		  1 7 . 0 4 . 2 0 1 2
	 0 8 . 1 0 .  -  1 0 . 1 0 . 2 0 1 2 		  1 1 . 1 0 . 2 0 1 2
	 0 7 . 1 2 .  -  1 0 . 1 2 . 2 0 1 2 		  1 1 . 1 2 . 2 0 1 2

F I * 	  Fi l m  I n te r p re t a t i o n  ( vo r m a l s  FAS )
wd * 	 P ro d u k t s e k to r  g e s c hwe i ß te  P ro d u k te
	 d i re k te  S i c h t p r ü f u n g

Term
ine in M

ünchen

M Ü N C H E N



1 6

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2        Te r m i n e

Zf
P

A D R E S S E

S c hwe i ß te c h n i s c h e  Le h r -  u n d  Ve r s u c h s a n s t a l t

M e c k l e n b u rg -Vo r p o m m e r n  G m b H

Al te r  H a fe n  S ü d  4

1 8 0 6 9  R o s to c k- M a r i e n e h e

A nsprechpartner             

Ste f a n  St r i e b i n g

+ 4 9  3 8 1  8 1 1 5 0 - 4 0

s t r i e b i n g @ s l v- ro s to c k . d e

w w w. s l v- ro s to c k . d e

L ehrgang	        T ermin	      P raktika	        P rüfungstermin           

U T 1 	 2 0 . 0 8 .  -  3 0 . 0 8 . 2 0 1 2 		  3 1 . 0 8 . 2 0 1 2

R T 2 . F I * 	 1 1 . 0 6 .  -  1 9 . 0 6 . 2 0 1 2 		  2 0 . 0 6 . 2 0 1 2

P T 1 / 2 	 1 6 . 0 4 .  -  2 0 . 0 4 . 2 0 1 2 		  2 1 . 0 4 . 2 0 1 2
	 1 2 . 1 1 .  -  1 6 . 1 1 . 2 0 1 2 		  1 7 . 1 1 . 2 0 1 2

P T 1 / 2  Ku r z 	 0 9 . 0 5 .  -  1 1 . 0 5 . 2 0 1 2 		  1 2 . 0 5 . 2 0 1 2
	 2 4 . 0 9 .  -  2 6 . 0 9 . 2 0 1 2 		  2 7 . 0 9 . 2 0 1 2

MT 1 / 2 	 0 3 . 1 2 .  -  0 7 . 1 2 . 2 0 1 2 		  0 8 . 1 2 . 2 0 1 2

V T 1 / 2  wd * 	 2 3 . 0 1 .  -  2 5 . 0 1 . 2 0 1 2 		  2 6 . 0 1 . 2 0 1 2
	 1 8 . 0 6 .  -  2 0 . 0 6 . 2 0 1 2 		  2 1 . 0 6 . 2 0 1 2
	 1 5 . 1 0 .  -  1 7 . 1 0 . 2 0 1 2 		  1 8 . 1 0 . 2 0 1 2

V T 1 / 2  w l * 	 0 5 . 1 1 .  -  0 7 . 1 1 . 2 0 1 2 		  0 8 . 1 1 . 2 0 1 2

V T 1 / 2  w p * 	 0 5 . 0 3 .  -  0 7 . 0 3 . 2 0 1 2 		  0 8 . 0 3 . 2 0 1 2

F I * 	  Fi l m  I n te r p re t a t i o n  ( vo r m a l s  FAS )
wd * 	 P ro d u k t s e k to r  g e s c hwe i ß te  P ro d u k te
	 d i re k te  S i c h t p r ü f u n g
w l * 	 S e k to r  La s e r n ä h te
w p * 	 S e k to r  S c hwe i ß e r p r ü f u n g

Te
rm

in
e 

in
 R

os
to

ck

R O S TO C K



1 7

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2       Te r m i n e
ZfP

A D R E S S E

G S I  –  G e s e l l s c h a f t  f ü r  S c hwe i ß te c h n i k 

I nte r n at i o n a l  m b H ,  N L  S LV  S a a r b rü c ke n

He u d u c k s t ra ß e  9 1

6 6 1 1 7  S a a r b rü c ke n

A nsprechpartner             

G e r h a rd  S c h i l b

+ 4 9  6 8 1  5 8 8 2 3 - 3 3

s c h i l b @ s l v- s a a r. d e

w w w.slv-saarbruecken.de

L ehrgang	        T ermin	      P raktika	        P rüfungstermin           

P T 1 / 2  	 1 6 .  -  2 0 . 0 4 . 2 0 1 2 		  2 1 . 0 4 . 2 0 1 2

MT 1 / 2  	 0 5 .  -  0 9 . 0 3 . 2 0 1 2 		  1 0 . 0 3 . 2 0 1 2

V T 1 / 2   	 0 6 .  -  1 0 . 0 2 . 2 0 1 2 		  1 1 . 0 2 . 2 0 1 2
	 1 5 .  -  1 9 . 1 0 . 2 0 1 2 		  2 0 . 1 0 . 2 0 1 2

Term
ine in Saarbrücken

S A A R B R Ü C K E N



1 8

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2        Te r m i n e

Zf
P

A D R E S S E

B i l d u n g s ze nt re n  Wi l h e l m s h ave n

Au ß e n s te l l e  d e r  S LV  H a n n ove r

Fl u t s t ra ß e  8 0

2 6 3 8 6  Wi l h e l m s h ave n

A nsprechpartner             

Pat r i z i a  Wu n d e r

+ 4 9  4 4 2 1  9 6 6 0 2 - 1 0

w u n d e r @ s l v- h a n n ove r. d e

w w w. bz - w hv. d e

L ehrgang	        T ermin	      P raktika	        P rüfungstermin           

U T 1 	 2 6 . 1 1 .  -  0 6 . 1 2 . 2 0 1 2 		  0 7 . 1 2 . 2 0 1 2

P T 1 / 2 	 0 5 . 0 3 .  -  0 8 . 0 3 . 2 0 1 2 		  0 9 . 0 3 . 2 0 1 2

P T 1 / 2  Ku r z 	 0 7 . 0 3 .  -  0 8 . 0 3 . 2 0 1 2 		  0 9 . 0 3 . 2 0 1 2
	 1 5 . 1 0 .  -  1 6 . 1 0 . 2 0 1 2 		  2 0 . 1 0 . 2 0 1 2

MT 1 / 2 	 1 1 . 0 6 .  -  1 4 . 0 6 . 2 0 1 2 		  1 5 . 0 6 . 2 0 1 2 	

MT 1 / 2  Ku r z 	 1 3 . 0 6 .  -  1 4 . 0 6 . 2 0 1 2 		  1 5 . 0 6 . 2 0 1 2
	 1 7 . 1 0 .  -  1 8 . 1 0 . 2 0 1 2 		  1 9 . 1 0 . 2 0 1 2

P T 1 / 2 + MT 1 / 2  Ko m b i 	 1 5 . 1 0 .  -  1 8 . 1 0 . 2 0 1 2 		  1 9 .  u n d  2 0 . 1 0 . 2 0 1 2

V T 1 / 2 	 2 3 . 0 4 .  -  2 7 . 0 4 . 2 0 1 2 		  2 8 . 0 4 . 2 0 1 2

V T 1 / 2  Ku r z 	 0 1 . 0 2 .  -  0 3 . 0 2 . 2 0 1 2 		  0 4 . 0 2 . 2 0 1 2
	 2 5 . 0 4 .  -  2 7 . 0 4 . 2 0 1 2 		  2 8 . 0 4 . 2 0 1 2
	 2 5 . 0 9 .  -  2 7 . 0 9 . 2 0 1 2 		  2 8 . 0 9 . 2 0 1 2

V T 1 / 2  i s  -  R L B * 	 1 2 . 1 1 .  -  1 5 . 1 1 . 2 0 1 2 		  1 6 . 1 1 . 2 0 1 2

i s  -  R L B *    I n d u s t r i e s e k to r  R o h r l e i t u n g s b a u

Te
rm

in
e 

in
 W

ilh
el

m
sh

av
en

W I L H E L M S H AV E N



1 9

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2       Te r m i n e
ZfP

A D R E S S E

S c hwe i ß te c h n i s c h e  Le h r -  u n d 

Ve r s u c h s a n s t a l t  M a n n h e i m  G m b H

K ät h e - Ko l l w i t z - St ra ß e  1 9

6 8 1 6 9  M a n n h e i m

A nsprechpartner             

J a d w i g a  Ar m s t ro n g

+ 4 9  6 2 1  3 0 0 4 - 1 2 1

a r m s t ro n g @ s l v- m a n n h e i m . d e

w w w. s l v- m a n n h e i m . d e

L ehrgang	        T ermin	      P raktika	        P rüfung	       K O S T E N

D R  1 	 1 6 . 0 7 .  -  1 9 . 0 7 . 2 0 1 2 		  2 0 . 0 7 . 2 0 1 2 	 K 	 1 . 0 3 0 , 0 0  €
				    Q 	  4 4 8 , 0 0  €
				    K * 	 8 7 5 , 0 0  €
				    Q * 	  3 8 0 , 0 0  €

D R  2 	 2 6 . 1 1 .  -  2 9 . 1 1 . 2 0 1 2 		  3 0 . 1 1 . 2 0 1 2 	 K 	 1 . 0 3 0 , 0 0  €
				    Q 	  4 4 8 , 0 0  €
				    K * 	 8 7 5 , 0 0  €
				    Q * 	  3 8 0 , 0 0  €

MT  1 + 2 	 2 7 . 0 2 .  -  0 2 . 0 3 . 2 0 1 2 		  0 3 . 0 3 . 2 0 1 2 	 K 	 1 . 7 4 0 , 0 0  €
	 1 8 . 0 6 .  -  2 2 . 0 6 . 2 0 1 2 		  2 3 . 0 6 . 2 0 1 2 	 Q 	  7 7 7 , 0 0  €
	 1 7 . 0 9 .  -  2 1 . 0 9 . 2 0 1 2 		  2 2 . 0 9 . 2 0 1 2 	 K * 	 1 . 4 7 9 , 0 0  €
				    Q * 	 6 6 0 , 0 0  € 

P T  1 + 2  	 0 6 . 0 2 .  -  1 0 . 0 2 . 2 0 1 2 		  1 1 . 0 2 . 2 0 1 2 	 K 	 1 . 6 4 8 , 0 0  € 
	 1 1 . 0 6 .  -  1 5 . 0 6 . 2 0 1 2 		  1 6 . 0 6 . 2 0 1 2 	 Q 	 5 9 7 , 0 0  €
	 2 4 . 0 9 .  -  2 8 . 0 9 . 2 0 1 2 		  2 9 . 0 9 . 2 0 1 2 	 K * 	 1 . 4 0 0 , 0 0  € 
				    Q * 	 5 0 7 , 0 0  € 

RT 2 . F I 	 2 1 . 0 5 .  -  3 0 . 0 5 . 2 0 1 2 		  3 1 . 0 5 . 2 0 1 2 	 K 	 1 . 8 9 3 , 0 0  € 
	 0 3 . 1 2 .  -  1 1 . 1 2 . 2 0 1 2 		  1 2 . 1 2 . 2 0 1 2 	 Q 	 6 2 8 , 0 0  € 
				    K * 	 1 . 6 0 9 , 0 0  € 
 				    Q * 	 5 3 3 , 0 0  €

RT  1  	 1 3 . 0 2 .  -  2 3 . 0 2 . 2 0 1 2 		  2 4 . 0 2 . 2 0 1 2 	 Q * 	 2 . 4 3 5 , 0 0  €
	 0 5 . 1 1 .  -  1 5 . 1 1 . 2 0 1 2 		  1 6 . 1 1 . 2 0 1 2 	 Q 	 9 6 3 , 0 0  €
				    K * 	 2 . 0 6 9 , 0 0  €
				    Q * 	 8 1 8 , 0 0  €

RT  2 	 2 5 . 0 6 .  -  0 6 . 0 7 . 2 0 1 2 	 0 9 . 0 7 .  -  1 2 . 0 7 . 2 0 1 2 	 1 2 . 0 7 . + 1 3 . 0 7 . 2 0 1 2 	 K 	 2 . 6 7 2 , 0 0  €
				    P 	 2 . 2 0 9 , 0 0  €
				    Q 	 9 6 3 , 0 0  €
				    K * 	 2 . 2 7 1 , 0 0  € 
				    P * 	 1 . 8 7 7 , 0 0  € 
				    Q * 	 8 1 8 , 0 0  € 

D i e  Le h rg ä n g e  u n d  Ze r t i f i z i e ru n g  i n  a l l e n  S e k to re n  f i n d e n  i n  M a n n h e i m  s t at t  u n d  we rd e n  m i t 

d e r  D G Z f P  B e r l i n  d u rc h g e f ü h r t.   *  Fi r m e n  DV S / D G Z f P- M i tg l i e d

Term
ine in M

annheim

M A N N H E I M



2 0

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2        Te r m i n e

Zf
P

L ehrgang	        T ermin	      P raktika	        P rüfung	       K O S T E N

S B 	 0 2 . 0 7 .  -  0 6 . 0 7 . 2 0 1 2 		  0 7 . 0 7 . 2 0 1 2 	 K 	 1 . 2 5 1 , 0 0  € 
				    Q 	 4 4 9 , 0 0  €
				    K * 	 1 . 0 6 8 , 0 0  € 
				    Q * 	 3 8 1 , 0 0  € 

S B R S 	 2 7 . 0 6 .  -  2 8 . 0 6 . 2 0 1 2 		  2 8 . 0 6 . 2 0 1 2 	 K 	 2 4 2 , 0 0  €
				    Q 	 7 4 , 0 0  €
				    K * 	 2 0 3 , 0 0  € 
				    Q * 	 6 3 , 0 0  € 

S P / B  A - R 		  2 9 . 0 6 . 2 0 1 2 		  2 9 . 0 6 . 2 0 1 2 	 K 	 3 3 9 , 0 0  €
		  0 7 . 1 2 . 2 0 1 2 		  0 7 . 1 2 . 2 0 1 2 	 K * 	 2 8 9 , 0 0  € 

S P 	 0 3 . 1 2 .  -  0 6 . 1 2 . 2 0 1 2 		  0 7 . 1 2 . 2 0 1 2 	 K 	 8 5 3 , 0 0  €
				    Q 	 2 9 9 , 0 0  € 
				    K * 	 7 2 1 , 0 0  € 
				    Q * 	 2 5 3 , 0 0  € 

T T  1 	 1 0 . 0 9 .  -  1 4 . 0 9 . 2 0 1 2 		  1 5 . 0 9 . 2 0 1 2 	 K 	 1 . 7 6 1 , 0 0  € 
				    Q 	 8 5 4 , 0 0  € 
				    K * 	 1 . 4 9 6 , 0 0  €
				    Q * 	 7 2 5 , 0 0  €

U T  1 	 0 5 . 0 3 .  -  1 6 . 0 3 . 2 0 1 2 	 1 9 . 0 3 .  -  2 2 . 0 3 . 2 0 1 2 	 2 2 . 0 3 .  -  2 3 . 0 3 . 2 0 1 2 	 K 	 2 . 4 5 1 , 0 0  €
				    P 	 1 . 9 8 7 , 0 0  €
				    Q 	 6 9 0 , 0 0  €
				    K * 	 2 . 0 8 3 , 0 0  €
				    P * 	 1 . 6 8 8 , 0 0  € 
				    Q * 	 5 8 6 , 0 0  € 

U T  2 	 1 6 . 0 4 .  -  2 7 . 0 4 . 2 0 1 2 	 0 7 . 0 5 .  -  1 0 . 0 5 . 2 0 1 2 	 1 0 . 0 5 . - 1 1 . 0 5 . 2 0 1 2 	 K 	 2 . 5 5 4 , 0 0  €
				    P 	 2 . 0 4 9 , 0 0  €
				    Q 	 6 9 0 , 0 0  €
				    K * 	 2 . 1 7 0 , 0 0  €
				    P * 	 1 . 7 4 1 , 0 0  €
				    Q * 	 5 8 6 , 0 0  €

V T  1 + 2  	 3 0 . 0 1 .  -  0 3 . 0 2 . 2 0 1 2 		  0 4 . 0 2 . 2 0 1 2 	 K 	 2 . 0 3 4 , 0 0  €
	 2 6 . 0 3 .  -  3 0 . 0 3 . 2 0 1 2 		  3 1 . 0 3 . 2 0 1 2 	 Q 	 5 9 7 , 0 0  €
	 1 1 . 0 6 .  -  1 5 . 0 6 . 2 0 1 2 		  1 6 . 0 6 . 2 0 1 2 	 K * 	 1 . 7 2 8 , 0 0  €
	 2 2 . 1 0 .  -  2 6 . 1 0 . 2 0 1 2 		  2 7 . 1 0 . 2 0 1 2 	 Q * 	 5 0 7 , 0 0  €

T T  1  	 Th e r m o g ra f i e 		  K    Ku r s
D R  1  +  2 	 D i g i t a l e  R a d i o l o g i e 	 	 P    P ra k t i ku m
	   		  Q    P r ü f u n g
			   *    Fi r m e n  DV S / D G Z f P  -  M i tg l i e d
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2        Pre i s ü b e r s i c ht 

*Alle Lehrgangspreise sind mehrwertsteuerfrei 

und bis zum 31.12.2012 gültig. 

Änderungen vorbehalten.

Erläuterungen der Abkürzungen auf Seite 53

L ehrgang	        Kosten   

MT  1 		  7 6 0 , 0 0 €

MT  2 		  9 5 0 , 0 0 €

MT  1 / 2 		  1 . 5 6 0 , 0 0 €

MT  1 / 2  Ku r z 		  1 . 2 7 0 , 0 0 €

P T  1 		  7 6 0 , 0 0 €

P T  2 		  9 5 0 , 0 0 €

P T  1 / 2 		  1 . 5 6 0 , 0 0 €

P T  1 / 2  Ku r z 		  1 . 2 7 0 , 0 0 €

P T 1 / 2 + MT 1 / 2  Ko m b i 		  2 . 5 4 0 , 0 0 €

V T  1 / 2 		  1 . 6 2 0 , 0 0 €

V T  1 / 2  w 		  1 . 6 2 0 , 0 0 €

V T  1 / 2  Ku r z 		  1 . 2 7 0 , 0 0 €

V T  1 / 2  wd 		  1 . 2 7 0 , 0 0 €

V T  1 / 2  i s 		  1 . 2 7 0 , 0 0 €

V T  1 / 2  w l 		  1 . 2 7 0 , 0 0 €

V T  1 / 2  w p 		  1 . 2 7 0 , 0 0 €

U T  1 		  2 . 6 5 0 , 0 0 €

U T  2 		  2 . 0 7 5 , 0 0 €

U T  2  Pra k t i ku m 		  1 . 4 3 0 , 0 0 €

P h a s e d  Ar ray 		  1 . 7 2 0 , 0 0 €

RT  1 		  2 . 3 5 0 , 0 0 €

RT  2 		  2 . 1 8 5 , 0 0 €

RT  2  Pra k t i ku m 		  1 . 5 8 5 , 0 0 €

RT 2 . F I 		  1 . 7 1 0 , 0 0 €

D R 2  w 		  1 . 0 1 0 , 0 0 €

D R 2 		  1 . 1 8 0 , 0 0 €

MT  3 / P T  3 		  2 . 2 3 0 , 0 0 €

U T  3 		  2 . 6 2 0 , 0 0 €

RT  3 		  2 . 6 2 0 , 0 0 €

V T  3 		  1 . 6 8 0 , 0 0 €

H T  1 / 2 		  8 4 5 , 0 0 €

B a s i c  I W I - C 		  1 . 4 4 0 , 0 0 €

B a s i c  St u fe  2 		  2 . 8 9 0 , 0 0 €

Prü f u n g  B a s i c 		  7 8 0 , 0 0 €

PREISÜBERSICHT*
Zf P-LEHRGÄNGE
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2       Pre i s ü b e r s i c ht

prüfung	        K osten   

MT  1  		  5 4 5 , 0 0 €

MT  2  		  5 4 5 , 0 0 €

MT  1 / 2  		  5 4 5 , 0 0 €

MT  1 / 2  Ku r z  		  5 4 5 , 0 0 €

P T  1  		  5 3 0 , 0 0 €

P T  2  		  5 3 0 , 0 0 €

P T  1 / 2  		  5 3 0 , 0 0 €

P T  1 / 2  Ku r z  		  5 3 0 , 0 0 €

P T  1 / 2 + MT  1 / 2  Ko m b i  		  1 . 0 7 5 , 0 0 €

V T  1 / 2  		  5 3 0 , 0 0 €

V T  1 / 2  w 		  5 3 0 , 0 0 €

V T  1 / 2  Ku r z  		  5 3 0 , 0 0 €

V T  1 / 2  wd  		  5 3 0 , 0 0 €

V T  1 / 2  i s 		  5 3 0 , 0 0 €

V T  1 / 2  w l 		  5 3 0 , 0 0 €

V T  1 / 2  w p 		  5 3 0 , 0 0 €

U T  1  		  6 4 5 , 0 0 €

U T  2  		  6 4 5 , 0 0 €

RT  1  		  7 9 5 , 0 0 €

RT  2  		  7 9 5 , 0 0 €

RT 2 . F I  		  5 7 5 , 0 0 €

D R 2  w 		  5 7 5 , 0 0 €

D R 2  		  5 7 5 , 0 0 €

MT  3 		  5 6 5 , 0 0 €

P T  3 		  5 6 5 , 0 0 €

MT  3 / P T  3  		  9 9 5 , 0 0 €

V T  3  		  5 6 5 , 0 0 €

U T  3  		  8 5 0 , 0 0 €

RT  3  		  8 5 0 , 0 0 €

P h a s e d  Ar ray 		  6 4 5 , 0 0 €

H T  1 / 2 		  3 9 5 , 0 0 €

G ru n d l a g e n  St u fe  3 		  7 8 0 , 0 0 €

Pra k t i s c h e  Prü f u n g e n  St u fe  3 		  3 3 0 , 0 0 €

j e  Ve r f a h re n

PREISÜBERSICHT*
PRÜFUNGEN/
ZERTIFIZIERUNGEN

Preisübersicht Prüfungen/Zertifizierungen 2012

*Die Prüfungen/Zertifizierungen werden im Namen 

und Auftrag des TÜV Nord berechnet und verstehen 

sich zuzüglich der gesetzlichen Mehrwertsteuer  

(z.Z. 19%). 

Im Falle der kooperierenden Einrichtungen  

SLV Halle und SLV Mecklenburg-Vorpommern wer-

den die ausgewiesenen Preise für Prüfungen/Zerti-

fizierungen zzgl. gesetzl. MwSt. (z.Z.19 %) brutto 

berechnet.
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R T 1 	 D U R C H S T R A H LU N G S P R Ü F U N G  U N D  FA C H P R A K T I S C H E  A U S B I L D U N G  S T U F E  1 	 2 6

R T 2 	 D urchstrahlungsprüfung                     und    fachpraktische              A usbildung          S tufe     2 	 2 8

R T 2 . F I  	 F ilmauswertung              S tufe     2 	 3 0

D R 2 	 D igitale       radiologie	          3 2

U T 1 	 U ltraschallprüfung                 und    fachpraktische              A usbildung          S tufe     1 	 3 4

U T 2  	 U ltraschallprüfung                 und    fachpraktische              A usbildung          S tufe     2 	 3 6

		  P hased      A rra  y  –  F ortbildungskurs	                3 8

P T 1 / 2 	 E indringprüfung               S tufe     1  und    S tufe     2 	 3 9

MT 1 / 2 	 M agnetpulverprüfung                  S tufe     1  und    S tufe     2 	 4 2

MT 1 / 2 	 M agnetpulverprüfung                  S tufe     1  und    S tufe     2  ( S pule    ) 	 4 5

		  MT - P rüfung       verzinkter           S tahlbaukonstruktionen                     nach     D I N  E N  4 7 3 	 4 6

V T 1 / 2 	 S ichtprüfung            S tufe     1  und    S tufe     2 	 4 7

		  A usgewählte         K urzlehrgänge	             5 2

		  B asic    - L ehrgang        für    die    S tufe     3  –  A usbildung	          5 4

		  A usbildung          zur    S tufe     3  nach     D I N  E N  4 7 3 	 5 5

		  Z f P - L ehrgänge         nach     D I N  E N  4 7 3  der    G S I  in   englischer           S prache	       5 7

ut  1 	 F ernlehrgang            C B T  U ltraschall	          5 8

		  Z f P - Q ualifikationslehrgänge                      nach     E N  4 7 3  	

		  E uropäischer           M aterialprüfer             	 5 9

		  U mschulung         zum    W erkstoffprüfer              mit    I H K - A bschluss	        6 1

		  D V S ® - I I W - L ehrgang        internationales               S chwei     S S güteprüfpersonal                 	 6 2

		nach       R ichtlinie          D V S ® - I I W / E W F  1 1 7 8 	

Z f P - L E H R G Ä N G E
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    Z f P- Le h rg ä n g e

D U R C H S T R A H LU N G S P R Ü F U N G  ( R T )  U N D  FA C H P R A K T I S C H E  A U S B I L D U N G  S T U F E  1

Te i l n e h m e r

Prü f te c h n i s c h e s  Pe r s o n a l

I n h a l te

Zu r  B e u r te i l u n g  vo n  i n n e re n  U n re g e l m ä ß i g ke i te n  i n  G u s s te i l e n ,  S c h m i e d e s t ü c ke n ,  S c hwe i ß -

n ä hte n  u s w.  i s t  d i e  D u rc h s t ra h l u n g s p rü f u n g  m i t  R ö ntg e n -  o d e r  G a m m a s t ra h l e n  e i n e  b e wä h r te 

M e t h o d e  d e r  ze r s tö ru n g s f re i e n  Prü f u n g.  I m  S e m i n a r  we rd e n  d i e  p hy s i k a l i s c h e n  u n d  te c h -

n i s c h e n  G ru n d l a g e n ,  w i e  z .  B.  Ent s te h u n g  d e r  St ra h l u n g,  E i g e n s c h a f te n  d e r  St ra h l u n g  u n d 

Fi l m e i g e n s c h a f te n  d a rg e l e g t.  Ne b e n  d e r  O b j e k t ku n d e  we rd e n  d i e  b e n ö t i g te n  R e g e l we r ke 

b e s p ro c h e n .  I n  Vo r t rä g e n  u n d  p ra k t i s c h e n  Ü b u n g e n  we rd e n  Fe r t i g ke i te n ,  w i e  Er s te l l u n g 

vo n  D u rc h s t ra h l u n g s b i l d e r n  vo n  S c hwe i ß n ä hte n  u n d  G u s s te i l e n  n a c h  e i n e r  Prü f a nwe i s u n g, 

Er m i t t l u n g  o p t i m a l e r  B e l i c ht u n g s ze i te n  u n d  Au f n a h m e a n o rd n u n g e n ,  Ke n n ze i c h n u n g  d e r 

N a ht,  Er m i t t l u n g  d e r  o p t i s c h e n  D i c hte  u n d  B e u r te i l u n g  d e r  B i l d g ü te,  Pro to ko l l i e ru n g  d e r  

Erg e b n i s s e  u s w.  e r wo r b e n .  I n  e i n e m  Fa c h p ra k t i ku m  w i rd  d e r  t h e o re t i s c h e  Sto f f  i n  d i e  

Pra x i s  u m g e s e t z t.  E s  e r fo l g t  e i n e  Prü f u n g  n a c h  D I N  E N  4 7 3  u nte r  B e rü c k s i c ht i g u n g  d e r  D ru c k- 

g e räte r i c ht l i n i e  9 7 / 2 3 / E G .

H i nwe i s

E s  i s t  e i n  Ke n nt n i s s t a n d  e nt s p re c h e n d  e i n e s  Fa c h a r b e i te ra b s c h l u s s e s,  e i n e s  te c h n i s c h e n  B e -

ru fe s  m ö g l i c h s t  d e r  M e t a l l ve ra r b e i t u n g  e r w ü n s c ht.  B e i  N a c hwe i s  d e r  g e fo rd e r te n  Er f a h ru n g 

a u f  d e m  G e b i e t  d e r  D u rc h s t ra h l u n g s p rü f u n g  u n d  d e r  kö r p e r l i c h e n  E i g n u n g  ( S e hte s t )  k a n n 

e i n e  Ze r t i f i z i e ru n g  d e s  Te i l n e h m e r s  e r fo l g e n .

D a u e r

Le h rg a n g / P ra k t i ku m : 	 9  Ta g e

P r ü f u n g : 	 1  Ta g 

Ko s te n *

Le h rg a n g / P ra k t i ku m : 	 2 . 3 5 0 , 0 0  €

P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g : 	 7 9 5 , 0 0  €

RT
 1
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ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

O RT 	 T E R M I N 	 KO N TA K T 	 T E L E F O N 	 E - MA I L

Le h rg a n g / P ra k t i ku m :

D u i s b u rg 	 1 8 . 0 6 .  -  2 8 . 0 6 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

Fe l l b a c h 	 1 9 . 0 3 .  -  2 9 . 0 3 . 2 0 1 2 	 We r n e r  S p i t z 	 + 4 9  7 1 1  5 7 5 4 4 - 2 2 	 s p i t z @ s l v- fe l l b a c h . d e

H a l l e 	 1 3 . 0 2 .  -  2 3 . 0 2 . 2 0 1 2 	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e

	 1 7 . 0 9 .  -  2 7 . 0 9 . 2 0 1 2

H a n n ove r 	 1 2 . 0 3 .  -  2 2 . 0 3 . 2 0 1 2 	 Ke r s t i n  En g e l m a n n 	 + 4 9  5 1 1  2 1 9 6 2 - 1 8 	 e n g e l m a n n @ s l v- h a n n ove r. d e

M ü n c h e n 	 1 0 . 0 9 .  -  2 0 . 0 9 . 2 0 1 2 	 M a n u e l a  K n o l l 	 + 4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 7 	 kn o l l @ s l v- m u e n c h e n . d e

P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g :

D u i s b u rg 		  2 9 . 0 6 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

Fe l l b a c h 		  3 0 . 0 3 . 2 0 1 2 	 We r n e r  S p i t z 	 + 4 9  7 1 1  5 7 5 4 4 - 2 2 	 s p i t z @ s l v- fe l l b a c h . d e

H a l l e 		  2 4 . 0 2 . 2 0 1 2 	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e

		  2 8 . 0 9 . 2 0 1 2

H a n n ove r 		  2 3 . 0 3 . 2 0 1 2 	 Ke r s t i n  En g e l m a n n 	 + 4 9  5 1 1  2 1 9 6 2 - 1 8 	 e n g e l m a n n @ s l v- h a n n ove r. d e

M ü n c h e n 		  2 1 . 0 9 . 2 0 1 2 	 M a n u e l a  K n o l l 	 + 4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 7 	 kn o l l @ s l v- m u e n c h e n . d e

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s 

z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g.  Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .  D i e 

P r ü f u n g s g e b ü h re n ,  d i e  i m  N a m e n  u n d  Au f t ra g  d e s  T Ü V 

N o rd  b e re c h n e t  we rd e n ,  ve r s te h e n  s i c h  z u z ü g l i c h  d e r 

g e s e t z l i c h e n  M e h r we r t s te u e r  ( z .  Z .  1 9  % ) .

RT 1

N OT I Z E N
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    Z f P- Le h rg ä n g e

D urchstrahlungsprüfung                     ( R T )  und    fachpraktische              A usbildung          S tufe     2

Te i l n e h m e r

Prü f te c h n i s c h e s  Pe r s o n a l

I n h a l te

I n  d e m  Au f b a u ku r s u s  w i rd  d u rc h  Vo r t rä g e  u n d  p ra x i s o r i e nt i e r te  Ü b u n g e n  e i n e  Ve r t i e f u n g 

d e r  Ke n nt n i s s e  u n d  Fe r t i g ke i te n  a u f  d e m  G e b i e t  d e r  D u rc h s t ra h l u n g s p rü f u n g  e r z i e l t .  Z i e l -

s te l l u n g  d e s  Le h rg a n g e s  i s t  d e r  Er we r b  d e r  Fe r t i g ke i te n  z u r  D u rc h f ü h ru n g  d e r  D u rc h s t ra h -

l u n g s - p rü f u n g e n  u n d  z u r  B e we r t u n g  d e r  Erg e b n i s s e  n a c h  No r m e n  u n d  a n d e re n  R e g e l we r ke n .  

Ne b e n  e i n e r  Ve r t i e f u n g  d e r  p hy s i k a l i s c h e n  u n d  te c h n i s c h e n  Ke n nt n i s s e  we rd e n  ve r s c h i e d e n s te  

R e g e l we r ke  i n  Ve r b i n d u n g  m i t  e i n e r  e r we i te r te n  O b j e k t ku n d e  b e h a n d e l t.  I n s b e s o n d e re  we r -

d e n  Fe r t i g ke i te n  w i e  z .  B.  d i e  He r s te l l u n g  vo n  D u rc h s t ra h l u n g s b i l d e r n  b e i  ko m p l i z i e r te n  G e o -

m e t r i e n ,  d i e  Ko nt ro l l e  d e r  Prü f te c h n i k  u n d  d e re n  Pro to ko l l i e ru n g,  d i e  B e we r t u n g  vo n  D u rc h -

s t ra h l u n g s b i l d e r n  vo n  S c hwe i ß n ä hte n  u n d  G u s s te i l e n  s ow i e  d i e  Er s te l l u n g  u n d  B e u r te i l u n g 

vo n  Prü f a nwe i s u n g e n  e r wo r b e n .

I n  e i n e m  Fa c h p ra k t i ku m  w i rd  d e r  t h e o re t i s c h e  Sto f f  i n  d i e  Pra x i s  u m g e s e t z t.  E s  e r fo l g t  e i n e 

Prü f u n g  n a c h  D I N  E N  4 7 3  u nte r  B e rü c k s i c ht i g u n g  d e r  D ru c kg e räte r i c ht l i n i e  9 7 / 2 3 / E G .

H i nwe i s

D e r  N a c hwe i s  d e r  Te i l n a h m e  a m  Le h rg a n g  RT  1  i s t  f ü r  d i e s e n  Le h rg a n g  e r fo rd e r l i c h .  B e i  N a c h -

we i s  d e r  g e fo rd e r te n  Er f a h ru n g  a u f  d e m  G e b i e t  d e r  D u rc h s t ra h l u n g s p rü f u n g  u n d  d e r  kö r p e r -

l i c h e n  E i g n u n g  ( S e hte s t )  k a n n  e i n e  Ze r t i f i z i e ru n g  d e s  Te i l n e h m e r s  e r fo l g e n .

D a u e r

Le h rg a n g : 	 1 0  Ta g e

P ra k t i ku m : 	 4  Ta g e

P r ü f u n g : 	 1  Ta g

Ko s te n * 	

Le h rg a n g : 	 2 . 1 8 5 , 0 0  € 

P ra k t i ku m : 	 1 . 5 8 5 , 0 0  € 

P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g :   7 9 5 , 0 0  €

RT
 2
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2   
ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

Le h rg a n g :

H a l l e 	 0 4 . 0 6 .  -  1 5 . 0 6 . 2 0 1 2 	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e

	 0 5 . 1 1 .  -  1 6 . 1 1 . 2 0 1 2

M ü n c h e n 	 1 2 . 1 1 .  -  2 9 . 1 1 . 2 0 1 2 	 M a n u e l a  K n o l l 	 + 4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 7 	 kn o l l @ s l v- m u e n c h e n . d e

P ra k t i ku m  u n d  P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g :

H a l l e 	 1 8 . 0 6 .  -  2 2 . 0 6 . 2 0 1 2 	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e

	 1 9 . 1 1 .  -  2 3 . 1 1 . 2 0 1 2

M ü n c h e n 		  3 0 . 1 1 . 2 0 1 2 	 M a n u e l a  K n o l l 	 + 4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 7 	 kn o l l @ s l v- m u e n c h e n . d e

RT 2

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s 

z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g.  Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .  D i e 

P r ü f u n g s g e b ü h re n ,  d i e  i m  N a m e n  u n d  Au f t ra g  d e s  T Ü V 

N o rd  b e re c h n e t  we rd e n ,  ve r s te h e n  s i c h  z u z ü g l i c h  d e r 

g e s e t z l i c h e n  M e h r we r t s te u e r  ( z .  Z .  1 9  % ) .

N OT I Z E N



3 0

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2    

Zf
P-

Le
hr

gä
ng

e

    Z f P- Le h rg ä n g e

F ilmauswertung              ( R T 2 . F I )  S tufe     2

Te i l n e h m e r

Prü f te c h n i s c h e s  Pe r s o n a l

I n h a l te

Ei n  w i c ht i g e s  G e b i e t  i n  d e r  D u rc h s t ra h l u n g s p rü f u n g  i s t  d i e  f a c h g e re c hte  B e we r t u n g  vo n 

D u rc h s t ra h l u n g s a u f n a h m e n .  Vi e l e  Prü fe r  u n d  I n s p e k to re n  i n  d e r  I n d u s t r i e  u n d  i m  H a n d we r k 

e r m i t te l n  a n h a n d  vo n  D u rc h s t ra h l u n g s a u f n a h m e n ,  o b  d i e  g e fo rd e r te  Fe r t i g u n g s q u a l i t ät  e i n e s 

g e s c hwe i ß te n  B a u te i l s  e r re i c ht  w u rd e,  o h n e  s e l b s t  d i e  D u rc h s t ra h l u n g s p rü f u n g  d u rc h z u f ü h -

re n .

Te i l n e h m e r  d i e s e s  Le h rg a n g e s  e r h a l te n  e i n e n  Ü b e r b l i c k  ü b e r  d i e  G ru n d l a g e n  d e r  D u rc h s t ra h -

l u n g s p rü f u n g  vo n  S c hwe i ß n ä hte n .  E i n  S c hwe r p u n k t  i s t  d i e  n o r m g e re c hte  u n d  re g e l we r k s ko n -

fo r m e  B e we r t u n g  vo n  D u rc h s t ra h l u n g s a u f n a h m e n .  An h a n d  vo n  z a h l re i c h e n  B e i s p i e l e n  a u s  d e r 

Pra x i s  we rd e n  d e m  Te i l n e h m e r  d i e  Fa c h ke n nt n i s s e  ve r m i t te l t,  d i e  f ü r  e i n e  Fi l m a u s we r t u n g 

n a c h  o b j e k t i ve n  M a ß s t ä b e n  n o t we n d i g  s i n d.  Ve r t i e f t  we rd e n  d i e s e  Ke n nt n i s s e  i n  a u s f ü h r -

l i c h e n  p ra k t i s c h e n  Ü b u n g e n .  E s  e r fo l g t  e i n e  Prü f u n g  n a c h  D I N  E N  4 7 3  u nte r  B e rü c k s i c ht i g u n g 

d e r  D ru c kg e räte r i c ht l i n i e  9 7 / 2 3 / E G .

H i nwe i s

B e i  N a c hwe i s  d e r  g e fo rd e r te n  Er f a h ru n g  a u f  d e m  G e b i e t  d e r  Fi l m a u s we r t u n g  u n d  d e r  kö r -

p e r l i c h e n  E i g n u n g  ( S e hte s t )  k a n n  e i n e  Ze r t i f i z i e ru n g  n a c h  St u fe  2  f ü r  a u f  d e n  S e k to r  Fi l m -

a u s we r t u n g  d e s  Te i l n e h m e r s  n a c h  D I N  E N  4 7 3  d e r  St u fe  2  f ü r  d e n  S e k to r  Fi l m a u s we r t u n g  vo n 

S c hwe i ß n ä hte n  e r fo l g e n .

D a u e r

7  Ta g e  +  1  Ta g  ( P r ü f u n g )

Ko s te n *

	1 . 7 1 0 , 0 0  €

	 5 7 5 , 0 0  €  ( P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g )

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s 

z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g.  Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .  D i e 

P r ü f u n g s g e b ü h re n ,  d i e  i m  N a m e n  u n d  Au f t ra g  d e s  T Ü V 

N o rd  b e re c h n e t  we rd e n ,  ve r s te h e n  s i c h  z u z ü g l i c h  d e r 

g e s e t z l i c h e n  M e h r we r t s te u e r  ( z .  Z .  1 9  % ) .

RT
2.

FI



3 1

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2   
ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

B e r l i n 	 0 4 . 0 6 .  -  1 2 . 0 6 . 2 0 1 2 	 I n g o  S k a ru p ke 	 + 4 9  3 0  4 5 0 0 1 - 1 1 9 	 i n g o. s k a ru p ke @ s l v- b b. d e

	 P r ü f u n g  1 3 . 0 6 . 2 0 1 2

D u i s b u rg 	 1 6 . 0 1 .  -  2 4 . 0 1 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

	 P r ü f u n g  2 5 . 0 1 . 2 0 1 2

	 1 9 . 0 3 .  -  2 7 . 0 3 . 2 0 1 2 		

	 P r ü f u n g  2 8 . 0 3 . 2 0 1 2

	 0 2 . 0 7 .  -  1 0 . 0 7 . 2 0 1 2 		

	 P r ü f u n g  1 1 . 0 7 . 2 0 1 2

	 1 0 . 0 9 .  -  1 8 . 0 9 . 2 0 1 2 		

	 P r ü f u n g  1 9 . 0 9 . 2 0 1 2

	 2 6 . 1 1 .  -  0 4 . 1 2 . 2 0 1 2 		

	 P r ü f u n g  0 5 . 1 2 . 2 0 1 2

Fe l l b a c h 	 2 7 . 0 2 .  -  0 6 . 0 3 . 2 0 1 2 	 We r n e r  S p i t z 	 + 4 9  7 1 1  5 7 5 4 4 - 2 2 	 s p i t z @ s l v- fe l l b a c h . d e

	 P r ü f u n g  0 7 . 0 3 . 2 0 1 2

	 2 6 . 1 1 .  -  0 4 . 1 2 . 2 0 1 2

	 P r ü f u n g  0 5 . 1 2 . 2 0 1 2

H a l l e 	 2 6 . 0 3 .  -  0 3 . 0 4 . 2 0 1 2 	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e

	 P r ü f u n g  0 4 . 0 4 . 2 0 1 2

H a n n ove r 	 0 3 . 0 5 .  -  1 1 . 0 5 . 2 0 1 2 	 Ke r s t i n  En g e l m a n n 	 + 4 9  5 1 1  2 1 9  6 2 - 1 8 	 e n g e l m a n n @ s l v- h a n n ove r. d e

	 P r ü f u n g  1 2 . 0 5 . 2 0 1 2

	 3 0 . 0 8 .  -  0 7 . 0 9 . 2 0 1 2

	 P r ü f u n g  0 8 . 0 9 . 2 0 1 2

M ü n c h e n 	 1 9 . 0 3 .  -  2 7 . 0 3 . 2 0 1 2 	 M a n u e l a  K n o l l 	 + 4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 7 	 kn o l l @ s l v- m u e n c h e n . d e

	 2 4 . 0 3 . + 2 8 . 0 3 . 2 0 1 2 *

	 3 0 . 0 7 .  -  0 7 . 0 8 . 2 0 1 2

	 0 4 . 0 8 . + 0 8 . 0 8 . 2 0 1 2 *

	 2 2 . 1 0 .  -  3 0 . 1 0 . 2 0 1 2

	 2 7 . 1 0 . + 3 1 . 1 0 . 2 0 1 2 *

R o s to c k 	 1 1 . 0 6 .  -  1 9 . 0 6 . 2 0 1 2 	 Ste f a n  St r i e b i n g 	 + 4 9  3 8 1  8 1 1 5 0 - 4 0 	 s t r i e b i n g @ s l v- ro s to c k . d e

	 P r ü f u n g  2 0 . 0 6 . 2 0 1 2 

	 *   P r ü f u n g s te r m i n e

RT2.FI
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2    

Zf
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e

    Z f P- Le h rg ä n g e

digitale        radiologie          ( D R 2 )

Te i l n e h m e r

B e d i e n p e r s o n a l  vo n  d i g i t a l e n  R a d i o l o g i e a n l a g e n ,  d i e  e i n e n  Au s we r te l e h rg a n g  ( RT 2 . F I )  o d e r 

e i n e  St u fe  1  o d e r  St u fe  2  Au s b i l d u n g  ( RT 1 ,  RT 2 )  n a c h  D I N  E N  4 7 3  a b s o l v i e r t  h a b e n ,  e r l a n g e n 

n a c h  d e r  4 - t ä g i g e n  Au s b i l d u n g  d e n  D R 2  w  z u r  Prü f u n g  vo n  S c hwe i ß n ä hte n  m i t te l s  d i g i t a l e r 

R a d i o l o g i e. 

Te i l n e h m e r  d i e  e i n e  St u fe  1  ( RT 1 )  o d e r  St u fe  2  ( RT 2 )  n a c h  D I N  E N  4 7 3  a b s o l v i e r t  h a b e n ,  

e r l a n g e n  n a c h  e i n e r  5 - t ä g i g e n  Au s b i l d u n g  d e n  D R 2  z u r  Prü f u n g  vo n  S c hwe i ß n ä hte n ,  G u s s -

s t ü c ke  m i t te l s  d i g i t a l e r  R a d i o l o g i e. 

I n h a l te

D i e  d i g i t a l e  R a d i o l o g i e  e ro b e r t  z u n e h m e n d   Anwe n d u n g s g e b i e te  i m  B e re i c h  d e r  We r k s to f f-

p rü f u n g  m i t te l s  D u rc h s t ra h l u n g.  D i e  We i te r ve ra r b e i t u n g  d e r  d i g i t a l e n  I n fo r m at i o n  m i t te l s 

S o f t wa re  b i e te t  v i e l e  M ö g l i c h ke i te n .  E i n e  kü n s t l i c h e  Ko nt ra s t a n h e b u n g  l ä s s t  d i e  Au s we r t u n g 

g ro ß e r  Wi n d d i c ke n u nte r s c h i e d e  m i t  e i n e r  Au f n a h m e  z u.  D i e  Arc h i v i e ru n g  d e s  Prü fe rg e b n i s s e s 

i n  d i g i t a l e r  Fo r m  i s t  m ö g l i c h .  D i e  Fi l m ko s te n  e nt f a l l e n . 

D i e  Vo r te i l e  d e r  d i g i t a l e n  R a d i o l o g i e  we rd e n  ve r m e h r t  vo n  I n d u s t r i e u nte r n e h m e n  g e n u t z t, 

d i e  te i l we i s e  o d e r  vo l l s t ä n d i g  d i e  ra d i o g ra f i s c h e  B a u te i l p rü f u n g  m i t te l s  Fi l m  e r s e t ze n .

D a s  B e d i e n p e r s o n a l  d e r  Prü f a n l a g e n  h at  o f t  e i n e  Au s b i l d u n g  a u f  d e m  G e b i e t  d e r  R a d i o g ra f i e 

a b s o l v i e r t  ( z .  B.  RT 2  n a c h  D I N  E N  4 7 3 ) .  O f t  h e r r s c ht  j e d o c h  U n s i c h e r h e i t  b e i  d e n  Ku n d e n  u n d 

B e t re i b e r n  d e r  Prü f a n l a g e n  h i n s i c ht l i c h  d e r  B e f u g n i s s e  d i e s e s  Pe r s o n a l s  a u f  d e m  G e b i e t  d e r 

d i g i t a l e n  R a d i o l o g i e. 

D a u e r

Le h rg a n g  S e k to r  S c hwe i ß n a h t : 		  4  Ta g e  +  1  Ta g  P r ü f u n g

Le h rg a n g  M u l t i s e k to r i e l l : 		  5  Ta g e  +  1  Ta g  P r ü f u n g

Ko s te n *

Le h rg a n g  S e k to r  S c hwe i ß n a h t : 	 1 . 0 1 0 , 0 0  €  	 P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g : 	 5 7 5 , 0 0  €

Le h rg a n g  M u l t i s e k to r i e l l : 	 1 . 1 8 0 , 0 0  € 	 P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g : 	 5 7 5 , 0 0  €

DR
2



3 3

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2   
ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s 

z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g.  Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .  D i e 

P r ü f u n g s g e b ü h re n ,  d i e  i m  N a m e n  u n d  Au f t ra g  d e s  T Ü V 

N o rd  b e re c h n e t  we rd e n ,  ve r s te h e n  s i c h  z u z ü g l i c h  d e r 

g e s e t z l i c h e n  M e h r we r t s te u e r  ( z .  Z .  1 9  % ) .

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

Le h rg a n g  S e k to r  S c hwe i ß n a h t  D R 2  w

D u i s b u rg 	 1 6 . 0 4 .  -  1 9 . 0 4 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

	 P r ü f u n g  2 0 . 0 4 . 2 0 1 2

Le h rg a n g  M u l t i s e k to r i e l l

D u i s b u rg 	 1 7 . 0 9 .  -  2 1 . 0 9 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

	 P r ü f u n g  2 2 . 0 9 . 2 0 1 2

DR
2

N OT I Z E N
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2    
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e

    Z f P- Le h rg ä n g e

U ltraschallprüfung                 ( U T )  und    fachpraktische              A usbildung          S tufe     1

Te i l n e h m e r

Prü f te c h n i s c h e s  Pe r s o n a l

I n h a l te

Zu r  B e u r te i l u n g  vo n  i n n e re n  U n re g e l m ä ß i g ke i te n  i n  d e n  ve r s c h i e d e n s te n  B a u te i l e n  i s t  d i e 

U l t ra s c h a l l p rü f u n g  e i n e  b e wä h r te  M e t h o d e  d e r  ze r s tö ru n g s f re i e n  Prü f u n g.  D i e  p hy s i k a l i s c h e n 

u n d  te c h n i s c h e n  G ru n d l a g e n ,  w i e  z .  B.  Ent s te h u n g  d e s  S c h a l l s  u n d  s e i n e  Au s b re i t u n g,  Au f b a u 

vo n  Prü f kö p fe n  u n d  U l t ra s c h a l l g e räte n ,  J u s t i e ru n g  vo n  Prü f s y s te m e n ,  we rd e n  i n  Vo r t rä g e n 

u n d  p ra k t i s c h e n  Ü b u n g e n  b e h a n d e l t.  S c hwe r p u n k te  s i n d  we i te r h i n  d i e  Ko nt ro l l e  d e s  Prü f -

s y s te m s  u n d  d e r  U m g a n g  m i t  R e g e l we r ke n  u n d  No r m e n .  D e r  Le h rg a n g s te i l n e h m e r  e r w i r b t 

d i e  Fe r t i g ke i te n  z u r  Prü f u n g  e i n f a c h e r  B a u te i l e  a u s  St a h l  u n d  a n d e re n  We r k s to f fe n .  N a c h 

Prü f a nwe i s u n g e n  we rd e n  Wa n d d i c ke n m e s s u n g e n ,  B l e c h p rü f u n g e n ,  S c h a l l g e s c hw i n d i g ke i t s -

m e s s u n g e n ,  O r t u n g e n  vo n  U n re g e l m ä ß i g ke i te n  s ow i e  e i n f a c h e  B e we r t u n g e n  d e r  Erg e b n i s s e 

d u rc h g e f ü h r t.  Zu m  Er l e r n e n  d e r  p ra k t i s c h e n  U m s e t z u n g  w i rd  d i e  f a c h p ra k t i s c h e  Au s b i l d u n g 

U T  1  e m p fo h l e n .  E s  e r fo l g t  e i n e  Prü f u n g  n a c h  D I N  E N  4 7 3  u nte r  B e rü c k s i c ht i g u n g  d e r  D ru c k-

g e räte r i c ht l i n i e  9 7 / 2 3 / E G .

H i nwe i s

Ei n  Ke n nt n i s s t a n d  e nt s p re c h e n d  e i n e s  Fa c h a r b e i te ra b s c h l u s s e s  e i n e s  te c h n i s c h e n  B e ru fe s, 

m ö g l i c h s t  i n  d e r  M e t a l l ve ra r b e i t u n g,  i s t  w ü n s c h e n s we r t.  B e i  N a c hwe i s  d e r  g e fo rd e r te n  

Er f a h ru n g  a u f  d e m  G e b i e t  d e r  U l t ra s c h a l l p rü f u n g  u n d  d e r  kö r p e r l i c h e n  E i g n u n g  ( S e hte s t ) 

k a n n  e i n e  Ze r t i f i z i e ru n g  d e s  Te i l n e h m e r s  n a c h  D I N  E N  4 7 3  e r fo l g e n .

D a u e r

Le h rg a n g / P ra k t i ku m : 	 9  Ta g e

P r ü f u n g : 	 1  Ta g 

Ko s te n *

Le h rg a n g : 	 2 . 6 5 0 , 0 0  €

P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g :  6 4 5 , 0 0  €

UT
 1

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s 

z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g.  Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .  D i e 

P r ü f u n g s g e b ü h re n ,  d i e  i m  N a m e n  u n d  Au f t ra g  d e s  T Ü V 

N o rd  b e re c h n e t  we rd e n ,  ve r s te h e n  s i c h  z u z ü g l i c h  d e r 

g e s e t z l i c h e n  M e h r we r t s te u e r  ( z .  Z .  1 9  % ) .



3 5

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2   
ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

Le h rg a n g / P ra k t i ku m :

D u i s b u rg 	 1 6 . 0 1 .  -  2 6 . 0 1 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

	 1 8 . 0 6 .  -  2 8 . 0 6 . 2 0 1 2 	

	 1 3 . 0 8 .  -  2 3 . 0 8 . 2 0 1 2

	 1 5 . 1 0 .  -  2 5 . 1 0 . 2 0 1 2

Fe l l b a c h 	 3 0 . 0 1 .  -  0 9 . 0 2 . 2 0 1 2 	 J ü rg e n  Ke i l b a c h 	 + 4 9  7 1 1  5 7 5 4 4 - 3 2 	 ke i l b a c h @ s l v- fe l l b a c h . d e

	 1 1 . 0 6 .  -  2 1 . 0 6 . 2 0 1 2

H a l l e 	 3 0 . 0 1 .  -  0 9 . 0 2 . 2 0 1 2 	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e

	 0 8 . 1 0 .  -  1 8 . 1 0 . 2 0 1 2

H a n n ove r 	 0 4 . 0 6 .  -  1 4 . 0 6 . 2 0 1 2 	 Ke r s t i n  En g e l m a n n 	 + 4 9  5 1 1  2 1 9  6 2 - 1 8 	 e n g e l m a n n @ s l v- h a n n ove r. d e

M ü n c h e n 	 1 6 . 0 4 .  -  2 6 . 0 4 . 2 0 1 2 	 M a n u e l a  K n o l l 	 + 4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 7 	 kn o l l @ s l v- m u e n c h e n . d e

R o s to c k 	 2 0 . 0 8 .  -  3 0 . 0 8 . 2 0 1 2 	 Ste f a n  St r i e b i n g 	 + 4 9  3 8 1  8 1 1 - 5 0 4 0 	 s t r i e b i n g @ s l v- ro s to c k . d e

Wi l h e l m s h ave n 	 2 6 . 1 1 .  -  0 6 . 1 2 . 2 0 1 2 	 Pat r i z i a  Wu n d e r 	 + 4 9  4 4 2 1  9 6 6 0 2 - 1 0 	 w u n d e r @ s l v- h a n n ove r. d e

P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g :

D u i s b u rg 		  2 7 . 0 1 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

		  2 9 . 0 6 . 2 0 1 2

		  2 4 . 0 8 . 2 0 1 2

		  2 6 . 1 0 . 2 0 1 2

Fe l l b a c h 		  1 0 . 0 2 . 2 0 1 2 	 J ü rg e n  Ke i l b a c h 	 + 4 9  7 1 1  5 7 5 4 4 - 3 2 	 ke i l b a c h @ s l v- fe l l b a c h . d e

		  2 2 . 0 6 . 2 0 1 2

H a l l e 		  1 0 . 0 2 . 2 0 1 2 	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e

		  1 9 . 1 0 . 2 0 1 2

H a n n ove r 		  1 5 . 0 6 . 2 0 1 2 	 Ke r s t i n  En g e l m a n n 	 + 4 9  5 1 1  2 1 9 6 2 - 1 8 	 e n g e l m a n n @ s l v- h a n n ove r. d e

M ü n c h e n 		  2 7 . 0 4 . 2 0 1 2 	 M a n u e l a  K n o l l 	 + 4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 7 	 kn o l l @ s l v- m u e n c h e n . d e

R o s to c k 		  3 1 . 0 8 . 2 0 1 2 	 Ste f a n  St r i e b i n g 	 + 4 9  3 8 1  8 1 1 - 5 0 4 0 	 s t r i e b i n g @ s l v- ro s to c k . d e

Wi l h e l m s h ave n 		  0 7 . 1 2 . 2 0 1 2 	 Pat r i z i a  Wu n d e r 	 + 4 9  4 4 2 1  9 6 6 0 2 - 1 0 	 w u n d e r @ s l v- h a n n ove r. d e

UT 1



3 6

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2    

Zf
P-

Le
hr

gä
ng

e

    Z f P- Le h rg ä n g e

U ltraschallprüfung                 ( U T )  und    fachpraktische              A usbildung          S tufe     2

Te i l n e h m e r

Prü f te c h n i s c h e s  Pe r s o n a l

I n h a l te

I n  d e m  Au f b a u ku r s u s  w i rd  d u rc h  Vo r t rä g e  u n d  p ra x i s o r i e nt i e r te  Ü b u n g e n  e i n e  Ve r t i e f u n g 

d e r  Ke n nt n i s s e  u n d  Fe r t i g ke i te n  a u f  d e m  G e b i e t  d e r  U l t ra s c h a l l p rü f u n g,  i n s b e s o n d e re  d e r 

S c hwe i ß n a ht p rü f u n g,  e r z i e l t .  Z i e l s te l l u n g  d e s  Le h rg a n g e s  i s t  d e r  Er we r b  d e r  Fe r t i g ke i te n  z u r 

D u rc h f ü h ru n g  d e r  U l t ra s c h a l l p rü f u n g  u n d  z u r  B e we r t u n g  d e r  Erg e b n i s s e  n a c h  No r m e n  u n d 

a n d e re n  R e g e l we r ke n .  Ne b e n  e i n e r  Ve r t i e f u n g  d e r  p hy s i k a l i s c h e n  u n d  te c h n i s c h e n  Ke n nt n i s s e 

we rd e n  e u ro p ä i s c h e  u n d  d e u t s c h e  R e g e l we r ke  i n  Ve r b i n d u n g  m i t  e i n e r  e r we i te r te n  O b j e k t -

ku n d e  b e h a n d e l t.  E s  we rd e n  Fe r t i g ke i te n  w i e  z .  B.  S c hwe i ß n a ht p rü f u n g e n  a n  e b e n e n  u n d 

g e krü m mte n  B a u te i l e n ,  Prü f u n g e n  a n  G u s s -  u n d  S c h m i e d e te i l e n  u n d  B e we r t u n g s m e t h o d e n 

d e r  Erg e b n i s s e  e r wo r b e n .  Zu d e m  we rd e n  Prü f p ro to ko l l e  u n d  - a nwe i s u n g e n  e r s te l l t .

Zu m  Er l e r n e n  d e r  p ra k t i s c h e n  U m s e t z u n g  w i rd  d i e  f a c h p ra k t i s c h e  Au s b i l d u n g  U T  2  e m p fo h l e n . 

E s  e r fo l g t  e i n e  Prü f u n g  n a c h  D I N  E N  4 7 3  u nte r  B e rü c k s i c ht i g u n g  d e r  D ru c kg e räte r i c ht l i n i e 

9 7 / 2 3 / E G

H i nwe i s

D e r  N a c hwe i s  d e r  Te i l n a h m e  a m  Le h rg a n g  U T 1  i s t  f ü r  d i e s e n  Le h rg a n g  e r fo rd e r l i c h .  B e i  N a c h -

we i s  d e r  g e fo rd e r te n  Er f a h ru n g  a u f  d e m  G e b i e t  d e r  U l t ra s c h a l l p rü f u n g  u n d  d e r  kö r p e r l i c h e n 

E i g n u n g  ( S e hte s t )  k a n n  e i n e  Ze r t i f i z i e ru n g  d e s  Te i l n e h m e r s  n a c h  D I N  E N  4 7 3  e r fo l g e n .

D a u e r

Le h rg a n g :  	 1 0  Ta g e

P ra k t i ku m :  	 4  Ta g e

P r ü f u n g :  	 1  Ta g 

Ko s te n *

Le h rg a n g : 	 2 . 0 7 5 , 0 0 €

P ra k t i ku m : 	 1 . 4 3 0 , 0 0 € 

P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g :  6 4 5 , 0 0 €

UT
 2
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2   
ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

Le h rg a n g :

D u i s b u rg 	 3 0 . 0 1 .  -  1 0 . 0 2 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

	 1 2 . 1 1 .  -  2 3 . 1 1 . 2 0 1 2

Fe l l b a c h 	 2 6 . 1 1 .  -  1 3 . 1 2 . 2 0 1 2 	 We r n e r  S p i t z 	 + 4 9  7 1 1  5 7 5 4 4 - 2 2 	 s p i t z @ s l v- fe l l b a c h . d e

H a l l e 	 0 5 . 0 3 .  -  1 6 . 0 3 . 2 0 1 2 	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e

	 0 3 . 1 2 .  -  1 4 . 1 2 . 2 0 1 2

H a n n ove r 	 0 2 . 0 7 .  -  1 9 . 0 7 . 2 0 1 2 	 Ke r s t i n  En g e l m a n n 	 + 4 9  5 1 1  2 1 9  6 2 - 1 8 	 e n g e l m a n n @ s l v- h a n n ove r. d e

M ü n c h e n 	 1 1 . 0 6 .  -  2 2 . 0 6 . 2 0 1 2 	 M a n u e l a  K n o l l 	 + 4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 7 	 kn o l l @ s l v- m u e n c h e n . d e

P ra k t i ku m  u n d  P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g :

D u i s b u rg 	 1 3 . 0 2 .  -  1 8 . 0 2 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

	 2 6 . 1 1 .  -  0 1 . 1 2 . 2 0 1 2

Fe l l b a c h 		  1 4 . 1 2 . 2 0 1 2 	 We r n e r  S p i t z 	 + 4 9  7 1 1  5 7 5 4 4 - 2 2 	 s p i t z @ s l v- fe l l b a c h . d e

H a l l e 	 1 9 . 0 3 .  -  2 3 . 0 3 . 2 0 1 2 	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e

	 1 7 . 1 2 .  -  2 1 . 1 2 . 2 0 1 2

H a n n ove r 		  2 0 . 0 7 . 2 0 1 2 	 Ke r s t i n  En g e l m a n n 	 + 4 9  5 1 1  2 1 9  6 2 - 1 8 	 e n g e l m a n n @ s l v- h a n n ove r. d e

M ü n c h e n 	 2 5 . 0 6 .  -  2 9 . 0 6 . 2 0 1 2 	 M a n u e l a  K n o l l 	 + 4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 7 	 kn o l l @ s l v- m u e n c h e n . d e

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s 

z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g.  Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .  D i e 

P r ü f u n g s g e b ü h re n ,  d i e  i m  N a m e n  u n d  Au f t ra g  d e s  T Ü V 

N o rd  b e re c h n e t  we rd e n ,  ve r s te h e n  s i c h  z u z ü g l i c h  d e r 

g e s e t z l i c h e n  M e h r we r t s te u e r  ( z .  Z .  1 9  % ) .

UT 2
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    Z f P- Le h rg ä n g e

P H A S E D  A R R Ay  –  F O R T B I L D U N G S K U R S

Te i l n e h m e r

Pe r s o n e n  m i t  e i n e r  a b g e s c h l o s s e n e n  U l t ra s c h a l l a u s b i l d u n g.  Em p fo h l e n :  U T 2  n a c h  D I N  E N  4 7 3

I n h a l te

P h a s e d  Ar ray  –  d i e  G ru p p e n s t ra h l e r te c h n i k  –  g e w i n nt  s te t i g  a n  B e d e u t u n g  i m  B e re i c h  d e r 

B a u te i l p rü f u n g  m i t te l s  U l t ra s c h a l l .  D i e  P h a s e d -Ar ray  Te c h n i k  b i e te t  d i e  M ö g l i c h ke i t  d a s 

S c h a l l b ü n d e l  z u  s c hwe n ke n  o d e r  z u  fo ku s s i e re n . 

E i n e  g u te  Au f f i n d wa h r s c h e i n l i c h ke i t  f ü r  U n g ä n ze n  u n d  z u s ät z l i c h e  M ö g l i c h ke i t  z u r  An a l y s e 

d e r s e l b e n  s i n d  Vo r te i l e  d e r  P h a s e d -Ar ray  Te c h n i k .  D e r  S e k to r s c a n ,  d i e  f a r b l i c h e  D a r s te l l u n g 

e i n e r  Vi e l z a h l  vo n  U l t ra s c h a l l i n fo r m at i o n e n ,  e r fo rd e r t  e i n e  I nte r p re t at i o n ,  d i e  d e m  Ku r s te i l -

n e h m e r  i m  R a h m e n  d e s  Ku r s e s  a n h a n d  vo n  p ra k t i s c h e n  B e i s p i e l e n  e r l ä u te r t  w i rd.  

We i te r h i n  w i c ht i g  i s t  e i n e  f a c h g e re c hte  Anwe n d u n g,  u m  d i e  Vo r te i l e  d i e s e r  Prü f m e t h o d e  n u t -

ze n  z u  kö n n e n .  B e i  S c hwe i ß n ä hte n  s te l l t  s i c h  d i e  Fra g e  d e r  ko r re k te n  Prü f ko p f p o s i t i o n  i n 

Ab h ä n g i g ke i t  d e r  S c hwe i ß n a ht vo r b e re i t u n g  u n d  Wa n d d i c ke. 

D e r  Fo r t b i l d u n g s ku r s  m a c ht  d i e  Ku r s te i l n e h m e r  ve r t ra u t  m i t  d e r  Ar b e i t s we i s e  d e r  G ru p p e n -

s t ra h l e r te c h n i k  u n d  b e re i te t  d i e  Ku r s te i l n e h m e r  a u f  d i e  J u s t i e ru n g  d e s  G e räte s  vo r.  D i e  An -

we n d u n g  d e r  G ru p p e n s t ra h l e r te c h n i k  f ü r  d i e  S c hwe i ß n a ht p rü f u n g  u n d  d i e  Au s we r t u n g  d e r 

Prü fe rg e b n i s s e  we rd e n  vo rg e s te l l t . 

D a u e r

4  Ta g e  +  1  Ta g  P r ü f u n g

Ko s te n *

1 . 7 2 0 , 0 0  €   P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g :  6 4 5 , 0 0 €

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d 

m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s  z u m 

3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g.  Ä n d e r u n g e n 

vo r b e h a l te n . 

O R T  T E R M I N  K O N TA K T  T E L E F O N  E - M A I L

D u i s b u rg  0 5 . 0 3 .  -  0 9 . 0 3 . 2 0 1 2  R e n ate  G o h m a n n  + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9  a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

 0 3 . 0 9 .  -  0 7 . 0 9 . 2 0 1 2

H a l l e  2 1 . 0 5 .  -  2 5 . 0 5 . 2 0 1 2   Ste f a n i e  Po n s o l d  + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9  p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2   
ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

D a u e r 	 Te r m i nü b e r s i c h t  u n d  Ko n t a k t a d re s s e n  a u f  n a c h f o l g e n d e r  S e i te

Le h rg a n g  PT  1 / 2 : 	 5  Ta g e  +  P r ü f u n g

Le h rg a n g  PT  1 / 2  Ku r z : 	 3  Ta g e  i n k l.  P r ü f u n g

PT  1 / 2  +  MT  1 / 2  Ko m b i : 	 5  Ta g e  +  P r ü f u n g

Ko s te n *

Le h rg a n g  PT  1 / 2 : 	 1 . 5 6 0 , 0 0 € 	 P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g : 	 5 3 0 , 0 0 €

Le h rg a n g  PT 1 / 2  Ku r z : 	 1 . 2 7 0 , 0 0 € 	 P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g : 	 5 3 0 , 0 0 €

PT  1 / 2  +  MT  1 / 2  Ko m b i : 	 2 . 5 4 0 , 0 0 € 	 P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g : 	 1 . 0 7 5 , 0 0 €

E indringprüfung               ( P T )  S tufe     1  und    S tufe     2

Te i l n e h m e r

Prü f te c h n i s c h e s  u n d  s c hwe i ß te c h n i s c h e s  Pe r s o n a l

I n h a l te

Zu r  D e te k t i o n  vo n  O b e r f l ä c h e n u n re g e l m ä ß i g ke i te n  ( R i s s e,  Po re n ,  u s w. )  a n  B a u te i l e n ,  w i e  z .  B. 

S c hwe i ß n ä hte n ,  G u s s te i l e n ,  Ke ra m i ke n  h at  s i c h  d i e  E i n d r i n g p rü f u n g  a l s  e i n f a c h e s,  ko s te n g ü n -

s t i g e s  u n d  h o c h  e m p f i n d l i c h e s  Prü f ve r f a h re n  e r w i e s e n .  I m  Le h rg a n g  we rd e n  d i e  Le h r i n h a l te 

d e r  St u fe  1  u n d  St u fe  2  ve r m i t te l t.  D i e  p hy s i k a l i s c h - c h e m i s c h e n  u n d  te c h n i s c h e n  G ru n d l a g e n 

we rd e n  i n  Vo r t rä g e n  u n d  p ra k t i s c h e n  Ü b u n g e n  d a rg e l e g t.  G l e i c h ze i t i g  e r fo l g t  e i n e  g ez i e l te 

O b j e k t ku n d e,  d a m i t  ve r f a h re n s t y p i s c h e  E i g e n s c h a f te n  d e r  O b j e k te  h i n s i c ht l i c h  d e r  Prü f b a r -

ke i t  ve r s t ä n d l i c h  we rd e n .  S c hwe r p u n k te  d e r  Au s b i l d u n g,  d i e  s e h r  p ra x i s o r i e nt i e r t  ve r l ä u f t, 

s i n d  d i e  Anwe n d u n g  vo n  Prü f te c h n i ke n  f ü r  u nte r s c h i e d l i c h e  An fo rd e ru n g e n ,  Au s wa h l  u n d 

Ko nt ro l l e  d e r  e i n s e t z b a re n  Prü f s y s te m e.  Zu  d e m  w i rd  d i e  B e u r te i l u n g  u n d  Pro to ko l l i e ru n g 

d e r  An ze i g e n  s ow i e  d i e  Er s te l l u n g  vo n  Prü f a nwe i s u n g e n  e r l e r nt.  E s  e r fo l g t  e i n e  Prü f u n g  n a c h  

D I N  E N  4 7 3  u nte r  B e rü c k s i c ht i g u n g  d e r  D ru c kg e räte r i c ht l i n i e  9 7 / 2 3 / E G .

H i nwe i s

B e i  N a c hwe i s  d e r  g e fo rd e r te n  Er f a h ru n g  a u f  d e m  G e b i e t  d e r  E i n d r i n g p rü f u n g  u n d  d e r  kö r p e r -

l i c h e n  E i g n u n g  ( S e hte s t )  k a n n  e i n e  Ze r t i f i z i e ru n g  d e s  Te i l n e h m e r s  e r fo l g e n .

Fü r  d i e s e s  Ve r f a h re n  k a n n  b e i  Er f ü l l u n g  d e r  Vo ra u s s e t z u n g e n  e i n  ve r kü r z te r  I n g e n i e u r - 

Le h rg a n g  St u fe  2  b e s u c ht  we rd e n .  We i te r h i n  s te h e n  e b e n f a l l s  ze i t l i c h  ve r kü r z te  Ko m b i - 

n at i o n s l e h rg ä n g e  m i t  d e n  Ve r f a h re n  V T  bz w.  MT  z u r  Ve r f ü g u n g.

PT 1/2
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    Z f P- Le h rg ä n g e

O rt	    T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

PT  1 / 2

B e r l i n 	 1 6 . 0 4 .  -  2 1 . 0 4 . 2 0 1 2 	 I n g o  S k a ru p ke 	 + 4 9  3 0  4 5 0 0 1 - 1 1 9 	 i n g o. s k a ru p ke @ s l v- b b. d e

D u i s b u rg 	 0 3 . 0 1 .  -  0 7 . 0 1 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

	 2 3 . 0 1 .  -  2 7 . 0 1 . 2 0 1 2

	 2 3 . 0 4 .  -  2 7 . 0 4 . 2 0 1 2

	 0 7 . 0 5 .  -  1 1 . 0 5 . 2 0 1 2

	 1 1 . 0 6 .  -  1 5 . 0 6 . 2 0 1 2

	 0 2 . 0 7 .  -  0 6 . 0 7 . 2 0 1 2

	 0 6 . 0 8 .  -  1 0 . 0 8 . 2 0 1 2

	 2 2 . 1 0 .  -  2 6 . 1 0 . 2 0 1 2

	 2 6 . 1 1 .  -  3 0 . 1 1 . 2 0 1 2

	 1 7 . 1 2 .  -  2 1 . 1 2 . 2 0 1 2

Fe l l b a c h 	 0 6 . 0 2 .  -  1 1 . 0 2 . 2 0 1 2 	 We r n e r  S p i t z 	 + 4 9  7 1 1  5 7 5 4 4 - 2 2 	 s p i t z @ s l v- fe l l b a c h . d e

	 1 1 . 0 6 .  -  1 6 . 0 6 . 2 0 1 2

	 1 9 . 1 1 .  -  2 4 . 1 1 . 2 0 1 2

H a l l e 	 0 9 . 0 1 .  -  1 3 . 0 1 . 2 0 1 2 	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e

	 0 3 . 0 9 .  -  0 7 . 0 9 . 2 0 1 2

D re s d e n 	 1 7 . 0 9 .  -  2 1 . 0 9 . 2 0 1 2

H a m b u rg 	 1 9 . 1 1 .  -  2 4 . 1 1 . 2 0 1 2 	 I l k a  Sto l ze nwa l d 	 + 4 9  4 0  3 5 9 0 5 - 4 3 8 	 i s to l ze nwa l d @ s l v- n o rd. d e

H a n n ove r 	 2 3 . 0 1 .  -  2 7 . 0 1 . 2 0 1 2 	 Ke r s t i n  En g e l m a n n 	 + 4 9  5 1 1  2 1 9  6 2 - 1 8 	 e n g e l m a n n @ s l v- h a n n ove r. d e

	 2 1 . 0 5 .  -  2 5 . 0 5 . 2 0 1 2

	 1 9 . 1 1 .  -  2 3 . 1 1 . 2 0 1 2 		

M ü n c h e n 	 0 6 . 0 2 .  -  1 1 . 0 2 . 2 0 1 2 	 M a n u e l a  K n o l l 	 + 4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 7 	 kn o l l @ s l v- m u e n c h e n . d e

	 2 1 . 0 5 .  -  2 6 . 0 5 . 2 0 1 2

	 1 6 . 0 7 .  -  2 1 . 0 7 . 2 0 1 2

	 1 0 . 1 2 .  -  1 5 . 1 2 . 2 0 1 2

PT
 1

/2

Te r m i nü b e r s i c h t  u n d  Ko n t a k t a d re s s e n  PT 1 / 2



4 1

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2   
ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

PT  1 / 2

R o s to c k 	 1 6 . 0 4 .  -  2 1 . 0 4 . 2 0 1 2 	 Ste f a n  St r i e b i n g 	 + 4 9  3 8 1  8 1 1 - 5 0 4 0 	 s t r i e b i n g @ s l v- ro s to c k . d e

	 1 2 . 1 1 .  -  1 7 . 1 1 . 2 0 1 2

S a a r b rü c ke n 	 1 6 . 0 4 .  -  2 1 . 0 4 . 2 0 1 2 	 Eva  Po r t z 	 + 4 9  6 8 1  5 8 8  2 3 - 0 	 p o r t z @ s l v- s a a r. d e

Wi l h e l m s h ave n 	 0 5 . 0 3 .  -  0 9 . 0 3 . 2 0 1 2 	 Pat r i z i a  Wu n d e r 	 + 4 9  4 4 2 1  9 6 6 0 2 - 1 0 	w u n d e r @ s l v- h a n n ove r. d e

PT 1 / 2  Ku r z

B e r l i n 	 1 5 . 1 0 .  -  1 7 . 1 0 . 2 0 1 2 	 I n g o  S k a ru p ke 	 + 4 9  3 0  4 5 0 0 1 - 1 1 9 	 i n g o. s k a ru p ke @ s l v- b b. d e

D u i s b u rg 	 2 2 . 0 2 .  -  2 4 . 0 2 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

	 0 2 . 0 4 .  -  0 4 . 0 4 . 2 0 1 2

	 3 0 . 0 5 .  -  0 1 . 0 6 . 2 0 1 2

	 1 7 . 0 9 .  -  1 9 . 0 9 . 2 0 1 2

H a l l e 	 2 3 . 0 4 .  -  2 5 . 0 4 . 2 0 1 2 	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e

H a n n ove r 	 2 5 . 0 1 .  -  2 7 . 0 1 . 2 0 1 2 	 Ke r s t i n  En g e l m a n n 	+ 4 9  5 1 1  2 1 9  6 2 - 1 8 	 e n g e l m a n n @ s l v- h a n n ove r. d e

	 2 3 . 0 5 .  -  2 5 . 0 5 . 2 0 1 2

	 2 5 . 0 6 .  -  2 6 . 0 6 . 2 0 1 2  +  3 0 . 0 6 . 2 0 1 2

	 0 5 . 1 1 .  -  0 6 . 1 1 . 2 0 1 2  +  1 0 . 1 1 . 2 0 1 2

	 2 1 . 1 1 .  -  2 3 . 1 1 . 2 0 1 2

R o s to c k 	 0 9 . 0 5 .  -  1 2 . 0 5 . 2 0 1 2 	 Ste f a n  St r i e b i n g 	 + 4 9  3 8 1  8 1 1 - 5 0 4 0 	 s t r i e b i n g @ s l v- ro s to c k . d e

	 2 4 . 1 0 .  -  2 7 . 1 0 . 2 0 1 2

Wi l h e l m s h ave n  	 0 7 . 0 3 .  -  0 9 . 0 3 . 2 0 1 2 	 Pat r i z i a  Wu n d e r 	 + 4 9  4 4 2 1  9 6 6 0 2 - 1 0 	w u n d e r @ s l v- h a n n ove r. d e

	 1 5 . 1 0 .  -  1 6 . 1 0 . 2 0 1 2  +  2 0 . 1 0 . 2 0 1 2

PT  1 / 2  +  MT  1 / 2  Ko m b i

H a n n ove r 	 2 5 . 0 6 .  -  3 0 . 0 6 . 2 0 1 2 	 Ke r s t i n  En g e l m a n n 	+ 4 9  5 1 1  2 1 9  6 2 - 1 8 	 e n g e l m a n n @ s l v- h a n n ove r. d e

	 0 5 . 1 1 .  -  1 0 . 1 1 . 2 0 1 2

Wi l h e l m s h ave n 	 1 5 . 1 0 .  -  2 0 . 1 0 . 2 0 1 2 	 Pat r i z i a  Wu n d e r 	 + 4 9  4 4 2 1  9 6 6 0 2 - 1 0 	w u n d e r @ s l v- h a n n ove r. d e

PT 1/2

Te r m i nü b e r s i c h t  u n d  Ko n t a k t a d re s s e n  PT 1 / 2



4 2

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2    

Zf
P-

Le
hr

gä
ng

e

    Z f P- Le h rg ä n g e

M agnetpulverprüfung                  ( MT )  S tufe     1  und    S tufe     2

Te i l n e h m e r

Prü f te c h n i s c h e s  u n d  s c hwe i ß te c h n i s c h e s  Pe r s o n a l

I n h a l te

Zu r  D e te k t i o n  vo n  R i s s e n  u n d  B i n d e fe h l e r n  a n  d e r  O b e r f l ä c h e  vo n  B a u te i l e n  a u s  fe r ro m a g n e -

t i s c h e n  We r k s to f fe n ,  z .  B.  g e s c hwe i ß te  Ko m p o n e nte n ,  G u s s -  u n d  S c h m i e d e te i l e,  h at  s i c h  d i e 

M a g n e t p u l ve r p rü f u n g  a l s  e i n f a c h e s,  ko s te n g ü n s t i g e s  u n d  h o c h  e m p f i n d l i c h e s  Prü f ve r f a h re n 

e r w i e s e n .  I m  Le h rg a n g  we rd e n  d i e  Le h r i n h a l te  d e r  St u fe  1  u n d  St u fe  2  ve r m i t te l t.  D i e  p hy s i -

k a l i s c h e n  u n d  te c h n i s c h e n  G ru n d l a g e n  we rd e n  i n  Vo r t rä g e n  u n d  p ra k t i s c h e n  Ü b u n g e n  d a rg e -

l e g t,  g l e i c h ze i t i g  e r fo l g t  e i n e  g ez i e l te  O b j e k t ku n d e,  d a m i t  ve r f a h re n s t y p i s c h e  E i g e n s c h a f te n 

d e r  O b j e k te  h i n s i c ht l i c h  d e r  Prü f b a r ke i t  ve r s t ä n d l i c h  we rd e n .  S c hwe r p u n k te  d e r  Au s b i l d u n g, 

d i e  s e h r  p ra x i s o r i e nt i e r t  ve r l ä u f t,  s i n d  Prü f te c h n i ke n  f ü r  u nte r s c h i e d l i c h e  G e o m e t r i e n  d e r 

Prü fo b j e k te,  s ow i e  d i e  Er s te l l u n g  vo n  Prü f a nwe i s u n g e n  i n  Ve r b i n d u n g  m i t  g e e i g n e te n  M a -

g n e t i s i e ru n g s te c h n i ke n  u n d  G e räte n .  E i n  we i te re r  S c hwe r p u n k t  i s t  d i e  B e u r te i l u n g  u n d  Pro to -

ko l l i e ru n g  d e r  An ze i g e n .  E s  e r fo l g t  e i n e  Prü f u n g  n a c h  D I N  E N  4 7 3  u nte r  B e rü c k s i c ht i g u n g  d e r 

D ru c kg e räte r i c ht l i n i e  9 7 / 2 3 / E G .

H i nwe i s

Ei n  Ke n nt n i s s t a n d  e nt s p re c h e n d  e i n e s  Fa c h a r b e i te ra b s c h l u s s e s  e i n e s  te c h n i s c h e n  B e ru fe s, 

m ö g l i c h s t  d e r  M e t a l l ve ra r b e i t u n g,  i s t  w ü n s c h e n s we r t.

B e i  N a c hwe i s  d e r  g e fo rd e r te n  Er f a h ru n g  a u f  d e m  G e b i e t  d e r  M a g n e t p u l ve r p rü f u n g  u n d  d e r 

kö r p e r l i c h e n  E i g n u n g  ( S e hte s t )  k a n n  e i n e  Ze r t i f i z i e ru n g  d e s  Te i l n e h m e r s  n a c h  D I N  E N  4 7 3 

e r fo l g e n .  Fü r  d i e s e s  Ve r f a h re n  k a n n  b e i  Er f ü l l u n g  d e r  Vo ra u s s e t z u n g e n  e i n  ve r kü r z te r  I n g e n i -

e u r - Le h rg a n g  St u fe  2  b e s u c ht  we rd e n .  We i te r h i n  s te h e n  e b e n f a l l s  ze i t l i c h  ve r kü r z te  Ko m b i n a -

t i o n s l e h rg ä n g e  m i t  d e m  Ve r f a h re n  P T  z u r  Ve r f ü g u n g.

D a u e r

Le h rg a n g  MT  1 / 2 : 	 5  Ta g e  +  P r ü f u n g

Le h rg a n g  MT  1 / 2  Ku r z : 	 3  Ta g e  i n k l u s i ve  P r ü f u n g  ( s i e h e  h i e r z u  S e i te  4 4 )

PT  1 / 2  +  MT  1 / 2  Ko m b i : 	 5  Ta g e  +  P r ü f u n g

M
T 

1/
2



4 3

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2   
ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

MT  1 / 2

B e r l i n 	 1 2 . 1 1 .  -  1 7 . 1 1 . 2 0 1 2 	 I n g o  S k a ru p ke 	 + 4 9  3 0  4 5 0 0 1 - 1 1 9 	 i n g o. s k a ru p ke @ s l v- b b. d e

D u i s b u rg 	 0 9 . 0 1 .  -  1 3 . 0 1 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

	 1 6 . 0 4 .  -  2 0 . 0 4 . 2 0 1 2

	 2 1 . 0 5 .  -  2 5 . 0 5 . 2 0 1 2

	 2 5 . 0 6 .  -  2 9 . 0 6 . 2 0 1 2

	 2 3 . 0 7 .  -  2 7 . 0 7 . 2 0 1 2

	 0 3 . 0 9 .  -  0 7 . 0 9 . 2 0 1 2

	 2 4 . 0 9 .  -  2 8 . 0 9 . 2 0 1 2

	 1 2 . 1 1 .  -  1 6 . 1 1 . 2 0 1 2

Fe l l b a c h 	 1 3 . 0 2 .  -  1 8 . 0 2 . 2 0 1 2 	 We r n e r  S p i t z 	 + 4 9  7 1 1  5 7 5 4 4 - 2 2 	 s p i t z @ s l v- fe l l b a c h . d e

	 2 5 . 0 6 .  -  3 0 . 0 6 . 2 0 1 2

	 0 3 . 1 2 .  -  0 8 . 1 2 . 2 0 1 2

H a l l e 	 2 3 . 0 1 .  -  2 7 . 0 1 . 2 0 1 2 	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e

	 2 7 . 0 8 .  -  3 1 . 0 8 . 2 0 1 2

H a m b u rg 	 3 0 . 0 7 .  -  0 4 . 0 8 . 2 0 1 2 	 I l k a  Sto l ze nwa l d 	 + 4 9  4 0  3 5 9 0 5 - 4 3 8 	 i s to l ze nwa l d @ s l v- n o rd. d e

H a n n ove r 	 2 0 . 0 2 .  -  2 4 . 0 2 . 2 0 1 2 	 Ke r s t i n  En g e l m a n n 	 + 4 9  5 1 1  2 1 9  6 2 - 1 8 	 e n g e l m a n n @ s l v- h a n n ove r. d e

	 0 8 . 1 0 .  -  1 2 . 1 0 . 2 0 1 2

M ü n c h e n 	 2 0 . 0 2 .  -  2 5 . 0 2 . 2 0 1 2 	 M a n u e l a  K n o l l 	 + 4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 7 	 kn o l l @ s l v- m u e n c h e n . d e

	 2 9 . 0 5 .  -  0 5 . 0 6 . 2 0 1 2

	 2 3 . 0 7 .  -  2 8 . 0 7 . 2 0 1 2

	 0 3 . 1 2 .  -  0 8 . 1 2 . 2 0 1 2

Ko s te n *

Le h rg a n g  MT  1 / 2 : 	 1 . 5 6 0 , 0 0 € 	 P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g : 	 5 4 5 , 0 0 €

Le h rg a n g  MT  1 / 2  Ku r z : 	 1 . 2 7 0 , 0 0 € 	 P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g : 	 5 4 5 , 0 0 €

PT  1 / 2  +  MT  1 / 2  Ko m b i : 	 2 . 5 4 0 , 0 0 € 	 P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g : 	 1 . 0 7 5 , 0 0 €

M
T 1/2



4 4

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2    

Zf
P-

Le
hr

gä
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e

    Z f P- Le h rg ä n g e

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

MT  1 / 2

R o s to c k 	 0 3 . 1 2 .  -  0 8 . 1 2 . 2 0 1 2 	 Ste f a n  St r i e b i n g 	 + 4 9  3 8 1  8 1 1 - 5 0 4 0 	 s t r i e b i n g @ s l v- ro s to c k . d e

S a a r b rü c ke n 	 0 5 . 0 3 .  -  1 0 . 0 3 . 2 0 1 2 	 Eva  Po r t z 	 + 4 9  6 8 1  5 8 8 2 3 - 0 	 p o r t z @ s l v- s a a r. d e

Wi l h e l m s h ave n 	 1 1 . 0 6 .  -  1 5 . 0 6 . 2 0 1 2 	 Pat r i z i a  Wu n d e r 	 + 4 9  4 4 2 1  9 6 6 0 2 - 1 0 	 w u n d e r @ s l v- h a n n ove r. d e

MT  1 / 2  Ku r z

D u i s b u rg 	 3 0 . 0 1 .  -  0 1 . 0 2 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

	 0 4 . 0 6 .  -  0 6 . 0 6 . 2 0 1 2

	 1 0 . 1 2 .  -  1 2 . 1 2 . 2 0 1 2

H a l l e 	 0 7 . 0 5 .  -  0 9 . 0 5 . 2 0 1 2 	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e 

H a n n ove r 	 2 2 . 0 2 .  -  2 4 . 0 2 . 2 0 1 2 	 Ke r s t i n  En g e l m a n n 	 + 4 9  5 1 1  2 1 9  6 2 - 1 8 	 e n g e l m a n n @ s l v- h a n n ove r. d e

	 2 7 . 0 6 .  -  2 9 . 0 6 . 2 0 1 2

	 1 0 . 1 0 .  -  1 2 . 1 0 . 2 0 1 2

	 0 7 . 1 1 .  -  0 9 . 1 1 . 2 0 1 2

Wi l h e l m s h ave n 	 1 3 . 0 6 .  -  1 5 . 0 6 . 2 0 1 2 	 Pat r i z i a  Wu n d e r 	 + 4 9  4 4 2 1  9 6 6 0 2 - 1 0 	 w u n d e r @ s l v- h a n n ove r. d e

	 1 7 . 1 0 .  -  1 9 . 1 0 . 2 0 1 2

PT  1 / 2  +  MT  1 / 2  Ko m b i

D u i s b u rg 	 1 2 . 0 3 .  -  1 7 . 0 3 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

	 0 8 . 1 0 .  -  1 3 . 1 0 . 2 0 1 2

H a n n ove r 	 2 5 . 0 6 .  -  3 0 . 0 6 . 2 0 1 2 	 Ke r s t i n  En g e l m a n n 	 + 4 9  5 1 1  2 1 9  6 2 - 1 8 	 e n g e l m a n n @ s l v- h a n n ove r. d e

	 0 5 . 1 1 .  -  1 0 . 1 1 . 2 0 1 2

Wi l h e l m s h ave n 	 1 5 . 1 0 .  -  2 0 . 1 0 . 2 0 1 2 	 Pat r i z i a  Wu n d e r 	 + 4 9  4 4 2 1  9 6 6 0 2 - 1 0 	 w u n d e r @ s l v- h a n n ove r. d e

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s  z u m 

3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g.  Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .  D i e  P r ü f u n g s g e b ü h re n , 

d i e  i m  N a m e n  u n d  Au f t ra g  d e s  T Ü V  N o rd  b e re c h n e t  we rd e n ,  ve r s te h e n 

s i c h  z u z ü g l i c h  d e r  g e s e t z l i c h e n  M e h r we r t s te u e r  ( z .  Z .  1 9  % ) .

M
T 

1/
2



4 5

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2   
ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

M agnetpulverprüfung                  ( MT 1 / 2  S pule    )  S tufe     1  und    S tufe     2

Te i l n e h m e r

B e t re i b e r / U nte r n e h m e r,  d i e  La s t a u f n a h m e e i n r i c ht u n g e n  i m  He b eze u g b e t r i e b  b e t re i b e n  bz w. 

d a m i t  a r b e i te n .

I n h a l t

Ein Unternehmer hat  dafür  zu sorgen,  dass  z .  B.  als  Anschlagmittel  ver wendete Rundstahl-

ketten in Abständen von längstens drei  Jahren einer  besonderen Prüfung auf  R issfreiheit  un-

terzogen werden.  Diese Prüfung wird im al lgemeinen mit  der  Magnetpulverprüfung durchge -

führ t.  Das Personal,  das diese Magnetpulverprüfung durchführ t,  sol lte  mindestens diesen nach  

DIN EN 473 zer t i f iz ierbaren Kurzlehrgang absolvier t  haben.  Die BGR 500,  Kapitel  2.8,  dient  dem 

Unternehmer als  Hi l festel lung bei  der  Umsetzung seiner  Pf l ichten aus staatl ichen Arbeitsschutz-

vorschrif ten oder  Unfal lverhütungsvorschrif ten.  Es  werden Wege aufgezeigt,  wie Arbeitsunfäl le, 

Berufskrankheiten und arbeitsbedingte Gesundheitsgefahren vermieden werden können.

Zum Auff inden von R issen an Hebezeugober f lächen aus ferromagnetischen Werkstoffen hat 

s ich die  Magnetpulverprüfung mit  einer  Spule als  einfaches,  kostengünstiges und hoch emp -

findl iches Prüfver fahren er wiesen.  Die physikal ischen und technischen Grundlagen werden in 

Vor trägen und praktischen Übungen dargelegt,  gleichzeit ig er folgt  eine gezielte  Objektkunde, 

damit  ver fahrenst ypische Eigenschaften der  Hebezeuge hinsichtl ich der  Prüfbarkeit  verständ-

l ich werden.

H i nwe i s

B e i  N a c hwe i s  d e r  g e fo rd e r te n  Er f a h ru n g  a u f  d e m  G e b i e t  d e r  M a g n e t p u l ve r p rü f u n g  m i t  d e r 

S p u l e  u n d  d e r  kö r p e r l i c h e n  E i g n u n g  ( S e hte s t )  k a n n  e i n e  e i n g e s c h rä n k te  St u fe  2  Ze r t i f i z i e -

ru n g  d e s  Te i l n e h m e r s  n a c h  D I N  E N  4 7 3  e r fo l g e n .

D a u e r 	 Ko s te n

2  Ta g e  +  1  Ta g  P r ü f u n g 	 1 . 2 7 0 , 0 0 € 	 P r ü f u n g :  5 4 5 , 0 0 € 

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

H a n n ove r 	 a u f  A n f ra g e 	 Ke r s t i n  En g e l m a n n 	 + 4 9  5 1 1  2 1 9  6 2 - 1 8 	 e n g e l m a n n @ s l v- h a n n ove r. d e

M
T

1/2 SPULE



4 6

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2    
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    Z f P- Le h rg ä n g e

MT - P rüfung       verzinkter           S tahlbaukonstruktionen                     nach     D I N  E N  4 7 3

Te i l n e h m e r

D e r  Le h rg a n g  r i c hte t  s i c h  a n  Anwe n d e r  d e s  ve r z i n k te n  St a h l b a u s  s ow i e  M i t a r b e i te r  vo n  Ve r -

z i n ku n g s b e t r i e b e n

I n h a l t

An  ve r z i n k te n  St a h l b a u ko n s t ru k t i o n e n  w u rd e n  z u m  Te i l  e r h e b l i c h e  S c h ä d e n  i n  Fo r m  vo n 

f l ü s s i g m e t a l l i n d u z i e r te n  R i s s e n  fe s tg e s te l l t .  U m  d i e  S c h a d e n s u r s a c h e  u n d  d e re n  E i n f l u s s p a -

ra m e te r  z u  k l ä re n  u n d  d e ra r t i g e  S c h ä d e n  u nte r  e i n e r  i nt a k te n  Z i n k s c h i c ht  z u  d e te k t i e re n , 

w u rd e  e i n  Fo r s c h u n g s vo r h a b e n  m i t  d e m  Ti te l  „Te c h n o l o g i e  u n d  S i c h e r h e i t s g e w i n n  b e i m  Fe u -

e r ve r z i n ke n  z u m  Au s b a u  d e r  M a r k t p o s i t i o n  d e s  ve r z i n k te n  St a h l b a u s “  vo n  i n s g e s a mt  s i e b e n 

Fo r s c h u n g s s te l l e n  b e a r b e i te t.  D i e  S LV  D u i s b u rg,  N i e d e r l a s s u n g  d e r  G S I  m b H ,  h at  s i c h  a l s  e i n e 

d e r  Fo r s c h u n g s s te l l e n  m i t  d e r  ze r s tö ru n g f re i e n  Prü f u n g  ve r z i n k te r  St a h l b a u ko n s t ru k t i o n e n 

b e s c h ä f t i g t.  H i e r b e i  w u rd e  d a s  M a g n e t p u l ve r ve r f a h re n  f ü r  d i e  vo r l i e g e n d e  Prü f a u fg a b e  

m o d i f i z i e r t.  D i e  i n  d e m  Fo r s c h u n g s vo r h a b e n  e r m i t te l te n  Prü f p a ra m e te r  s i n d  i n  d i e  DA S T-

R i c ht l i n i e  0 2 2  e i n g e f l o s s e n .  I n  d e n  n a c h fo l g e n d  a u fg e f ü h r te n  MT- Le h rg ä n g e n  we rd e n  z u -

s ät z l i c h  z u  d e m  re g u l ä re n  St u fe  2 - I n h a l t  d i e  p rü f te c h n i s c h e n  Er fo rd e r n i s s e  d i e s e r  R i c ht l i n i e 

ve r m i t te l t. 

Ne b e n  d e n  u nte n  g e n a n nte n  fe s te n  Te r m i n e n  i n  d e r  S LV  D u i s b u rg  r i c hte n  w i r  g e r n e  a u c h 

f i r m e n i nte r n e  Le h rg ä n g e  f ü r  S i e  e i n . 

H i nwe i s

Fi r m e n i nte r n e  Le h rg a n g s te r m i n e  s i n d  i n d i v i d u e l l  z u  ve re i n b a re n

D a u e r 	 Ko s te n

4  Ta g e  +  1  Ta g  P r ü f u n g 	 1 . 2 4 5 , 0 0 € 	 P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g :  5 4 5 , 0 0 € 

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

D u i s b u rg 	 1 3 . 0 2 .  -  1 6 . 0 2 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

	 P r ü f u n g :  1 7 . 0 2 . 2 0 1 2
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2   
ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

S ichtprüfung            ( V T )  S tufe     1  und    S tufe     2

Te i l n e h m e r

S c hwe i ß te c h n i s c h e s  u n d  p rü f te c h n i s c h e s  Pe r s o n a l,  M i t a r b e i te r  d e r  Q u a l i t ät s s i c h e ru n g

I n h a l te

Zu r  B e u r te i l u n g  ä u ß e re r  M e r km a l e  u nte r s c h i e d l i c h s te r  Ar t  a n  g e s c hwe i ß te n  Ko m p o n e nte n 

s ow i e  a n  G u s s -  u n d  S c h m i e d e te i l e n  i s t  d i e  S i c ht p rü f u n g  e i n  w i c ht i g e s  Ve r f a h re n  d e r  ze r -

s tö ru n g s f re i e n  Prü f u n g.  I m  Le h rg a n g  we rd e n  d i e  Le h r i n h a l te  d e r  St u fe  1  u n d  St u fe  2  ve r m i t -

te l t.  D i e  p hy s i k a l i s c h e n ,  te c h n i s c h e n  u n d  p hy s i o l o g i s c h e n  G ru n d l a g e n  we rd e n  i n  Vo r t rä g e n 

u n d  p ra k t i s c h e n  Ü b u n g e n  d a rg e l e g t.  B e g l e i te t  w i rd  d i e s  d u rc h  e i n e  g ez i e l te  O b j e k t ku n d e, 

d a m i t  e i n e  p ra x i s n a h e  Au s b i l d u n g  g e wä h r l e i s te t  w i rd.  S c hwe r p u n k te  d e r  Au s b i l d u n g  s i n d 

Prü f te c h n i ke n  e nt s p re c h e n d  d e n  G e o m e t r i e n  u n d  O b e r f l ä c h e n  d e r  z u  p rü fe n d e n  Ko m p o n e n -

te n ,  M ö g l i c h ke i te n  u n d  G re n ze n  d e r  G e räte te c h n i k ,  Er s te l l u n g  vo n  Prü f a nwe i s u n g e n ,  s ow i e 

n o r m g e re c hte  B e we r t u n g  d e r  Erg e b n i s s e  u n d  D o ku m e nt at i o n s m ö g l i c h ke i te n .  E s  e r fo l g t  e i n e 

Prü f u n g  n a c h  D I N  E N  4 7 3  u nte r  B e rü c k s i c ht i g u n g  d e r  D ru c kg e räte r i c ht l i n i e  9 7 / 2 3 / E G .

H i nwe i s

Ei n  Ke n nt n i s s t a n d  e nt s p re c h e n d  e i n e s  Fa c h a r b e i te ra b s c h l u s s e s  e i n e s  te c h n i s c h e n  B e ru fe s, 

m ö g l i c h s t  d e r  M e t a l l ve ra r b e i t u n g,  i s t  w ü n s c h e n s we r t.  B e i  N a c hwe i s  d e r  g e fo rd e r te n  Er f a h -

ru n g  a u f  d e m  G e b i e t  d e r  S i c ht p rü f u n g  u n d  d e r  kö r p e r l i c h e n  E i g n u n g  ( S e hte s t )  k a n n  e i n e  Ze r -

t i f i z i e ru n g  d e s  Te i l n e h m e r s  e r fo l g e n .

Fü r  d i e s e s  Ve r f a h re n  k a n n  b e i  Er f ü l l u n g  d e r  Vo ra u s s e t z u n g e n   e i n  ve r kü r z te r  I n g e n i e u r - 

Le h rg a n g  St u fe  2  b e s u c ht  we rd e n .  We i te r h i n  s te h e n  e b e n f a l l s  ze i t l i c h  ve r kü r z te  Ko m b i - 

n at i o n s l e h rg ä n g e  m i t  d e m  Ve r f a h re n  P T  z u r  Ve r f ü g u n g.  Zu s ät z l i c h  kö n n e n  ve r kü r z te  Le h r -

g ä n g e  f ü r  d i e  S e k to re n  g e s c hwe i ß te  Pro d u k te  u n d  St ra h l n ä hte  f ü r  e i n e  St u fe  2 -Au s b i l d u n g 

g e n u t z t  we rd e n .

D a u e r

Le h rg a n g  V T  1 / 2 : 		  5  Ta g e  +  P r ü f u n g

Le h rg a n g  V T  1 / 2  Ku r z  o d e r  V T  1 / 2  wd  o d e r  V T  1 / 2  w l

		  o d e r  V T  1 / 2  i s -S F B / - R L B : 	 3  Ta g e  +  P r ü f u n g

Le h rg a n g  V T  1 / 2  w p : 	 	 2  Ta g e  +  P r ü f u n g

VT 1/2
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2    
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    Z f P- Le h rg ä n g e

Ko s te n *

Le h rg a n g  V T  1 / 2 : 	 1 . 6 2 0 , 0 0 € 	 P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g : 	 5 3 0 , 0 0 €

Le h rg a n g  V T  1 / 2  Ku r z  o d e r 

	 V T  1 / 2  wd  o d e r  V T  1 / 2  w l

	 o d e r  V T  1 / 2  i s - S F B / - R L B : 	 1 . 2 7 0 , 0 0 € 	 P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g : 	 5 3 0 , 0 0 €

Le h rg a n g  V T  1 / 2  w p : 	 1 . 2 7 0 , 0 0 €  	 P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g : 	 5 3 0 , 0 0 € 

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

V T  1 / 2

B e r l i n 	 2 1 . 0 5 .  -  2 6 . 0 5 . 2 0 1 2 	 I n g o  S k a ru p ke 	 + 4 9  3 0  4 5 0 0 1 - 1 1 9 	 i n g o. s k a ru p ke @ s l v- b b. d e

	 2 2 . 1 0 .  -  2 6 . 1 0 . 2 0 1 2

D u i s b u rg 	 0 9 . 0 1 .  -  1 4 . 0 1 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

	 2 7 . 0 2 .  -  0 3 . 0 3 . 2 0 1 2 

	 1 1 . 0 6 .  -  1 6 . 0 6 . 2 0 1 2

	 2 2 . 1 0 .  -  2 7 . 1 0 . 2 0 1 2

	 0 3 . 1 2 .  -  0 8 . 1 2 . 2 0 1 2

	 3 0 . 0 1 .  -  0 3 . 0 2 . 2 0 1 2  w

	 1 2 . 0 3 .  -  1 6 . 0 3 . 2 0 1 2  w 

	 2 4 . 0 9 .  -  2 8 . 0 9 . 2 0 1 2  w 

	 0 5 . 1 1 .  -  0 9 . 1 1 . 2 0 1 2  w 

	 1 7 . 1 2 .  -  2 1 . 1 2 . 2 0 1 2  w

Fe l l b a c h 	 2 3 . 0 1 .  -  2 8 . 0 1 . 2 0 1 2 	 We r n e r  S p i t z 	 + 4 9  7 1 1  5 7 5 4 4 - 3 2 	 s p i t z @ s l v- fe l l b a c h . d e

	 2 1 . 0 5 .  -  2 6 . 0 5 . 2 0 1 2

	 0 5 . 1 1 .  -  1 0 . 1 1 . 2 0 1 2

H a l l e 	 1 6 . 0 1 .  -  2 0 . 0 1 . 2 0 1 2 	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e

	 2 7 . 0 2 .  -  0 2 . 0 3 . 2 0 1 2

	 2 5 . 0 6 .  -  2 9 . 0 6 . 2 0 1 2

	 2 0 . 0 8 .  -  2 4 . 0 8 . 2 0 1 2

	 2 2 . 1 0 .  -  2 6 . 1 0 . 2 0 1 2

	 2 6 . 1 1 .  -  3 0 . 1 1 . 2 0 1 2 

D re s d e n 	 0 5 . 0 3 .  -  0 9 . 0 3 . 2 0 1 2

VT
 1
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2   
ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

V T  1 / 2

H a m b u rg 	 2 7 . 0 2 .  -  0 3 . 0 3 . 2 0 1 2 	 I l k a  Sto l ze nwa l d 	 + 4 9  4 0  3 5 9 0 5 - 4 3 8 	 i s to l ze nwa l d @ s l v- n o rd. d e 

	 0 8 . 1 0 .  -  1 3 . 1 0 . 2 0 1 2

H a n n ove r 	 2 7 . 0 2 .  -  0 3 . 0 3 . 2 0 1 2 	 Ke r s t i n  En g e l m a n n 	 + 4 9  5 1 1  2 1 9  6 2 - 1 8 	 e n g e l m a n n @ s l v- h a n n ove r. d e

	 1 8 . 0 6 .  -  2 3 . 0 6 . 2 0 1 2

	 1 0 . 1 2 .  -  1 5 . 1 2 . 2 0 1 2

M ü n c h e n 	 1 3 . 0 2 .  -  1 8 . 0 2 . 2 0 1 2 	 M a n u e l a  K n o l l 	 + 4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 7 	 kn o l l @ s l v- m u e n c h e n . d e

	 0 7 . 0 5 .  -  1 2 . 0 5 . 2 0 1 2

	 0 9 . 0 7 .  -  1 4 . 0 7 . 2 0 1 2

	 0 5 . 1 1 .  -  1 0 . 1 1 . 2 0 1 2

S a a r b rü c ke n 	 0 6 . 0 2 .  -  1 1 . 0 2 . 2 0 1 2 	 Eva  Po r t z 	 + 4 9  6 8 1  5 8 8 2 3 - 0 	 p o r t z @ s l v- s a a r. d e

	 1 5 . 1 0 .  -  2 0 . 1 0 . 2 0 1 2

Wi l h e l m s h ave n 	 2 3 . 0 4 .  -  2 8 . 0 4 . 2 0 1 2 	 Pat r i z i a  Wu n d e r 	 + 4 9  4 4 2 1  9 6 6 0 2 - 1 0 	 w u n d e r @ s l v- h a n n ove r. d e

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s  z u m 

3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g.  Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .  D i e  P r ü f u n g s g e b ü h re n , 

d i e  i m  N a m e n  u n d  Au f t ra g  d e s  T Ü V  N o rd  b e re c h n e t  we rd e n ,  ve r s te h e n 

s i c h  z u z ü g l i c h  d e r  g e s e t z l i c h e n  M e h r we r t s te u e r  ( z .  Z .  1 9  % ) .

VT 1/2

Te r m i nü b e r s i c h t  u n d  Ko n t a k t a d re s s e n  V T 1 / 2

Te r m i nü b e r s i c h t  we i te re r  Le h rg ä n g e  a u f  d e r  n a c h f o l g e n d e r  S e i te
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2    
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    Z f P- Le h rg ä n g e

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

V T  1 / 2  Ku r z

D u i s b u rg 	 2 1 . 0 2 .  -  2 4 . 0 2 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

	 0 2 . 0 4 .  -  0 5 . 0 4 . 2 0 1 2

	 2 9 . 0 5 .  -  0 1 . 0 6 . 2 0 1 2

	 2 7 . 0 8 .  -  3 0 . 0 8 . 2 0 1 2

	 0 8 . 1 0 .  -  1 1 . 1 0 . 2 0 1 2

	 1 9 . 1 1 .  -  2 2 . 1 1 . 2 0 1 2

Fe l l b a c h 	 0 7 . 0 5 .  -  1 0 . 0 5 . 2 0 1 2 	 We r n e r  S p i t z 	 + 4 9  7 1 1  5 7 5 4 4 - 2 2 	 s p i t z @ s l v- fe l l b a c h . d e

	 2 2 . 1 0 .  -  2 5 . 1 0 . 2 0 1 2

H a l l e 	 2 1 . 0 5 .  -  2 3 . 0 5 . 2 0 1 2 	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e

D re s d e n 	 0 8 . 1 0 .  -  1 0 . 1 0 . 2 0 1 2 

H a m b u rg 	 2 9 . 0 2 .  -  0 3 . 0 3 . 2 0 1 2 	 I l k a  Sto l ze nwa l d 	 + 4 9  4 0  3 5 9 0 5 - 4 3 8 	 i s to l ze nwa l d @ s l v- n o rd. d e

	 1 0 . 1 0 .  -  1 3 . 1 0 . 2 0 1 2

H a n n ove r 	 1 8 . 0 1 .  -  2 1 . 0 1 . 2 0 1 2 	 Ke r s t i n  En g e l m a n n 	 + 4 9  5 1 1  2 1 9  6 2 - 1 8 	 e n g e l m a n n @ s l v- h a n n ove r. d e

	 2 9 . 0 2 .  -  0 3 . 0 3 . 2 0 1 2

	 1 7 . 0 4 .  -  2 0 . 0 4 . 2 0 1 2

	 2 0 . 0 6 .  -  2 3 . 0 6 . 2 0 1 2

	 1 2 . 0 9 .  -  1 5 . 0 9 . 2 0 1 2

	 1 2 . 1 2 .  -  1 5 . 1 2 . 2 0 1 2

Wi l h e l m s h ave n 	 0 1 . 0 2 .  -  0 4 . 0 2 . 2 0 1 2 	 Pat r i z i a  Wu n d e r 	 + 4 9  4 4 2 1  9 6 6 0 2 - 1 0 	 w u n d e r @ s l v- h a n n ove r. d e

	 2 5 . 0 4 .  -  2 8 . 0 4 . 2 0 1 2

	 2 5 . 0 9 .  -  2 8 . 0 9 . 2 0 1 2

V T  1 / 2  i s -S F B *

H a l l e  	 1 1 . 0 4 .  -  1 3 . 0 4 . 2 0 1 2 	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e

	 0 5 . 1 1 .  -  0 7 . 1 1 . 2 0 1 2

VT
 1
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2   
ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

V T  1 / 2  i s - R L B *

H a n n ove r 	 0 6 . 0 2 .  -  1 0 . 0 2 . 2 0 1 2 	 Ke r s t i n  En g e l m a n n 	 + 4 9  5 1 1  2 1 9  6 2 - 1 8 	 e n g e l m a n n @ s l v- h a n n ove r. d e

	 1 6 . 0 7 .  -  2 0 . 0 7 . 2 0 1 2

	 1 7 . 1 2 .  -  2 1 . 1 2 . 2 0 1 2 

Wi l h e l m s h ave n 	 1 2 . 1 1 .  -  1 6 . 1 1 . 2 0 1 2 	 Pat r i z i a  Wu n d e r 	 + 4 9  4 4 2 1  9 6 6 0 2 - 1 0 	 w u n d e r @ s l v- h a n n ove r. d e

V T  1 / 2  wd *

M ü n c h e n 	 0 5 . 0 3 .  -  0 8 . 0 3 . 2 0 1 2 	 M a n u e l a  K n o l l 	 + 4 9  8 9  1 2  6 8  0 2 - 2 7 	 kn o l l @ s l v- m u e n c h e n . d e

	 1 3 . 0 4 .  -  1 7 . 0 4 . 2 0 1 2

	 0 8 . 1 0 .  -  1 1 . 1 0 . 2 0 1 2

	 0 7 . 1 2 .  -  1 1 . 1 2 . 2 0 1 2

R o s to c k 	 2 3 . 0 1 .  -  2 6 . 0 1 . 2 0 1 2 	 Ste f a n  St r i e b i n g 	 + 4 9  3 8 1  8 1 1 - 5 0 4 0 	 s t r i e b i n g @ s l v- ro s to c k . d e

	 1 8 . 0 6 .  -  2 1 . 0 6 . 2 0 1 2

	 1 5 . 1 0 .  -  1 8 . 1 0 . 2 0 1 2

V T  1 / 2  w l *

R o s to c k 	 0 5 . 1 1 .  -  0 8 . 1 1 . 2 0 1 2 	 Ste f a n  St r i e b i n g 	 + 4 9  3 8 1  8 1 1 - 5 0 4 0 	 s t r i e b i n g @ s l v- ro s to c k . d e

V T  1 / 2  w p *

D u i s b u rg 	 0 2 . 0 7 .  -  0 5 . 0 7 . 2 0 1 2   	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

R o s to c k 	 0 5 . 0 3 .  -  0 8 . 0 3 . 2 0 1 2 	 Ste f a n  St r i e b i n g 	 + 4 9  3 8 1  8 1 1 - 5 0 4 0 	 s t r i e b i n g @ s l v- ro s to c k . d e

*   Er l ä u te r u n g e n  h i e r z u  s i e h e  S e i te  5 3

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s  z u m 

3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g.  Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .  D i e  P r ü f u n g s g e b ü h re n , 

d i e  i m  N a m e n  u n d  Au f t ra g  d e s  T Ü V  N o rd  b e re c h n e t  we rd e n ,  ve r s te h e n 

s i c h  z u z ü g l i c h  d e r  g e s e t z l i c h e n  M e h r we r t s te u e r  ( z .  Z .  1 9  % ) .

VT 1/2

Te r m i nü b e r s i c h t  u n d  Ko n t a k t a d re s s e n  V T 1 / 2
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2    

Zf
P-

Le
hr

gä
ng

e

    Z f P- Le h rg ä n g e

A usgewählte         K urzlehrgänge          

D i e  No r m  E N  4 7 3  l ä s s t  d i e  M ö g l i c h ke i t  z u,  u nte r  b e s t i m mte n  Vo ra u s s e t z u n g e n  d i e  Au s b i l -

d u n g s ze i te n  u m  b i s  z u  5 0 %  z u  re d u z i e re n .  S o  k a n n  d i e  Ze r t i f i z i e ru n g s s te l l e  b e s te h e n d e 

Vo r ke n nt n i s s e  d e r  Le h rg a n g s te i l n e h m e r  a n e r ke n n e n .  D i e s e  M ö g l i c h ke i t  h a b e n  w i r  i n  d e r  G S I 

d a h i n g e h e n d  u m g e s e t z t,  d a s s  w i r  S c hwe i ß a u f s i c ht s p e r s o n e n  ( S A P)  u n d  I n g e n i e u re n  f ü r  d i e 

Ve r f a h re n  P T,  MT  u n d  V T  Ku r z l e h rg ä n g e  a n b i e te n  ( P T 1 / 2  Ku r z ,  MT 1 / 2  Ku r z ,  V T 1 / 2  Ku r z ) . 

B e s o n d e r s  i nte re s s a nt  i s t  u n s e r  An g e b o t,  z we i  d e r  g e n a n nte n  d re i  Ve r f a h re n  i n  s o g e n a n nte 

Ko m b i n at i o n s l e h rg ä n g e  ( P T / V T  Ko m b i  bz w.  P T / MT  Ko m b i )  z u s a m m e n  z u  f a s s e n .  D a m i t  k a n n 

d e r  Te i l n e h m e r  z we i  Ve r f a h re n  i n  e i n e r  Wo c h e  ( 6  Ta g e )  e i n s c h l i e ß l i c h  Prü f u n g  m i t  e i n e r  St u fe  2 - 

Ze r t i f i z i e ru n g  a b s c h l i e ß e n  u n d  s p a r t  s o m i t  b i s  z u  e i n e  ko m p l e t te  Wo c h e  a n  Au s b i l d u n g s ze i t.

D i e  Au s b i l d u n g s d a u e r  k a n n  a u c h  d a n n  re d u z i e r t  we rd e n ,  we n n  d i e  b e a nt ra g te  Ze r t i f i z i e ru n g 

e i n g e s c h rä n k t  i s t  u.  z .  h i n s i c ht l i c h  d e s  G e l t u n g s b e re i c h e s  ( z .  B.  a u to m at i s i e r te  Prü f ve r f a h -

re n ,  D o p p l u n g s p rü f u n g e n ,  U T-Wa n d d i c ke n m e s s u n g e n )  o d e r  h i n s i c ht l i c h  d e r  Prü f te c h n i k  

( z .  B.  RT  n u r  m i t  R a d i o s ko p i e,  MT  n u r  m i t  J o c h m a g n e t,  V T  n u r  a l s  d i re k te  S i c ht p rü f u n g ) .  

I n  b e s t i m mte n  Fä l l e n  k a n n  d i e  Au s b i l d u n g  a u c h  a u f  Pro d u k t s e k to re n  w i e  g e s c hwe i ß te  Pro -

d u k te  ( w ) ,  G u s s s t ü c ke  (c ) ,  S c h m i e d e s t ü c ke  ( f )  o d e r  Wa l ze r ze u g n i s s e  o d e r  a u f  i n d u s t r i e l l e  S e k-

to re n  w i e  M e t a l l e r ze u g u n g  o d e r  D i e n s t l e i s t u n g  a u s g e l e g t  we rd e n .  I n s g e s a mt  e rg e b e n  s i c h 

h i e ra u s  i n s b e s o n d e re  f ü r  d i e  S i c ht p rü f u n g  ( V T )  s e h r  v i e l s e i t i g e  M ö g l i c h ke i te n .

S o  kö n n e n  w i r  I h n e n  e i n e n  V T 1 / 2  Ku r s  n u r  f ü r  d i e  d i re k te  S i c ht p rü f u n g  a n b i e te n ,  a l s o  o h n e 

Ve r f a h re n  w i e  d i e  Vi d e o e n d o s ko p i e.  We i te r h i n  kö n n e n  d i e  Au s b i l d u n g  a u f  a u s g e wä h l te  

I n d u s t r i e s e k to re n  w i e  S c h i e n e n f a h r ze u g b a u  ( S F B )  o d e r  R o h r l e i t u n g s b a u  ( R L B )  a u s g e l e g t  u n d 

d a m i t  d i e  s p ez i f i s c h e n  An fo rd e ru n g e n  d i e s e r  S e k to re n  ve r s t ä r k t  b e rü c k s i c ht i g t  we rd e n .  D i e s e 

M ö g l i c h ke i t  h a b e n  w i r  a u c h  f ü r  d a s  Pro d u k t  La s e r s c hwe i ß n ä hte  g e n u t z t.  H i e r  we rd e n  d i e 

Ch a ra k te r i s t i k a  d i e s e r  S c hwe i ß n ä hte  m i t  i h re n  b e s o n d e re n  B e we r t u n g s kr i te r i e n  b e t ra c hte t. 

D i e s e r  Le h rg a n g  b e h a n d e l t  a u c h  e nt s p re c h e n d e  La s e r - M S G - Hy b r i d s c hwe i ß n ä hte.

E i n e  we i te re  S p ez i a l i s i e ru n g  s te l l t  d e r  Le h rg a n g  V T 1 / 2  w p  m i t  d e m  S c hwe r p u n k t  d e r  Au s -

we r t u n g  vo n  S c hwe i ß e r p rü f u n g e n  d a r.  D i e s e r  Le h rg a n g  b e h a n d e l t  s p ez i e l l e  Th e m e n  f ü r  e i n e 

f a c h g e re c hte  Au s we r t u n g  vo n  S c hwe i ß e r p rü f u n g e n  w i e  d i e  B e u r te i l u n g  vo n  B ru c h f l ä c h e n , 

Fi l m a u s we r t u n g,  S c h l i f f p rä p a rat i o n  e i n s c h l i e ß l i c h  Au s we r t u n g,  H ä r te p rü f u n g  s ow i e  d i e 

Anwe n d u n g  e i n e r  S c hwe i ß n a ht l e h re.  Er  i s t  h a u p t s ä c h l i c h  a n  S c hwe i ß a u f s i c ht s p e r s o n e n  g e -

r i c hte t.  D i e s e r  Le h rg a n g  k a n n  m i t  e i n e r  Ze r t i f i z i e ru n g  e i n g e s c h rä n k t  a u s s c h l i e ß l i c h  a u f  d i e 

B e we r t u n g  vo n  S c hwe i ß e r p rü f u n g e n  a b g e s c h l o s s e n  we rd e n .

IN
FO
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ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

D i e  n a c h fo l g e n d e  Ta b e l l e  g i b t  I h n e n  e i n e n  Ü b e r b l i c k  u n s e re s  ko m p l e t te n  An g e b o te s

 a n  V T- Le h rg ä n g e n  w i e d e r : 

Ve r f a h re n 	 D a u e r  ( Ta g e / h ) 	 Zu g a n g s vo ra u s s e t z u n g 	 E i n s c h rä n ku n g
	 A u s b i l d u n g 	 P r ü f u n g

V T 1 / 2 	 5 / 4 0 	 1 / 8 	 Ke i n e 	 Ke i n e

V T 1 / 2  w 	 4 / 4 0 	 1 / 8 	 Ke i n e 	 Pro d u k t s e k to r
				    g e s c hwe i ß te  Pro d u k te  ( w )

V T 1 / 2  Ku r z 	 3 / 2 4 	 1 / 8 	 S A P,  I n g e n i e u r 	 Pro d u k t s e k to r 
				    g e s c hwe i ß te  Pro d u k te  ( w )

V T 1 / 2  wd 	 3 / 2 4 	 1 / 8 	 Ke i n e 	 Pro d u k t s e k to r 
				    G e s c hwe i ß te  Pro d u k te  ( w ) 
				    D i re k te  S i c ht p rü f u n g  (d )

V T 1 / 2  i s - S F B 	 3 / 2 4 	 1 / 8 	 S A P,  I n g e n i e u r 	 I n d u s t r i e s e k to r
V T 1 / 2  i s - R L B  				    S c h i e n e n f a h r ze u g b a u  ( S F B )
				    R o h r l e i t u n g s b a u  ( R L B )

V T 1 / 2  w l 	 3 / 2 4 	 1 / 8 	 S A P,  I n g e n i e u r 	 Pro d u k t s e k to r
				    La s e r n ä hte

V T 1 / 2  w p 	 2 / 2 0 	 0 , 5 / 4 	 S A P 	 S e k to r
				    S c hwe i ß e r p rü f u n g

Wi r  b i e te n  I h n e n  m a ß g e s c h n e i d e r te  Lö s u n g e n  f ü r  I h re  Au s b i l d u n g !  S p re c h e n  S i e  u n s  a n !

INFO
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    Z f P- Le h rg ä n g e

B asic    - L ehrgang        für    die    S tufe     3  –  A usbildung       

Te i l n e h m e r

I nte r n at i o n a l e s  S c hwe i ß g ü te p rü f p e r s o n a l  ( I W I P)  o d e r  Prü fe r  d e r  St u fe  2 ,  d i e  i n  m i n d e s te n s 

v i e r  Ve r f a h re n  n a c h  D I N  E N  4 7 3  ze r t i f i z i e r t  s i n d,  wo b e i  e i n  Vo l u m e nve r f a h re n  ( U T  o d e r  RT ) 

e nt h a l te n  s e i n  m u s s  ( s i e h e  S e i te  6 2 ) .

I n h a l te

D e r  B a s i c - Le h rg a n g  (G ru n d l a g e n ku r s  n a c h  D I N  E N  4 7 3 )  i s t  d i e  Zu g a n g s vo ra u s s e t z u n g  f ü r  d i e 

St u fe  3 -Au s b i l d u n g.  I n  d e m  B a s i c - Le h rg a n g  we rd e n  d i e  a l l g e m e i n e n  G ru n d l a g e n  i n  d e n  Ve r -

f a h re n  U T,  RT,  MT  u n d  P T  a u fg e f r i s c ht.  Zu d e m  we rd e n  Ke n nt n i s s e  z u  d e r  Pe r s o n a l q u a l i f i z i e -

ru n g  u n d  - ze r t i f i z i e ru n g  n a c h  D I N  E N  4 7 3  ve r m i t te l t. 

B e i  K a n d i d ate n  m i t  St u fe  2 - Ze r t i f i k ate n  s i n d  Ke n nt n i s s e  z u r  We r k s to f f te c h n i k  u n d  Fe r t i g u n g s -

te c h n i k  z u s ät z l i c h  n a c h z u we i s e n .  H i e r z u  i s t  e i n e  Le h rg a n g s d a u e r  vo n  1 0  Ta g e n  e r fo rd e r l i c h .

H i nwe i s

Fü r  Te i l n e h m e r  m i t  e nt s p re c h e n d e m  I W I - D i p l o m  i s t  vo r  d e r  St u fe  3 -Au s b i l d u n g  d i e  p ra k t i s c h e 

Prü f u n g  d e r  St u fe  2  i n  d e m  j e we i l i g e n  Ve r f a h re n  a bz u l e g e n .  Vo r b e re i t u n g s ku r s e  f ü r  d i e  p ra k-

t i s c h e  Prü f u n g  we rd e n  i n  Ab h ä n g i g ke i t  d e r  p ra k t i s c h e n  Er f a h ru n g  d e s  K a n d i d ate n  i n d i v i d u e l l 

a n g e b o te n .  Fü r  d i e  p ra k t i s c h e  Prü f u n g  m i t te l s  U l t ra s c h a l l p rü f u n g  w i rd  e m p fo h l e n ,  d i e  z we i te 

Wo c h e  e i n e s  U T  2 - Ku r s e s  z u  b e l e g e n . 

D a u e r 	 Ko s te n *

1 0 	Ta g e  ( St u fe  2 - K a n d i d ate n ) 	 Le h rg a n g :   2 . 8 9 0 , 0 0  € 	

		  P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g : 	  7 8 0 , 0 0  €

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

D uisburg	 06.02.  -  18.02.2012	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

	 29.10.  -  10.11.2012

BA
SI

C 
ST

UF
E 

3
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ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

A usbildung          zur    S tufe     3  nach     D I N  E N  4 7 3

Te i l n e h m e r

K a n d i d ate n  m i t  e i n e r  B a s i c - Prü f u n g  (G ru n d l a g e n ku r s )  u n d  e i n e r  Pra x i s p rü f u n g  St u fe  2  n a c h 

D I N  E N  4 7 3  i n  d e n  j e we i l i g e n  Ve r f a h re n

I n h a l t

I n  d e r  St u fe  3 -Au s b i l d u n g  we rd e n  ve r t i e f te  Ke n nt n i s s e  z u r  P hy s i k  d e s  Ve r f a h re n s  ve r m i t -

te l t.  Zu d e m  we rd e n  p ro d u k t s p ez i f i s c h e  Ke n nt n i s s e  z u  d e n  ze r s tö ru n g s f re i e n  Prü f u n g e n  vo n 

G u s s -  u n d  S c h m i e d e te i l e n  s ow i e  S c hwe i ß n ä hte n  ve r m i t te l t.  Au f  B a s i s  d e r  a k t u e l l  g ü l t i g e n 

R e g e l we r ke  we rd e n  Z f P-Ve r f a h re n s b e s c h re i b u n g e n  e ra r b e i te t.  I n  d i e  Ve r f a h re n s b e s c h re i -

b u n g  f l i e ß e n  re c ht l i c h e,  s i c h e r h e i t s te c h n i s c h e,  u mwe l t te c h n i s c h e  u n d  ö ko n o m i s c h e  A s p e k te 

e i n .  Zu d e m  we rd e n  M ö g l i c h ke i te n  d e r  Prü f m i t te l ü b e r wa c h u n g  a u f  B a s i s  e i n e s  Q M - Sy s te m s  

a u fg eze i g t.

H i nwe i s

V T  3 - Le h rg ä n g e  a u f  An f ra g e

D a u e r

RT  3  u n d  U T  3 : 	  7  Ta g e  +  1  Ta g  P r ü f u n g

MT  3 / PT  3 : 	 7  Ta g e  +  1  Ta g  P r ü f u n g

V T  3 : 	 3  Ta g e  +  1  Ta g  P r ü f u n g

Ko s te n * 	

RT  3 - Le h rg a n g : 	 2 . 6 2 0 , 0 0 € 	 P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g : 	 8 5 0 , 0 0 €

U T  3  - Le h rg a n g : 	 2 . 6 2 0 , 0 0 € 	 P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g : 	 8 5 0 , 0 0 €

MT  3 / PT  3 - Le h rg a n g : 	 2 . 2 3 0 , 0 0 € 	 P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g : 	 9 9 5 , 0 0 €

V T  3  - Le h rg a n g : 	 1 . 6 8 0 , 0 0 € 	 P r ü f u n g / Ze r t i f i z i e r u n g : 	 5 6 5 , 0 0 €

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s  z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g. 

Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .  D i e  P r ü f u n g s g e b ü h re n ,  d i e  i m  N a m e n  u n d  Au f t ra g  d e s  T Ü V  N o rd 

b e re c h n e t  we rd e n ,  ve r s te h e n  s i c h  z u z ü g l i c h  d e r  g e s e t z l i c h e n  M e h r we r t s te u e r  ( z .  Z .  1 9  % ) .

STUFE 3 DIN EN 473

Te r m i nü b e r s i c h t  d e r  Le h rg ä n g e  a u f  d e r  n a c h f o l g e n d e r  S e i te
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    Z f P- Le h rg ä n g e

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

RT  3

D u i s b u rg 	 1 8 . 0 6 .  -  2 7 . 0 6 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

U T  3

D u i s b u rg 	 1 0 . 1 2 .  -  1 9 . 1 2 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

PT  3 / MT  3

D u i s b u rg 	 1 9 . 0 3 .  -  2 8 . 0 3 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

V T  3

D u i s b u rg 	 2 1 . 0 5 .  -  2 5 . 0 5 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

H a l l e 	 a u f  A n f ra g e 	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e

ST
UF

E 
3 

DI
N 

EN
 4

73

Te r m i nü b e r s i c h t  u n d  Ko n t a k t a d re s s e n  S t u f e  3  D I N  E N  4 7 3
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ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

Z f P - L ehrgänge         nach     D I N  E N  4 7 3  der    G S I  in   englischer           S prache    

Te i l n e h m e r

Prü f te c h n i s c h e s  Pe r s o n a l

I n h a l t

Au f  d e m  G e b i e t  d e r  p rü f te c h n i s c h e n  Au s b i l d u n g  b i e te t  d i e  G S I  s e i t  v i e l e n  J a h re n  e nt s p re c h e n d e 

Ku r s e  a u c h  i n  e n g l i s c h e r  S p ra c h e  a n .  S o  w i rd  i m  J a h r  2 0 1 2  d i e  E i n d r i n g p rü f u n g  ( P T  1 / 2 ) ,  d i e 

M a g n e t p u l ve r p rü f u n g  ( MT  1 / 2 )  u n d  d i e  U l t ra s c h a l l p rü f u n g  ( U T  1 )  fe s te r  B e s t a n d te i l  d e s  Au s b i l -

d u n g s p ro g ra m m s  s e i n . 

D a s  Au s b i l d u n g s a n g e b o t  r i c hte t  s i c h  a u c h  a n  Te i l n e h m e r,  d i e  s i c h  n e b e n  d e n  Fa c h ke n nt n i s s e n 

d e s  Prü f ve r f a h re n s  d i e  e n g l i s c h s p ra c h i g e  Te r m i n o l o g i e  a n e i g n e n  m ö c hte n .  Zu s ät z l i c h  z u  d e n 

fe s tg e l e g te n  Te r m i n e n  b i e te t  d i e  S LV- D u i s b u rg  N L  d e r  G S I  m b H ,  a u c h  i n d i v i d u e l l e  Au s b i l d u n g s -

p ro g ra m m e  f ü r  Te i l n e h m e rg ru p p e n  a n .  H i e r b e i  kö n n e n  p rü f te c h n i s c h e  Vo r ke n nt n i s s e  n a c h  a n d e -

re n  Au s b i l d u n g s s y s te m e n  w i e  z .  B.  A S N T  TC  1 A  a l s  Ve r kü r z u n g  d e r  Au s b i l d u n g s d a u e r  a n e r k a n nt 

we rd e n .   E i n  we i te re r  fe s te r  B e s t a n d te i l  d e s  e n g l i s c h s p ra c h i g e n  Ku r s u s p ro g ra m m s  d e r  G S I  i s t  d i e 

Au s b i l d u n g  z u m  S c hwe i ß g ü te p rü f i n g e n i e u r  bz w.  S c hwe i ß g ü te p rü f f a c h m a n n . 

Zu g a n g s vo ra u s s e t z u n g  i s t  e i n e  s c hwe i ß te c h n i s c h e  Vo r b i l d u n g,  w i e  e t wa  d i e  d e s  S c hwe i ß f a c h -

i n g e n i e u r s  o d e r  S c hwe i ß f a c h m a n n s. 

D a u e r 		  Ko s te n *

PT  1 / 2 : 	 4  Ta g e  +  1  Ta g  P r ü f u n g 	 1 . 7 9 0 , 0 0  € 	 P r ü f u n g 	 5 3 0 , 0 0  €

MT  1 / 2 : 	 4  Ta g e  +  1  Ta g  P r ü f u n g 	 1 . 7 9 0 , 0 0  € 	 P r ü f u n g 	 5 4 5 , 0 0  €

U T  1 :  	 8  Ta g e  +  1  Ta g  P r ü f u n g 	 3 . 5 9 0 , 0 0  € 	 P r ü f u n g 	 6 4 0 , 0 0  €

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

D u i s b u rg 		  R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

PT  1 / 2 	 1 6 . 0 7 .  -  2 0 . 0 7 . 2 0 1 2

MT  1 / 2 	 0 9 . 0 7 .  -  1 3 . 0 7 . 2 0 1 2

U T  1 	 1 2 . 0 3 .  -  2 3 . 0 3 . 2 0 1 2

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s  z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g.  Ä n d e r u n g e n  vo r b e -

h a l te n .  D i e  P r ü f u n g s g e b ü h re n ,  d i e  i m  N a m e n  u n d  Au f t ra g  d e s  T Ü V  N o rd  b e re c h n e t  we rd e n ,  ve r s te -

h e n  s i c h  z u z ü g l i c h  d e r  g e s e t z l i c h e n  M e h r we r t s te u e r  ( z .  Z .  1 9  % ) .
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    Z f P- Le h rg ä n g e

F ernlehrgang            C B T  U ltraschall          –  U T 1 

Z f P- Q u a l i f i k at i o n s l e h rg ä n g e  n a c h  E N  4 7 3

N e u e  Au s b i l d u n g s we g e  i n  d e r  ze r s tö r u n g s f re i e n  P r ü f u n g 

D a s  vo n  d e r  G S I  e nt w i c ke l te  m u l t i m e d i a l e  Le r n ko n ze p t  w i rd  n u n  a u c h  f ü r  d e n  Z f P- Le h rg a n g 

U l t ra s c h a l l p rü f u n g  St u fe  1  ( U T  1 )  n a c h  E N  4 7 3  a n g e b o te n .

I n  d e m  U T  1 - Fe r n l e h rg a n g  we rd e n  d i e  m u l t i m e d i a l e n  M ö g l i c h ke i te n  e i n e s  P C  a u s g e n u t z t.  Ne -

b e n  Tex t  u n d  G ra f i k  ko m m e n  Vi d e o s  u n d  d re i d i m e n s i o n a l e  An i m at i o n e n  z u m  Ei n s at z .  M i t  d e m 

Ei n s at z  ve r s c h i e d e n e r  M e d i e n  we rd e n  Le r n i n h a l te  p ra x i s n a h  ve r m i t te l t  u n d  d i e  Le r n m o t i va -

t i o n  b l e i b t  h o c h .  Am  En d e  j e d e s  K a p i te l s  g i b t  e i n e  Wi s s e n s ü b e r p rü f u n g  m i t  a n s c h l i e ß e n d e r 

Au s we r t u n g  d e m  Te i l n e h m e r  Au f s c h l u s s  ü b e r  s e i n e n  Le r n fo r t s c h r i t t .

D e r  U T 1 - Fe r n l e h rg a n g  w i rd  i m  R a h m e n  e i n e s  s o  g e n a n nte n  B l e n d e d - Le a r n i n g - Ko n ze p te s  a n -

g e b o te n .  D i e s e s  Ko n ze p t  s i e ht  e i n e n  Fe r n l e h rg a n g s a nte i l  (C BT )  u n d  e i n e  Anwe s e n h e i t s p h a s e 

( Prä s e n z p h a s e )  vo r.  D u rc h  d a s  S e l b s t s t u d i u m  m i t  d e m  C BT- Pro g ra m m  ( a l s  We b -Ve r s i o n )  w i rd 

e i n  Te i l  d e r  i n s g e s a mt  b e n ö t i g te n  Au s b i l d u n g s ze i t  a b g e d e c k t,  u.  z .  e i n  Te i l  d e r  t h e o re t i s c h e n 

G ru n d l a g e n a u s b i l d u n g.  D e r  ü b e r w i e g e n d e  Te i l  d e s  U T 1 - Le h rg a n g e s  e r fo l g t  ü b e r  d i e  a n s c h l i e -

ß e n d e  Prä s e n z p h a s e  m i t  d e m  S c hwe r p u n k t  a n  p ra k t i s c h e n  Ü b u n g e n .  D a ra u s  e rg i b t  s i c h  d i e 

M ö g l i c h ke i t,  d i e  Anwe s e n h e i t s p h a s e  z u  re d u z i e re n  u n d  s o m i t  Ze i t  u n d  d a m i t  Ko s te n  z u  s p a -

re n .  D i e s e r  B l e n d e d - Le a r n i n g - Le h rg a n g  b e re c ht i g t  z u r  Te i l n a h m e  a n  d e r  Q u a l i f i k at i o n s p rü -

f u n g  m i t  d e r  M ö g l i c h ke i t  e i n e r  a n s c h l i e ß e n d e n  Ze r t i f i z i e ru n g  n a c h  E N  4 7 3 .

Ko s te n *

U T 1 - Fe r n l e h rg a n g : 

3 . 2 5 0 , 0 0  €  ( m i t  We b -Ve r s i o n ) 	 P r ü f u n g :  6 4 5 , 0 0  €

C BT- U T 1  We b -Ve r s i o n : 

·  ko s te n l o s  b e i  B u c h u n g  e i n e s  U T 1 - Le h rg a n g e s  ( re g u l ä r  o d e r  fe r n ) ,  g ü l t i g  f ü r  m a x .  3 , 5  M o n ate

·  i m  J a h re s a b o n n e m e nt  f ü r  3 0 0 , 0 0  € / a

·  ko s te n l o s  a l s  Te s t ve r s i o n  f ü r  1  Wo c h e

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

D u i s b u rg 	 0 7 . 0 5 .  -  1 1 . 0 5 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

	 1 0 . 0 9 .  -  1 4 . 0 9 . 2 0 1 2

UT
 1

 C
BT
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2   
ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

E uropäischer           M aterialprüfer          

I n h a l te 

D i e  m o d u l a r  a u fg e b a u te  Au s b i l d u n g  z u m  Eu ro p ä i s c h e n  M ate r i a l p rü fe r  e r m ö g l i c ht  e i n e  i n d i -

v i d u e l l e  Q u a l i f i z i e ru n g  m i t  Ab s c h l u s s m ö g l i c h ke i te n  n a c h  D I N  E N  4 7 3 .  E i n  E i n s t i e g  i n  d i e s e 

M a ß n a h m e  i s t  m i t  j e d e m  M o d u l b e g i n n  m ö g l i c h .  D i e  a n g e g e b e n e n  Te r m i n e  b ez i e h e n  s i c h  a u f 

Au s b i l d u n g  u n d  Prü f u n g,  d i e  a u fg e f ü h r te n  Pre i s e  b e i n h a l te n  d i e  Au s b i l d u n g s - ,  Prü f u n g s -  u n d 

Ze r t i f i z i e ru n g s p re i s e.

Zu g a n g s vo ra u s s e t z u n g 

R e a l s c h u l a b s c h l u s s,  Fa c h a r b e i te r  i n  e i n e m  M e t a l l b e ru f  o d e r  N a c hwe i s  i n d u s t r i e l l e r  o d e r 

h a n d we r k l i c h e r  B e ru f s e r f a h ru n g.  Fü r  M ä n n e r  u n d  Fra u e n  g l e i c h  g u t  g e e i g n e t. 

D a u e r 

m a x i m a l  6  M o n ate,  e s  kö n n e n  a u c h  e i n ze l n e  M o d u l e  b e l e g t  we rd e n ,  j e d o c h  m i n d e s te n s  

2  M o d u l e

M odule	      V erfahren	        Z eitraum     

M o d u l  1 	 Ei n d r i n g p rü f u n g 	 0 9 . 0 1 .  -  1 3 . 0 1 . 2 0 1 2

	 ( P T 1 + 2 ) 	 0 3 . 0 9 .  -  0 7 . 0 9 . 2 0 1 2

M o d u l  2 	 M a g n e t p u l ve r p rü f u n g 	 2 3 . 0 1 .  -  2 7 . 0 1 . 2 0 1 2

	 ( MT 1 + 2 ) 	 2 7 . 0 8 .  -  3 1 . 0 8 . 2 0 1 2

M o d u l  3 	 S i c ht p rü f u n g 	 1 6 . 0 1 .  -  2 0 . 0 1 . 2 0 1 2

	 ( V T 1 + 2 ) 	 2 7 . 0 2 .  -  0 2 . 0 3 . 2 0 1 2

		  2 5 . 0 6 .  -  2 9 . 0 6 . 2 0 1 2

		  2 2 . 1 0 .  -  2 6 . 1 0 . 2 0 1 2

		  2 6 . 1 1 .  -  3 0 . 1 1 . 2 0 1 2
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    Z f P- Le h rg ä n g e

M odule	      V erfahren	        Z eitraum     

M o d u l  4 	 D u rc h s t ra h l u n g s p rü f u n g 	 1 3 . 0 2 .  -  2 4 . 0 2 . 2 0 1 2

	 ( RT 1 ) 	 1 7 . 0 9 .  -  2 8 . 0 9 . 2 0 1 2

M o d u l  5 	 D u rc h s t ra h l u n g s p rü f u n g 	 2 6 . 0 3 .  -  0 4 . 0 4 . 2 0 1 2

	 Fi l m a u s we r t u n g  St u fe  2  ( F I )

M o d u l  6 	 U l t ra s c h a l l p rü f u n g 	 3 0 . 0 1 .  -  1 0 . 0 2 . 2 0 1 2

	 ( U T 1 ) 	 0 8 . 1 0 .  -  1 9 . 1 0 . 2 0 1 2

M o d u l  7 	 U l t ra s c h a l l p rü f u n g 	 1 9 . 0 3 .  -  2 3 . 0 3 . 2 0 1 2

	 ( U T 2 ) 	 1 7 . 1 2 .  -  2 1 . 1 2 . 2 0 1 2

M o d u l  8 	 D u rc h s t ra h l u n g s p rü f u n g 	 0 4 . 0 6 .  -  2 2 . 0 6 . 2 0 1 2

	 ( RT 2 ) 	 0 5 . 1 1 .  -  2 3 . 1 1 . 2 0 1 2

M o d u l  9 	 G ru n d l a g e n / Ei n f ü h ru n g  Z f P 	 2 0 . 0 8 .  -  2 4 . 0 8 . 2 0 1 2

M o d u l  1 0 	 B e t r i e b s p ra k t i ku m 	 i n d i v i d u e l l

H i nwe i s

D i e  Au s b i l d u n g  i s t  d u rc h  e i n e  f a c h ku n d l i c h e  Ste l l e  a l s  Trä g e r  f ü r  We i te r b i l d u n g s m a ß n a h m e n 

g e m ä ß  A Z W V  z u g e l a s s e n .  M a ß n a h m e n u m m e r :  0 4 4 / 1 9 7 / 0 9

Pre i s e  f ü r  ö f fe nt l i c h e  Au f t ra g g e b e r  a u f  An f ra g e  ( g e m .  VO P R  3 0 / 5 3  u n d  L S P)

O rt	   K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

H a l l e 	 Eg b e r t  K i r s c h n e r 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 5 5 3 	 k i r s c h n e r @ s l v- h a l l e. d e

	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2   
ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

U mschulung         zum    W erkstoffprüfer              mit    I H K - A bschluss     

I n h a l te 

D a s  Au s b i l d u n g s p ro g ra m m  b a s i e r t  a u f  d e r  s t a at l i c h e n  Ve ro rd n u n g  ü b e r  d i e  B e ru f s a u s b i l d u n g 

z u m  We r k s to f f p rü fe r / i n  u n d  o r i e nt i e r t  s i c h  a m  S c hwe r p u n k t  M e t a l l te c h n i k .

Ne b e n  d e m  I H K-Ab s c h l u s s  kö n n e n  d i e  U m s c h ü l e r  z u s ät z l i c h e,  e u ro p awe i t  a n e r k a n nte  Ze r t i f i -

k ate  f ü r  d i e  w i c ht i g s te n  ze r s tö ru n g s f re i e n  We r k s to f f p rü f ve r f a h re n  n a c h  D I N  E N  4 7 3  e r h a l te n . 

D a z u  z ä h l e n  u.  a  d i e  D u rc h s t ra h l u n g s p rü f u n g,  d i e  M a g n e t p u l ve r p rü f u n g,  d i e  E i n d r i n g p rü f u n g, 

d i e  U l t ra s c h a l l p rü f u n g  u n d  d i e  S i c ht p rü f u n g.

D a u e r  d e r  Au s b i l d u n g

2 4  M o n ate  i n k l.  B e t r i e b s p ra k t i ku m

B e g i n n 	 S e p te m b e r  2 0 1 1

En d e 	 S e p te m b e r  2 0 1 3

D e r  B e ru f  d e s  We r k s to f f p rü fe r s  k a n n  s owo h l  vo n  Fra u e n  a l s  a u c h  vo n  M ä n n e r n  g l e i c h e r m a ß e n 

a u s g e ü b t  we rd e n ,  e i n e  b e s o n d e re  kö r p e r l i c h e  E i g n u n g  i s t  n i c ht  e r fo rd e r l i c h  u n d  d e s h a l b  f ü r 

R e h a b i l i t a n d e n  s e h r  g u t  g e e i g n e t.  B e i  Vo r l i e g e n  d e r  i n d i v i d u e l l e n  Fö rd e r vo ra u s s e t z u n g e n 

n a c h  S G B  I I I  k a n n  I h re  z u s t ä n d i g e  Ag e nt u r  f ü r  Ar b e i t  d i e  Le h rg a n g s ko s te n  ü b e r n e h m e n

O rt	   K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

H a l l e 	 Eg b e r t  K i r s c h n e r 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 5 5 3 	 k i r s c h n e r @ s l v- h a l l e. d e
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    Z f P- Le h rg ä n g e

D V S ® - I I W - L ehrgang        internationales               S chwei     S S güteprüfpersonal              

nach     R ichtlinie          D V S ® - I I W / E W F  1 1 7 8

Te i l n e h m e r

I W I - C  d i re k te r  E i n s t i e g  i n  d i e  M o d u l e  S c hwe i ß g ü te p rü fe r  m ö g l i c h  f ü r  S c hwe i ß f a c h i n g e n i e u r 

o d e r  - te c h n i ke r  ( I W E / E W E -  o d e r  I W T / E W T- D i p l o m )  I W I - S  d i re k te r  E i n s t i e g  i n  d i e  M o d u l e 

S c hwe i ß g ü te p rü fe r  m ö g l i c h  f ü r  S c hwe i ß f a c h m a n n  ( I W S / E W S - D i p l o m )  o d e r  S c hwe i ß we r k-

m e i s te r  ( S W M - Ze u g n i s ) 

I n h a l t

U n a b h ä n g i g  d avo n ,  o b  S i e  e i n e n  D ru c k b e h ä l te r  n a c h  d e r  D ru c kg e räte r i c ht l i n i e  fe r t i g e n ,  i m 

b a u a u f s i c ht l i c h e n  B e re i c h  i m  R a h m e n  d e r  D I N  1 8 8 0 0  bz w.  E N  1 0 9 0  t ät i g  s i n d  o d e r  e i n  g e -

s c hwe i ß te s  Pro d u k t  a n b i e te n :  Al s  He r s te l l e r  h a b e n  S i e  d a s  E i n h a l te n  d e r  An fo rd e ru n g e n  a n 

d a s  Pro d u k t  vo n  d e r  Fe r t i g u n g s s e i te  s i c h e r z u s te l l e n  u n d  z u  g e wä h r l e i s te n ,  d.  h .  z u  p rü fe n .  E s 

i s t  u n s t r i t t i g,  d a s s  Pe r s o n e n ,  d i e  i n  d i e s e r  Ve ra nt wo r t u n g  s te h e n ,  s owo h l  s c hwe i ß te c h n i s c h e 

a l s  a u c h  p rü f te c h n i s c h e  Ke n nt n i s s e  h a b e n  s o l l te n ,  u m  d i e s e  Au fg a b e  f a c h g e re c ht  u n d  a u c h 

j u r i s t i s c h  a b g e s i c h e r t  e r f ü l l e n  z u  kö n n e n .  Zu  d i e s e m  Zwe c k  w u rd e  d a s  B e ru f s b i l d  d e s  i nte r -

n at i o n a l e n  S c hwe i ß g ü te p rü f p e r s o n a l s  o d e r  a u c h  I nte r n at i o n a l  We l d i n g  I n s p e c t i o n  Pe r s o n n e l 

( I W I P)  g e s c h a f fe n .  D i e s e  Pe r s o n e n  s i n d  s owo h l  s c hwe i ß te c h n i s c h  a l s  a u c h  p rü f te c h n i s c h  u m -

f a n g re i c h  i n  Th e o r i e  u n d  Pra x i s  u nte r r i c hte t.  D i e s e r  Le h rg a n g  b e i n h a l te t  n e b e n  e i n e r  a l l g e -

m e i n e n  E i n f ü h ru n g  i n  d i e  We r k s to f f p rü f u n g  u n d  G ü te s i c h e ru n g  d i e  D a r s te l l u n g  d e r  ve r s c h i e -

d e n e n  Z f P- Prü f ve r f a h re n  e i n s c h l i e ß l i c h  e i n e r  B e u r te i l u n g  d e r  Au s wa h l  g e e i g n e te r  Ve r f a h re n , 

d i e  B e we r t u n g  vo n  S c hwe i ß n a ht u n re g e l m ä ß i g ke i te n  s ow i e  z a h l re i c h e  p ra k t i s c h e  Ü b u n g e n 

z u r  Ve r t i e f u n g  d e r  t h e o re t i s c h e n  G ru n d l a g e n .

H i nwe i s

Fü r  d e n  s c hwe i ß te c h n i s c h e n  Te i l  d e r  Au s b i l d u n g  we rd e n  d i e  Q u a l i f i k at i o n e n  e i n e s  S F I  ( I W E /

E W E ) ,  S T  ( I W T / E W T ) ,  S FM  ( I W S / E W S )  bz w.  S W M  a n e r k a n nt,  s o  d a s s  f ü r  d i e s e  Pe r s o n e n  z u m 

Er l a n g e n  e i n e s  I W I - D i p l o m s  n u r  d e r  p rü f te c h n i s c h e  Te i l  e r fo rd e r l i c h  i s t.

D a u e r 	 Ko s te n

I W I - C :   9 7  St u n d e n 	 I W I - C  ( M o d u l e  S c hwe i ß g ü te p rü f u n g  i n k l.  Prü f u n g ) :   3 . 0 7 5 , 0 0  €

I W I - S :   6 3  St u n d e n 	 I W I - S  ( M o d u l e  S c hwe i ß g ü te p rü f u n g  i n k l.  Prü f u n g ) :   2 . 6 1 5 , 0 0  € 
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ZfP-Lehrgänge

    Z f P- Le h rg ä n g e

O rt	   T ermine    

	 1 .  H a l b j a h r 	 2 . H a l b j a h r

S LV  D u i s b u rg

I W I - C
M o d u l  1  		  0 5 . 1 1 .  -  0 8 . 1 1 . 2 0 1 2
M o d u l  2  		  1 9 . 1 1 .  -  2 1 . 1 1 . 2 0 1 2
M o d u l  3  		  1 0 . 1 2 .  -  1 2 . 1 2 . 2 0 1 2
M o d u l  4  	 1 4 . 0 1 .  -  1 7 . 0 1 . 2 0 1 2
I W I -S 	 	 1 0 . 0 9 .  -  2 1 . 0 9 . 2 0 1 2
I W I -S ,  e n g l i s c h 		  1 3 . 1 1 .  -  3 0 . 1 1 . 2 0 1 2
I W I - C ,  e n g l i s c h 		  1 3 . 1 1 .  -  3 0 . 1 1 . 2 0 1 2

S LV  H a n n ove r

I W I - C / I W I -S 		  3 0 . 0 8 .  -  2 1 . 0 9 . 2 0 1 2

S LV  M a n n h e i m

I W I - C / I W I -S
Ta g e s l e h rg a n g 	 	 0 3 . 0 9 .  -  2 1 . 0 9 . 2 0 1 2
Wo c h e n e n d l e h rg a n g 		  0 5 . 1 0 .  -  2 3 . 1 1 . 2 0 1 2

S LV  M ü n c h e n

I W I - C / I W I -S
M o d u l  1  	 0 5 . 0 3 .  -  0 9 . 0 3 . 2 0 1 2 	 0 8 . 1 0 .  -  1 2 . 1 0 . 2 0 1 2
M o d u l  2  	 1 2 . 0 3 .  -  1 6 . 0 3 . 2 0 1 2 	 1 5 . 1 0 .  -  1 9 . 1 0 . 2 0 1 2
M o d u l  3  	 1 9 . 0 3 .  -  2 3 . 0 3 . 2 0 1 2 	 2 2 . 1 0 .  -  2 6 . 1 0 . 2 0 1 2
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N OT I Z E N
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H T  1 / 2 	 M obile      härteprüfung             ( H T )  S tufe     1  und    S tufe     2 	 6 6

M  I 	 A ngewandte        M etallographie            für    den    P raktiker	         6 7

M  I I 	 M etallographie            der    legierten          S tähle     mit    L egierungsgehalten                 < 5 % 	 6 8

M  I I I 	 M etallographie            D E R  L egierte       N  S tähle     mit    L egierungsgehalten                 > 5 % 	 6 9

M  I V 	 M etallographie            –  S tahlguss       und    G usseisen	         7 0

M  V 	 M etallographie            D E R  Al - ,  T i - ,  Mg - W erkstoffe	         7 1

M  V I 	 M etallographie            D E R  N i - ,  Co - ,  Cu - ,  Z n - W erkstoffe	         7 2

		pra     x isseminar         :  grundlagen           der    schliffherstellung	                  7 3

		  B ruchmechanische                F estigkeitsnachweise                    für    geschwei        S S te  	 7 4

		  K onstruktionen	            

		  Q ualitätsüberwachung                 von    geschwei        S S ten    B auteilen        	 7 5 

		durch        metallographische                S chliffpräparation	              

		  S chadensfälle            aus    der    P ra  x is	   7 6

		  G rundlagen          der    W erkstoffkunde             metallischer            W erkstoffe	         7 7

		  E inführung          in   die    zerst    ö rende      W erkstoffprüfung               für    den    P raktiker	         7 8

Z P - L E H R G Ä N G E
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mobile       härteprüfung             ( H T )  S tufe     1  und    S tufe     2

Te i l n e h m e r 

Prü f p e r s o n a l,  G u t a c hte r  vo n  S c h a d e n s g u t a c hte n ,  M i t a r b e i te r  d e r  Pro d u k t i o n s ko nt ro l l e

I n h a l te 

D e r  H ä r te we r t  bz w.  H ä r te ve r l a u f  i m  B e re i c h  vo n  S c hwe i ß n ä hte n  i s t  e i n  w i c ht i g e r  Pa ra m e -

te r  b e i  d e r  Pro d u k t i o n s - / Fe r t i g u n g s ü b e r wa c h u n g.  D i e  m o b i l e  H ä r te p rü f u n g  i s t  e i n  w i c ht i g e s 

H i l f s m i t te l,  b e i  d e r  K l ä ru n g  d e s  S c h a d e n s m e c h a n i s m u s,  we n n  e s  z u  e i n e m  B a u te i l ve r s a g e n 

g e ko m m e n  i s t.  D i e  Prü f u n g  k a n n  b a u s te l l e n g e re c ht  vo r  O r t  e r fo l g e n .  E s  ko m m e n  u nte r s c h i e d -

l i c h e  p hy s i k a l i s c h e  Pr i n z i p i e n  z u r  Anwe n d u n g.  M a n  u nte r s c h e i d e t  o p t i s c h e  Ve r f a h re n  vo n  i n -

d i re k te n  M e t h o d e n  ( z .  B.  Fre q u e n z ve r s c h i e b u n g,  R ü c kp ra l l ve r f a h re n ) .  D i e  p hy s i k a l i s c h e n  u n d 

te c h n i s c h e n  G ru n d l a g e n  d i e s e r  Ve r f a h re n  we rd e n  i n  d e m  vo r l i e g e n d e n  Ku r s  vo rg e s te l l t  u n d 

i h r  Anwe n d u n g s b e re i c h  e r l ä u te r t.  I n  p ra k t i s c h e n  Ü b u n g e n  w i rd  d i e  H a n d h a b u n g  d e r  u nte r -

s c h i e d l i c h e n  m o b i l e n  H ä r te p rü fg e räte  w i e  z .  B.  M I C  1 0 ,  Eq u o t i p  u n d  K ra u t kra m e r  T I V,  d i e  Au s -

wa h l  d e r  g e e i g n e te n  Prü f ve r f a h re n  s ow i e  d a s  Er s te l l e n  vo n  Prü f a nwe i s u n g e n  u n d  Prü f proto -

kol len geübt.  Im Anschluss  des Lehrganges er folgt  eine Prüfung nach DIN EN 473 Stufe 1 und 2.

H i nwe i s

Ei n  Ke n nt n i s s t a n d  e nt s p re c h e n d  e i n e s  Fa c h a r b e i te ra b s c h l u s s e s  e i n e s  te c h n i s c h e n  B e ru fe s, 

m ö g l i c h s t  d e r  M e t a l l ve ra r b e i t u n g,  i s t  w ü n s c h e n s we r t.  B e i  N a c hwe i s  d e r  g e fo rd e r te n  Er f a h -

ru n g  a u f  d e m  G e b i e t  d e r  m o b i l e n  H ä r te p rü f u n g  u n d  d e r  kö r p e r l i c h e n  E i g n u n g  ( S e hte s t )  k a n n 

e i n e  Ze r t i f i z i e ru n g  d e s  Te i l n e h m e r s  e r fo l g e n .

D a u e r 	 Ko s te n * 

3  Ta g e  + 	 8 4 5 , 0 0  €

1  Ta g  P r ü f u n g 	 3 9 5 , 0 0  €  ( P r ü f u n g  u n d  Ze r t i f i z i e r u n g )

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

D u i s b u rg 	 2 8 . 0 2 .  -  0 2 . 0 3 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d 

m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s 

z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g. 

Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .

HT
 1
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2       Z P / M e t a l l o g ra p h i e - Le h rg ä n g e
ZP/M

etallographie-Lehrgänge

M  I  –  A ngewandte        M etallographie            für    den    P raktiker        

Te i l n e h m e r 

M i t a r b e i te r  vo n  Fe r t i g u n g s b e t r i e b e n ,  Ab n a h m e s te l l e n  u n d  Prü f l a b o r s

I n h a l te 

D a s  S e m i n a r  ve r m i t te l t  i n  z a h l re i c h e n  Ü b u n g e n  d i e  He r s te l l u n g  vo n  M i kro -  u n d  M a kro s c h l i f-

fe n ,  a n g e f a n g e n  b e i  d e r  Pro b e n e nt n a h m e  ü b e r  d a s  S c h l e i fe n  u n d  Po l i e re n  b i s  h i n  z u m  Ät ze n 

s ow i e  d e re n  m e t a l l o g ra p h i s c h e  Au s we r t u n g  n a c h  ve r s c h i e d e n e n  R e g e l we r ke n  e i n s c h l i e ß l i c h 

D o ku m e nt at i o n .  I n  e i n e m  k l e i n e n  t h e o re t i s c h e n  Te i l  we rd e n  d i e  m e t a l l ku n d l i c h e n  G ru n d l a g e n 

ve r m i t te l t. 

Z i e l  d i e s e s  S e m i n a r s  i s t  e s,  M i t a r b e i te r  a u s  Fe r t i g u n g s b e t r i e b e n ,  Ab n a h m e s te l l e n ,  I n g e n i -

e u r b ü ro s  o d e r  We r k s to f f p rü f l a b o r s  i n  d e r  Pra x i s  d e r  M e t a l l o g ra p h i e  a u s z u b i l d e n ,  s o  d a s s  s i e 

f a c h g e re c ht  u n d  e f f i z i e nt  m e t a l l o g ra p h i s c h e  U nte r s u c h u n g e n  a l s  B a s i s  f ü r  z . B.  Fe r t i g u n g s -

ü b e r wa c h u n g e n  o d e r  G u t a c hte n  d u rc h f ü h re n  kö n n e n .

D a u e r

3  Ta g e

Ko s te n * 

1 . 5 6 5 , 0 0  €

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

H a l l e 	 2 1 . 0 2 .  -  2 3 . 0 2 . 2 0 1 2 	 Ste f a n i e  Po n s o l d 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 4 9 	 p o n s o l d @ s l v- h a l l e. d e

	 2 0 . 1 1 .  -  2 2 . 1 1 . 2 0 1 2

M ü n c h e n 	 2 0 . 0 3 .  -  2 2 . 0 3 . 2 0 1 2 	 J u t t a  K l o i b e r 	 + 4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 3 	 k l o i b e r @ s l v- m u e n c h e n . d e

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s  z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g. 

Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .

M
 I
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2        Z P / M e t a l l o g ra p h i e - Le h rg ä n g e

ZP
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M  I I  –  M etallographie            der    legierten          S tähle     mit    L egierungsgehalten                 < 5 %

Te i l n e h m e r 

Prü f p e r s o n a l  we r k s to f f ku n d l i c h e r  u n d  fe r t i g u n g s te c h n i s c h e r  La b o r s,  I n g e n i e u re  u n d  Te c h n i -

ke r,  d i e  Prü f b e r i c hte  l e s e n  u n d  i nte r p re t i e re n  m ü s s e n .

I n h a l te 

Pra k t i s c h e s  Er l e r n e n  d e r  S c h l i f f h e r s te l l u n g  m i t  ve r s c h i e d e n e n  Ät z te c h n i ke n ;  s i c h e re s  

Er ke n n e n  vo n  St a h l g e f ü g e n  a m  M i kro s ko p. 

D e r  Le h rg a n g  M e t a l l o g ra p h i e  I I  –  Le g i e r te  S t ä h l e  m i t  Le g i e r u n g s g e h a l te n  <  5 %  ( E i n s at z - ,  

Ve rg ü t u n g s - ,  We r k ze u g s t ä h l e,  Fe i n ko r n b a u s t ä h l e,  wa r m fe s te  u n d  k a l t z ä h e  St ä h l e )  u nte r r i c h -

te t  ü b e r  u mwa n d l u n g s f ä h i g e  St ä h l e,  E i n f l u s s  d e r  Le g i e ru n g s e l e m e nte  u n d  Z T U  S c h a u b i l d e r. 

D a s  He r s te l l e n  vo n  S c h l i f fe n  m i t  ve r s c h i e d e n e n  B e a r b e i t u n g s g e räte n  u n d  d a s  B e u r te i l e n  vo n 

G e f ü g e n  a m  M i kro s ko p  w i rd  vo rg e f ü h r t  u n d  g e ü b t.  E s  w i rd  u nte r  a n d e re m  a u c h  d i e  Te c h n i k 

d e s  Fa r b ät ze n s  ve r m i t te l t.

H i nwe i s

D i e  Le h rg a n g s te i l n e h m e r  h a b e n  d i e  M ö g l i c h ke i t,  a u c h  e i g e n e  S c h l i f fe  z u m  Ü b e n  m i t z u b r i n -

g e n .  Te i l n a h m e vo ra u s s e t z u n g e n  s i n d  e i n f a c h e,  t h e o re t i s c h e  G ru n d ke n nt n i s s e.

D a u e r 

3  Ta g e

Ko s te n * 

1 . 5 6 5 , 0 0  €

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

M ü n c h e n 	 1 7 . 0 4 .  -  1 9 . 0 4 . 2 0 1 2 	 J u t t a  K l o i b e r 	 +  4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 3 	 k l o i b e r @ s l v- m u e n c h e n . d e

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s  z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g. 

Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .

M
 II
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2       Z P / M e t a l l o g ra p h i e - Le h rg ä n g e
ZP/M

etallographie-Lehrgänge

M  I I I  –  M etallographie            D E R  L egierte       N  S tähle     mit    L egierungsgehalten                 > 5  %

Te i l n e h m e r

Prü f p e r s o n a l  we r k s to f f ku n d l i c h e r  u n d  fe r t i g u n g s te c h n i s c h e r  La b o r s,  I n g e n i e u re  u n d  Te c h n i -

ke r,  d i e  Prü f b e r i c hte  l e s e n  u n d  i nte r p re t i e re n  m ü s s e n .

I n h a l te 

Pra k t i s c h e s  Er l e r n e n  d e r  S c h l i f f h e r s te l l u n g  m i t  ve r s c h i e d e n e n  Ät z te c h n i ke n ;  s i c h e re s  

Er ke n n e n  vo n  St a h l g e f ü g e n  a m  M i kro s ko p.

D e r  Le h rg a n g  M e t a l l o g ra p h i e  I I I  –  Le g i e r te  S t ä h l e  m i t  Le g i e r u n g s g e h a l te n  >  5 %  –  u nte r r i c hte t 

ü b e r  u mwa n d l u n g s f ä h i g e  u n d  n i c ht  u mwa n d l u n g s f ä h i g e  fe r r i t i s c h e  u n d  a u s te n i t i s c h e  St ä h -

l e  u n d  ü b e r  Ko r ro s i o n s fo r m e n ,  D u p l exs t ä h l e,  M a n g a n h a r t s t ä h l e,  We r k ze u g s t ä h l e,  S c hwa r z -

We i ß -Ve r b i n d u n g e n .  D a s  He r s te l l e n  vo n  S c h l i f fe n  u n d  d a s  B e u r te i l e n  vo n  G e f ü g e n  a m  

M i kro s ko p  w i rd  vo rg e f ü h r t  u n d  g e ü b t.  E s  w i rd  u nte r  a n d e re m  a u c h  d i e  Te c h n i k  d e s  Fa r b ät ze n s 

ve r m i t te l t

H i nwe i s

D i e  Le h rg a n g s te i l n e h m e r  h a b e n  d i e  M ö g l i c h ke i t,  a u c h  e i g e n e  S c h l i f fe  z u m  Ü b e n  m i t z u b r i n -

g e n .  Te i l n a h m e vo ra u s s e t z u n g e n  s i n d  e i n f a c h e,  t h e o re t i s c h e  G ru n d ke n nt n i s s e.

D a u e r

3  Ta g e

Ko s te n *

S e m i n a r :    1 . 5 6 5 , 0 0  €

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

M ü n c h e n 	 1 2 . 0 6 .  -  1 4 . 0 6 . 2 0 1 2 	 J u t t a  K l o i b e r 	 + 4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 3 	 k l o i b e r @ s l v- m u e n c h e n . d e

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s  z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  

g ü l t i g.  Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .

M
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2        Z P / M e t a l l o g ra p h i e - Le h rg ä n g e

ZP
/M

et
al

lo
gr

ap
hi

e-
Le

hr
gä

ng
e

M  I V  –  M etallographie            –  S tahlguss       und    G usseisen      

Te i l n e h m e r 

Prü f p e r s o n a l  we r k s to f f ku n d l i c h e r  u n d  fe r t i g u n g s te c h n i s c h e r  La b o r s,  I n g e n i e u re  u n d  Te c h n i -

ke r,  d i e  Prü f b e r i c hte  l e s e n  u n d  i nte r p re t i e re n  m ü s s e n

I n h a l te

Pra k t i s c h e s  Er l e r n e n  d e r  S c h l i f f h e r s te l l u n g  m i t  ve r s c h i e d e n e n  Ät z te c h n i ke n ;  s i c h e re s  Er ke n -

n e n  vo n  G u s s g e f ü g e n  a m  M i kro s ko p.

D e r  Le h rg a n g  M e t a l l o g ra p h i e  I V  –  S t a h l g u s s  u n d  G u s s e i s e n  u nte r r i c hte t  d i e  Te i l n e h m e r I n n e n 

ü b e r  m e t a l l ku n d l i c h e  G ru n d l a g e n  d e r  G u s s we r k s to f fe.  I n  p ra k t i s c h e n  Ü b u n g e n  we rd e n  d a s 

He r s te l l e n  vo n  S c h l i f fe n  m i t  u nte r s c h i e d l i c h e n  Ät z te c h n i ke n  s ow i e  d a s  B e u r te i l e n  vo n  G e f ü -

g e n  a m  M i kro s ko p  g e l e r nt.

H i nwe i s 

D i e  Le h rg a n g s te i l n e h m e r  h a b e n  d i e  M ö g l i c h ke i t,  a u c h  e i g e n e  S c h l i f fe  z u m  Ü b e n  m i t z u b r i n -

g e n .  E i n f a c h e  m e t a l l ku n d l i c h e  G ru n d l a g e n  s o l l te n  vo r h a n d e n  s e i n .

D a u e r 

2  Ta g e

Ko s te n * 

1 . 0 0 0 , 0 0  €

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

M ü n c h e n 	 0 3 . 0 7 .  -  0 4 . 0 7 . 2 0 1 2 	 J u t t a  K l o i b e r 	 + 4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 3 	 k l o i b e r @ s l v- m u e n c h e n . d e

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s  z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g. 

Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .

M
 IV



7 1

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2       Z P / M e t a l l o g ra p h i e - Le h rg ä n g e
ZP/M

etallographie-Lehrgänge

M  V  –  M etallographie            D E R  Al - ,  T i - ,  Mg - W erkstoffe      

Te i l n e h m e r 

Prü f p e r s o n a l  we r k s to f f ku n d l i c h e r  u n d  fe r t i g u n g s te c h n i s c h e r  La b o r s,  I n g e n i e u re  u n d  Te c h n i -

ke r,  d i e  Prü f b e r i c hte  l e s e n  u n d  i nte r p re t i e re n  m ü s s e n .

I n h a l te 

Pra k t i s c h e s  Er l e r n e n  d e r  S c h l i f f h e r s te l l u n g  m i t  ve r s c h i e d e n e n  Ät z te c h n i ke n ;  s i c h e re s  Er ke n -

n e n  d e r  n a c h fo l g e n d  a u fg e f ü h r te n  We r k s to f fe  u n d  d e re n  G e f ü g e a u s b i l d u n g  a m  M i kro s ko p :  Al, 

T i ,  Mg  u n d  d e re n  Le g i e ru n g e n .

D e r  Le h rg a n g  M e t a l l o g ra p h i e  V  –  A l - ,  Ti - ,  M g -We r k s to f f e   u nte r r i c hte t  ü b e r  d i e  e i n ze l n e n 

N i c hte i s e n m e t a l l e  u n d  d e re n  Le g i e ru n g e n .  D a s  He r s te l l e n  vo n  S c h l i f fe n  u n d  d a s  B e u r te i l e n 

vo n  G e f ü g e n  a m  M i kro s ko p  we rd e n  vo rg e f ü h r t  u n d  g e ü b t.  E s  we rd e n  d i e  m ö g l i c h e n  Ät z m i t te l 

f ü r  o b e n  g e n a n nte  We r k s to f fe  a u fg eze i g t.

H i nwe i s 

D i e  Le h rg a n g s te i l n e h m e r  h a b e n  d i e  M ö g l i c h ke i t,  a u c h  e i g e n e  S c h l i f fe  z u m  Ü b e n  m i t z u - 

b r i n g e n .

D a u e r 

3  Ta g e

Ko s te n * 

1 . 5 6 5 , 0 0  €

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s  z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g. 

Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

M ü n c h e n 	 0 9 . 1 0 .  -  1 1 . 1 0 . 2 0 1 2 	 J u t t a  K l o i b e r  	 + 4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 3  	 k l o i b e r @ s l v- m u e n c h e n . d e

M
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2        Z P / M e t a l l o g ra p h i e - Le h rg ä n g e
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M  V I  –  M etallographie            D E R  N i - ,  Co - ,  Cu - ,  Z n - W erkstoffe      

Te i l n e h m e r

Prü f p e r s o n a l  we r k s to f f ku n d l i c h e r  u n d  fe r t i g u n g s te c h n i s c h e r  La b o r s,  I n g e n i e u re  u n d  Te c h n i -

ke r,  d i e  Prü f b e r i c hte  l e s e n  u n d  i nte r p re t i e re n  m ü s s e n .

I n h a l te

Pra k t i s c h e s  Er l e r n e n  d e r  S c h l i f f h e r s te l l u n g  m i t  ve r s c h i e d e n e n  Ät z te c h n i ke n ;  s i c h e re s  Er ke n -

n e n  d e r  n a c h fo l g e n d  a u fg e f ü h r te n  We r k s to f fe  u n d  d e re n  G e f ü g e a u s b i l d u n g  a m  M i kro s ko p :  Cu, 

N i ,  Co,  H a r t m e t a l l e  e tc.

D e r  Le h rg a n g  M e t a l l o g ra p h i e  V I  –  N i - ,  Co - ,  Cu - ,  Z n -We r k s to f f e ,  H a r t m e t a l l e  u nte r r i c hte t  ü b e r 

d i e  e i n ze l n e n  N i c hte i s e n m e t a l l e  u n d  d e re n  Le g i e ru n g e n .  D a s  He r s te l l e n  vo n  S c h l i f fe n  u n d 

d a s  B e u r te i l e n  vo n  G e f ü g e n  a m  M i kro s ko p  we rd e n  vo rg e f ü h r t  u n d  g e ü b t.  E s  we rd e n  d i e  m ö g -

l i c h e n  Fa r b ät z m i t te l  f ü r  o b e n  g e n a n nte  We r k s to f fe  a u fg eze i g t.

H i nwe i s

D i e  Le h rg a n g s te i l n e h m e r  h a b e n  d i e  M ö g l i c h ke i t,  a u c h  e i g e n e  S c h l i f fe  z u m  Ü b e n  m i t z u - 

b r i n g e n .

D a u e r 

3  Ta g e

Ko s te n * 

1 . 5 6 5 , 0 0  €

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

M ü n c h e n 	 2 7 . 1 1 .  -  2 9 . 1 1 . 2 0 1 2 	 J u t t a  K l o i b e r  	 + 4 9  8 9  1 2 6 8 0 2 - 2 3  	 k l o i b e r @ s l v- m u e n c h e n . d e

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s  z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g. 

Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .

M
 V

I



7 3

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2       Z P / M e t a l l o g ra p h i e - Le h rg ä n g e
ZP/M

etallographie-Lehrgänge

P ra  x isseminar         :  G rundlagen          der    S chliffherstellung              

Te i l n e h m e r

S c hwe i ß a u f s i c ht s p e r s o n a l,  Pe r s o n a l  f ü r  d a s  b e t r i e b l i c h e  Q u a l i t ät s m a n a g e m e nt

I n h a l te

Fü r  d i e  i n  d e r  S c hwe i ß te c h n i k  e i n g e s e t z te n  Fa c h krä f te  b e s te ht  i n  v i e l e n  Anwe n d u n g s f ä l l e n 

d i e  No t we n d i g ke i t  Ve r f a h re n s -  u n d  S c hwe i ß e r p rü f u n g e n  a u s z u we r te n .  I n  d i e s e m  e i nt ä g i g e n 

S e m i n a r  we rd e n  G ru n d l a g e n  u n d  M ö g l i c h ke i te n  d e r  p ra k t i s c h e n  Au s we r t u n g  u n d  Ke n nt n i s g e -

w i n n u n g  a n h a n d  d e r  S c h l i f f h e r s te l l u n g  b e h a n d e l t.

N a c h d e m  i m  R a h m e n  d e r  S F I - / S FM -Au s b i l d u n g  we n i g  Ze i t  f ü r  d a s  Er l e r n e n  w i c ht i g e r  Fä h i g -

ke i te n  f ü r  d i e  He r s te l l u n g  vo n  M a kro s c h l i f fe n  ve r b l e i b t  b i e te t  d i e s e r  Ku r s  d i e  An e i g n u n g  u m -

f ä n g l i c h e n  Wi s s e n s  i n  ku r ze r  Ze i t  z u m  g e n a n nte n  Th e m a  a n .  B e s o n d e re  B e d e u t u n g  g e w i n nt 

d i e  An fe r t i g u n g  vo n  M a kro s c h l i f fe n  i m  Zu g e  d e r  E i n f ü h ru n g  n e u e r  No r m e n  m i t  d e m  S c hwe r -

p u n k t  d e r  W P K .

D i e s e s  Pra x i s s e m i n a r  i s t  f ü r  a l l e  S c hwe i ß a u f s i c ht s p e r s o n e n  u n d  Fa c h krä f te  a u s  Q u a l i t ät s -  u n d 

Ab n a h m e s te l l e n  g e d a c ht,  d i e  m i t  d e r  Au s we r t u n g  vo n  S c hwe i ß e r -  u n d  Ve r f a h re n s p rü f u n g e n 

b e t ra u t  we rd e n .

H i nwe i s

B i t te  Ar b e i t s k i t te l  m i t b r i n g e n .

D a u e r 

1 / 2  Ta g

Ko s te n * 

2 8 0 , 0 0  €

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

B e r l i n 	 1 0 . 0 5 . 2 0 1 2 	 I n g o  S k a ru p ke 	 + 4 9  3 0  4 5 0 0 1 - 1 1 9  	 i n g o. s k a ru p ke @ s l v- b b. d e

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s  z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g. 

Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2        Z P / M e t a l l o g ra p h i e - Le h rg ä n g e
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B ruchmechanische                F estigkeitsnachweise                    für    geschwei        S S te   

K onstruktionen              –  M odul     1 :  B asisseminar            mit    L aborübung       

Te i l n e h m e r

Ingenieure/Techniker  der  Bereiche Berechnung,  Konstruktion,  Qual itätssicherung,  Instand-

haltung

I n h a l te

I n  g e s c hwe i ß te n  Ko n s t ru k t i o n e n  s i n d  m e t a l l u rg i s c h e  u n d / o d e r  g e o m e t r i s c h e  Ke r b e n  n i c ht 

a u s z u s c h l i e ß e n .  D e re n  Au s w i r ku n g  a u f  d i e  B a u te i l s i c h e r h e i t  k a n n  s i c h  i m  La u fe  d e r  Le b e n s -

d a u e r  d e s  B a u te i l s  ve rä n d e r n  u n d  d a m i t  u nte r  U m s t ä n d e n  kr i t i s c h  we rd e n  ( z .  B.  Er m ü d u n g s -

r i s s wa c h s t u m ,  Al te ru n g ) .  B ru c h m e c h a n i s c h e  Ko n ze p te  q u a nt i f i z i e re n  d a s  G e f a h re n p o te nt i a l 

s o l c h e r  U n re g e l m ä ß i g ke i te n .  D i e  U nte r s u c h u n g  b a s i e r t  a u f  d e r  re c h n e r i s c h e n  Ve r kn ü p f u n g 

d e r  B ru c h z ä h i g ke i t,  d e r  B a u te i l b e a n s p ru c h u n g  s ow i e  d e r  Ab m e s s u n g e n  d e r  U n re g e l m ä ß i g -

ke i te n  u n d  e r m ö g l i c ht  s o  d i e  B e s t i m m u n g  d e r  R e s t l e b e n s d a u e r,  z u l ä s s i g e r  M a x i m a l s p a n -

n u n g e n ,  kr i t i s c h e r  R i s s g rö ß e n  o d e r  R i s s wa c h s t u m s g e s c hw i n d i g ke i te n .  D a b e i  i s t   d i e  Ve r f ü g -

b a r ke i t  e nt s p re c h e n d e r  Ke n nwe r te  w i c ht i g.  I m  R a h m e n  d e s  B a s i s m o d u l s  w i rd  d i e  Er m i t t l u n g 

vo n  b ru c h m e c h a n i s c h e n  Ke n nwe r te n  n a c h  d e n  u nte r s c h i e d l i c h e n  Ko n ze p te n  ( K- ,  C TO D - ,  

J - I nte g ra l - Ko n ze p t )  e b e n s o  b e h a n d e l t  w i e  d i e  Ko r re l at i o n e n  z w i s c h e n  b ru c h m e c h a n i s c h e n 

Ke n nwe r te n  u n d  d e m  Ke r b s c h l a g b i e g e ve r s u c h .  D i e  u nte r s c h i e d l i c h e n  Ve r s a g e n s fo r m e n  we r -

d e n  u nte r  d e r  E i n b ez i e h u n g  vo n  f ra k to g ra f i s c h e n  An a l y s e n  d e r  B ru c h f l ä c h e n  b e s c h r i e b e n .  D i e 

vo rg e s e h e n e n  La b o r -  u n d  G ru p p e n ü b u n g e n  h e l fe n  d e n  ve r m i t te l te n  Sto f f  d u rc h  p ra k t i s c h e 

Anwe n d u n g  d e r  B e re c h u n g s we r k ze u g e  z u  ve r t i e fe n .  D i e s e  Ve ra n s t a l t u n g  r i c hte t  s i c h  a n  

I n g e n i e u re  u n d  Te c h n i ke r  a u s  d e n  B e re i c h e n  B e re c h n u n g,  Ko n s t ru k t i o n ,  Q u a l i t ät s s i c h e ru n g 

u n d  I n s t a n d h a l t u n g.  S p ez i e l l e  Ke n nt n i s s e  a u f  d i e s e m  G e b i e t  s i n d  n i c ht  e r fo rd e r l i c h .

D a u e r  	 Ko s te n * 

2  Ta g e 	 9 4 0 , 0 0  €

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

D u i s b u rg 	 2 6 . 0 9 .  -  2 7 . 0 9 . 2 0 1 2  	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2       Z P / M e t a l l o g ra p h i e - Le h rg ä n g e
ZP/M

etallographie-Lehrgänge

Q ualitätsüberwachung                 von    geschwei        S S ten    B auteilen        

durch      metallographische                S chliffpräparation             

I n h a l te

I n  e i n e m  4 - t ä g i g e n  Le h rg a n g,  d e r  a m  5 .  Ta g  m i t  e i n e r  Prü f u n g  e n d e t,  ze i g e n  w i r  I h n e n ,  w i e 

d i e  S c hwe i ß n a htq u a l i t ät  a n  m e t a l l o g ra p h i s c h e n  M a kro -  u n d  M i kro s c h l i f fe n  z u  p rü fe n  i s t.  E s 

we rd e n  G ru n d ke n nt n i s s e  ü b e r  d i e  He r s te l l u n g  d e r  St a h l g ü te n ,  d i e  I nte r p re t at i o n  d e r  G ro b - 

s ow i e  Fe i n s t ru k t u re n  n a c h  g e e i g n e te r  m e t a l l o g ra p h i s c h e r  Prä p a rat i o n  u nte r  L i c ht m i kro s ko -

p e n  ve r m i t te l t  u n d  p ra k t i s c h  e i n g e ü b t.

D e r  Zu s a m m e n h a n g  z w i s c h e n  We r k s to f f s t ru k t u r,  d e n  E i g e n s c h a f te n  u n d  d e m  He r s te l l u n g s -

p roze s s  d e r  St a h l g ü te n  m i t  d e m  Z i e l ,  e i n e  g l e i c h b l e i b e n d e  Q u a l i t ät  u n d  Pro d u k t s i c h e r h e i t  z u 

e r m ö g l i c h e n ,  w i rd  a u fg eze i g t.

Ne b e n  d e r  Th e o r i e  w i rd  d e r  S c hwe r p u n k t  d i e s e r  Au s b i l d u n g  a u f  d i e  Prä p a rat i o n  vo n  m e t a l -

l o g ra p h i s c h e n  S c h l i f fe n  u n d  d e re n  I nte r p re t at i o n  u nte r  Anwe n d u n g  e i n s c h l ä g i g e r  No r m e n 

g e l e g t.

D e r  Le h rg a n g  s c h l i e ß t  m i t  e i n e r  Prü f u n g  i n  Th e o r i e  u n d  Pra x i s  a b  u n d  e r m ö g l i c ht  e i n e  a b -

s c h l i e ß e n d e  Ze r t i f i z i e ru n g.

D a u e r

5  Ta g e

Ko s te n *

S e m i n a r : 	 1 2 5 0 , 0 0  €

P r ü f u n g : 	 4 4 5 , 0 0  €

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

D u i s b u rg 	 1 2 . 1 1 .  -  1 6 . 1 1 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s  z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g. 

Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2        Z P / M e t a l l o g ra p h i e - Le h rg ä n g e
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S chadensfälle            aus    der    P ra  x is

Te i l n e h m e r

Fach- und Führungskräfte,  die  mit  Schäden an metal l ischen Bautei l  in  Berührung kommen

I n h a l te

D a s  S e m i n a r  g i b t  p ra x i s b ezo g e n e  H i nwe i s e,  a u fg e t re te n e  B a u te i l s c h ä d e n  i m  Zu s a m m e n h a n g 

m i t  d e r  B a u te i l b e a n s p ru c h u n g  u n d  d e n  e i n g e s e t z te n  We r k s to f fg ü te n  z u  e r ke n n e n  u n d  n a c h 

D u rc h f ü h ru n g  vo n  g e e i g n e te n  U nte r s u c h u n g s m e t h o d e n  z u  i nte r p re t i e re n ,  u m  g l e i c h a r t i g e 

S c h ä d e n  i n  d e r  Zu ku n f t  s ow i e  Fo l g e s c h ä d e n  z u  ve r m e i d e n .  D a b e i  w i rd  d i e  g a n z h e i t l i c h e  B e -

t ra c ht u n g s we i s e  d e s  S c h a d e n s  u nte r  B e rü c k s i c ht i g u n g  ve r s c h i e d e n e r  E i n f l u s s f a k to re n  vo r 

a l l e m  a n  p ra k t i s c h e n  B e i s p i e l e n  d a rg e s te l l t .

S e m i n a r i n h a l t :

	 · 	Ke n n e n l e r n e n  e i n e r  g a n z h e i t l i c h e n  S c h a d e n s b e t ra c ht u n g s we i s e  u nte r  B e rü c k s i c ht i g u n g 

		  d e r  vo r l i e g e n d e n  E i n f l u s s g rö ß e n  ( We r k s to f fg ü te,  M e d i u m b e a u f s c h l a g u n g,  B e t r i e b s we i s e ) .

	 · 	E i n s at z  vo n  ve r s c h i e d e n e n  U nte r s u c h u n g s m e t h o d e n  i m  M a kro -  w i e  M i kro b e re i c h 

		  z u r  K l ä ru n g  d e r  S c h a d e n s u r s a c h e.

	 · 	D a r s te l l u n g,  D o ku m e nt at i o n  u n d  I nte r p re t at i o n  d e r  S c h a d e n s u nte r s u c h u n g.

D a u e r 

1  Ta g

Ko s te n * 

5 5 0 , 0 0  €

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

B e r l i n 	 1 9 . 0 9 . 2 0 1 2 	 I n g o  S k a ru p ke 	 + 4 9  3 0  4 5 0 0 1 - 1 1 9 	 i n g o. s k a ru p ke @ s l v- b b. d e

D u i s b u rg 	 2 0 . 0 6 . 2 0 1 2 	 R e n ate  G o h m a n n 	 + 4 9  2 0 3  3 7 8 1 - 1 2 9 	 a n m e l d u n g @ s l v- d u i s b u rg. d e

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s  z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g. 

Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2       Z P / M e t a l l o g ra p h i e - Le h rg ä n g e
ZP/M

etallographie-Lehrgänge

G rundlagen          der    W erkstoffkunde             metallischer            W erkstoffe      

Te i l n e h m e r

Fa c h p e r s o n a l  a u s  d e n  B e re i c h e n  Ko n s t ru k t i o n ,  Ent w i c k l u n g,  Ar b e i t s vo r b e re i t u n g,  Fe r t i g u n g 

u n d  Q u a l i t ät s s i c h e ru n g 

I n h a l te

D a s  He r s te l l u n g s ve r f a h re n ,  d i e  c h e m i s c h e  Zu s a m m e n s e t z u n g  d e r  Le g i e ru n g,  s ow i e  we i te re 

U m fo r m -  u n d  B e h a n d l u n g s p roze s s e  ( z .  B.  K a l t wa l ze n  o d e r  Wä r m e b e h a n d l u n g )  b e s t i m m e n 

d e n  G e f ü g e a u f b a u  d e r  We r k s to f fe  u n d  h a b e n  d a m i t  we s e nt l i c h e n  E i n f l u s s  a u f  d e re n  E i g e n -

s c h a f te n .  I n  d e m  S e m i n a r  we rd e n  d i e  G ru n d l a g e n  d e s  Au f b a u s  d e r  m e t a l l i s c h e n  We r k s to f fe 

u n d  d e re n  E i n f l ü s s e  a u f  d i e  E i g e n s c h a f te n  e r l ä u te r t.  Au s g e h e n d  vo n  Zu s t a n d s d i a g ra m m e n  b e i 

Zwe i -  u n d  M e h r s to f f l e g i e ru n g e n  we rd e n  d i e  M e c h a n i s m e n  d e r  G e f ü g e b i l d u n g  d a rg e s te l l t .  An 

H a n d  vo n  B e i s p i e l e n  we rd e n  d i e  E i n f l ü s s e  d e s  G i e ß e n s,  vo n  Wa r m -  u n d  K a l t u m fo r m p roze s -

s e n  s ow i e  Wä r m e b e h a n d l u n g  a u f  d i e  G e f ü g e  vo rg e s te l l t  u n d  d a ra u s  G ru n d s ät ze  f ü r  E i n s at z 

u n d  Ve r we n d u n g  d e r  We r k s to f fe  a b g e l e i te t.  D e m  S e m i n a r te i l n e h m e r  w i rd  e i n  Ü b e r b l i c k  ü b e r 

St a h l s o r te n  u n d  N i c hte i s e nwe r k s to f fe  s ow i e  d i e  d a z u g e h ö r i g e  No r m u n g  u n d  B eze i c h n u n g 

g e g e b e n .

D a u e r 

2  Ta g e

Ko s te n * 

7 9 0 , 0 0  €

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

H a l l e 	 3 0 . 0 5 .  -  3 1 . 0 5 . 2 0 1 2 	  Ve ro n i k a  K a s p a re k 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 5 3 	 k a s p a re k @ s l v- h a l l e. d e

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s  z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g. 

Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2        Z P / M e t a l l o g ra p h i e - Le h rg ä n g e
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E inführung          in   die    zerst    ö rende      W erkstoffprüfung               für    den    P raktiker      

Te i l n e h m e r

Fachpersonal  aus der  Qual itätssicherung,  Metal lherstel lung und Metal lverarbeitung im Rahmen 

der  Eingangs-,  Zwischen- und Endkontrol le

I n h a l te

D i e  Er f a s s u n g  m e c h a n i s c h - te c h n o l o g i s c h e r  E i g e n s c h a f te n  d e r  We r k s to f fe  i s t  e i n  e nt s c h e i -

d e n d e r  Proze s s  f ü r  d i e  Q u a l i t ät s s i c h e ru n g  u n d  i m  We i te re n  f ü r  fe r t i g u n g s b e g l e i te n d e  Ko n -

t ro l l a u fg a b e n .  D i e  Er m i t t l u n g  d e r  We r k s to f f ke n nwe r te  w i rd  b e i  d i e s e r  Fo r t b i l d u n g s ve ra n -

s t a l t u n g  vo n  d e r  t h e o re t i s c h e n  s ow i e  p ra k t i s c h e n  S e i te  e i n g e h e n d  b e l e u c hte t.  D a b e i  we rd e n 

i n s b e s o n d e re  d i e  Ve r f a h re n  Zu g ve r s u c h ,  B i e g e ve r s u c h ,  Ke r b s c h l a g b i e g e ve r s u c h  u n d  Va r i a n -

te n  d e r  H ä r te p rü f u n g  u.  a .  a u s  d e m  Er fo rd e r n i s  e i n e r  m ö g l i c h e n  S c hwe i ß ve r f a h re n s p rü f u n g 

a u f  G ru n d l a g e  d e r  D I N  E N  I S O  1 5 6 1 4 - 1  exe m p l a r i s c h  d u rc h g e f ü h r t.  A l s  e rg ä n ze n d e  Ve r f a h re n 

we rd e n  Er m ü d u n g s fe s t i g ke i t s p rü f u n g e n ,  ze r s tö ru n g s f re i e  E i g e n s p a n n u n g s m e s s u n g e n  u n d 

M ate r i a l b e s t i m m u n g e n  m i t te l s  S p e k t ro m e te r  vo rg e s te l l t .

D a u e r 

2  Ta g e

Ko s te n * 

7 9 0 , 0 0  €

O rt	   T ermin	      K ontakt	      T elefon	       E - M ail 

H a l l e 	 2 8 . 0 2 .  -  2 9 . 0 2 . 2 0 1 2 	 Ve ro n i k a  K a s p a re k 	 + 4 9  3 4 5  5 2 4 6 - 3 5 3 	 k a s p a re k @ s l v- h a l l e. d e

* A l l e  Le h rg a n g s p re i s e  s i n d  m e h r we r t s te u e r f re i  u n d  b i s  z u m  3 1 . 1 2 . 2 0 1 2  g ü l t i g. 

Ä n d e r u n g e n  vo r b e h a l te n .
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AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2   

allgemeine          informationen          

		  F ortbildung           in   der    P rüftechnik	           8 1 

		  F orschung         für    die    P ra  x is	   8 2

		  Z erst   ö rungsfreie           P rüfung       orthotroper           Fahrbahnplatten	              8 3
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F ortbildung           in   der    prüftechnik         

D i e  G S I  f ü h r t  s e i t  J a h re n  Fo r t b i l d u n g s ve ra n s t a l t u n g e n  f ü r  S c hwe i ß a u f s i c ht s p e r s o n e n  i n  d e n 

ve r s c h i e d e n s te n  Anwe n d u n g s b e re i c h e n  d u rc h .  B e g i n n e n d  m i t  d i e s e m  J a h r  s o l l  d i e s e  b e -

wä h r te  Tra d i t i o n  a u f  d e n  B e re i c h  d e r  Z f P  e r we i te r t  we rd e n .  Wi r  wo l l e n  f ü r  d i e  We r k s to f f p rü -

fe r  e i n e  P l at t fo r m  s c h a f fe n ,  s i c h  ü b e r  n e u e  No r m e n  u n d  R e g e l we r ke  o d e r  a k t u e l l e  te c h n i s c h e 

Ent w i c k l u n g e n  ze i t n a h  i n fo r m i e re n  z u  kö n n e n .  S o  i s t  z .  B.  f ü r  En d e  2 0 1 2  d i e  E i n f ü h ru n g  d e r 

I S O  9 7 1 2  a l s  N a c h fo l g e n o r m  d e r  E N  4 7 3  z u  e r wa r te n .  I n s b e s o n d e re  b e i  d e r  St u fe  3  Au s b i l -

d u n g  w i rd  e s  h i e r  wa h r s c h e i n l i c h  z u  e i n i g e n  n i c ht  u n e r h e b l i c h e n  Än d e ru n g e n  ko m m e n .  Au c h 

i m  B e re i c h  d e r  U l t ra s c h a l l p rü f u n g  s i n d  e i n i g e  No r m e n  n e u  e r s c h i e n e n ,  ü b e r  d i e  z u  d i s ku t i e re n 

s i c h  s i c h e r l i c h  l o h nt.

Ne b e n  u n s e re n  Z f P- Prü fe r n  s i n d  n at ü r l i c h  a u c h  a l l e  Z f P- B e g e i s te r te n  a u s  d e r  S c hwe i ß te c h n i k 

h e r z l i c h  w i l l ko m m e n .

E s  i s t  g e p l a nt,  d i e  j ä h r l i c h  s t at t f i n d e n d e,  2 -Tä g i g e  Fo r t b i l d u n g s ve ra n s t a l t u n g  a n  ve r s c h i e -

d e n e n  St a n d o r te n  d e r  G S I  d u rc h z u f ü h re n .  B e g i n n e n  we rd e n  w i r  i m  Nove m b e r  2 0 1 2  m i t  d e r  

S LV  H a n n ove r. 

Ü b e r  d e n  g e n a u e n  Te r m i n  u n d  d a s  d e t a i l l i e r te  Pro g ra m m  i n fo r m i e re n  S i e  s i c h  b i t te  b e i  d e r 

S LV  i n  I h re r  N ä h e.

G S I  –  Vo r s p r u n g  d u rc h  Wi s s e n !



8 2

AU S B I L D U N G   W E R K S TO F F P R Ü F U N G  2 0 1 2    

Al
lg

em
ei

ne
 In

fo
rm

at
io

ne
n

    A l l g e m e i n e  I n fo r m at i o n e n

F orschung         für    die    P ra  x is

I n  d e r  G S I  m b H  we rd e n  n e b e n  s c hwe i ß te c h n i s c h e n  Fo r s c h u n g s vo r h a b e n  a u c h  Pro j e k te  a u f 

d e m  G e b i e t  d e r  ze r s tö ru n g s f re i e n  We r k s to f f p rü f u n g  d u rc h g e f ü h r t.  D a b e i  h a b e n  w i r  e s  u n s  z u r 

Au fg a b e  g e m a c ht,  Er ke n nt n i s s e  a u s  Fo r s c h u n g s p ro j e k te n  d i re k t  z .  B.  i n  Fo r m  vo n  S e m i n a re n 

u n s e re n  Ku n d e n  z u r  Ve r f ü g u n g  z u  s te l l e n .

D i e  Erg e b n i s s e  a u s  d e n  Fo r s c h u n g s a r b e i te n  f ü h re n  o f t m a l s  z u  m o d i f i z i e r te n ,  a u f  b e s o n d e re 

Au fg a b e n s te l l u n g e n  a u s g e r i c hte te n  Prü f ve r f a h re n ,  d i e  d i re k t  i n  d i e  Pra x i s  u m g e s e t z t  we rd e n 

kö n n e n .  J e d o c h  m u s s  d a s  Prü f p e r s o n a l  e nt s p re c h e n d  a u s g e b i l d e t  s e i n ,  u m  d i e  b e s o n d e re n 

Prü f te c h n i ke n  f a c h g e re c ht  e i n s e t ze n  z u  kö n n e n .  D a z u  b i e te n  w i r  s p ez i e l l e  I nte n s i v l e h rg ä n g e 

f ü r  b e re i t s  ze r t i f i z i e r te s  u n d  e r f a h re n e s  Prü f p e r s o n a l  a u f  B a s i s  d e r  Fo r s c h u n g s e rg e b n i s s e  a n .

We i te r h i n  b e f a s s e n  w i r  u n s  m i t  n e u e re n  Ent w i c k l u n g e n  i n  d e r  Prü f te c h n i k ,  a u c h  h i e r  vo r -

n e h m l i c h  u nte r  d e m  G e s i c ht s p u n k t  d e r  U m s e t z u n g  i n  d i e  Pra x i s.  S o  w i rd  z u r ze i t  i n  e i n e m 

d u rc h  d i e  G S I  g e fö rd e r te n  Pro j e k t  d e r  E i n s at z  d e r  G ru p p e n s t ra h l e r te c h n i k  z u m  N a c hwe i s  vo n 

R i s s e n  i n  o r t h o t ro p e n  Fa h r b a h n p l at te n  u nte r s u c ht.

Ü b e r  d a s  a k t u e l l e  An g e b o t  i n fo r m i e re n  S i e  s i c h  b i t te  b e i  d e r  S LV  i n  I h re r  N ä h e  o d e r  a u f  u n -

s e re n  I nte r n e t s e i te n .

G S I  –  d e r  ko m p e te n te  Pa r t n e r  i n  I h re r  N ä h e !
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Z erst   ö rungsfreie           P rüfung       orthotroper           Fahrbahnplatten           

Die hohe dynamische Beanspruchung von Brückenkonstruktionen durch Verkehrslasten lässt  der 

Ermüdungsfest igkeit  dieser  Konstruktionen eine besondere Bedeutung zukommen. Alte Kon-

struktionen s ind zum Tei l  für  max.  2  Mio.  Lastspiele  ausgelegt.  Das heutige Verkehrsaufkommen 

übersteigt  jedoch in vielen Fäl len 2 Mio.  Lastkraft wagen pro Jahr.  Ermüdungsbedingte R isse in 

den Steifen als  auch in der  Fahrbahnplatte können daraus result ieren.

Links:  Ermüdungsbedingte R issentstehung an einer  Trapezsteife;  Rechts:  Prüfen mittels  Kr iechwellenprüfkopf

Recherchen und eigene Versuche mittels  herkömmlicher  Ultraschal lprüftechnik haben gezeigt, 

dass  es  kein Prüfver fahren auf  dem Markt  gibt,  R isse dieser  Ar t  am Brückenbauwerk zerstörungs-

frei  zu detektieren.  Die UT-Prüfung mit  übl ichen Winkelprüfköpfen ist  oft  nicht  praktikabel,  da 

s ich Formechos aus der  Schweißnaht wurzel  der  Steifen nicht  von einer  R issbi ldung unterschei-

den lassen.  Ein geeignetes Prüfver fahren kann entscheidenden Einfluss  auf  Er tüchtigungs-  oder 

Instandsetzungsmaßnahmen von Straßenbrücken haben.  So könnten bereits  bei  den wieder-

kehrenden Bauwerksprüfungen,  durch gezielte  Prüfungen in den hochbeanspruchten Bereichen 

der  Fahrbahnplatte R isse detektier t  werden.  Die Prüfung beschränkt  s ich derzeit  auf  eine reine 

Ober f lächenprüfung mittels  MT- oder  V T-Prüfung,  die  oben gezeigte R isse nicht  detektieren 

können.  S ie  werden daher  erst  in  einem for tgeschrittenen Stadium entdeckt.  Die  Konstruktion 

verl ier t  mit  zunehmender R isslänge an Tragsicherheit.  Zudem ergibt  s ich bei  for tgeschrittener 

R issausbreitung oft  ein erheblicher  Sanierungsaufwand. 

Z iel  des F&E-Vorhabens war daher  die  Ent wicklung einer  zerstörungsfreien Prüftechnik für  die 

genannte R issbi ldung.  Mit  GE Inspec tion Technologies  konnte ein Ultraschal lprüfkopf  für  die 

vorl iegende Prüfaufgabe ent wickelt  werden.  Dieser  Kr iechwellenprüfkopf  arbeitet  mit  einem 

Einschal lwinkel  von 90°.  Die  Reichweite der  Kr iechwelle  wurde durch Optimierung des Prüf-

kopfes so gesteiger t,  so dass  eine R issbi ldung im Wurzelbereich von Steifen detektier t  werden 

kann.  Ein wesentl icher  Vor tei l  ist  die  Einfachheit  der  Umsetzung gegenüber anderen,  komple -

xeren Lösungsansätzen,  wie beispielsweise der  Gruppenstrahler technik (Phased Array).  D ie  ent-

wickelte Prüftechnik mittels  Kr iechwellen führ t  zu einer  eindeutigen,  def inier ten Prüfaussage, 

die  eine s innvolle  Vorgehensweise bei  der  Planung weiterer  Arbeitsschritte  ermöglicht.
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Z erst   ö rungsfreie           P rüfung       feuerverzinkter                S tahlbaukonstruktionen                  

D i e  M a g n e t p u l ve r p rü f u n g  i s t  e i n e  p ra k t i k a b l e  u n d  z u g l e i c h  w i r t s c h a f t l i c h e  Prü f te c h n i k  f ü r 

fe u e r ve r z i n k te  St a h l b a u ko n s t ru k t i o n e n .  E i n e  g ro ß e  Fe l d s t ä r ke  b e i  l a n g e r  M a g n e t i s i e ru n g s -

d a u e r  ve r b e s s e r t  d i e  D e te k t i o n  vo n  R i s s e n  u nte r  e i n e r  Z i n k s c h i c ht  e r h e b l i c h .  D i e  g e räte te c h -

n i s c h e  U m s e t z u n g  w u rd e  i n  Fo r m  s p ez i e l l e r  Vo r s at z p o l e  f ü r  h a n d e l s ü b l i c h e  H a n d j o c h m a g n e te 

re a l i s i e r t.  D e r  Prü fg e räte h e r s te l l e r  K a r l  D e u t s c h  Prü f-  u n d  M e s s g e räte b a u  G m b H  &  Co.  KG  h at 

d i e s e  Vo r s at z p o l e  i m  An s c h l u s s  a n  d a s  Fo r s c h u n g s vo r h a b e n  e r s t m a l s  i n  S e r i e  g e fe r t i g t.  D i e 

Ab b i l d u n g  ze i g t  Vo r s at z p o l e  f ü r  d i e  Prü f u n g  vo n  St u m p f-  u n d  Ke h l n ä hte n . 

H a n d j o c h m a g n e te  m i t  m o d i f i z i e r te n  Vo r s at z p o l e n  z u r  Prü f u n g  fe u e r ve r z i n k te r  St a h l b a u ko n s t ru k t i o n e n .
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V irtuelle         T echnologien           in   der    prüftechnischen                A usbildung          – 

V R - basierte         D arstellung          von    U ltraschallverläufen               

Für angehende Werkstoffprüfer  ist  es  anfangs schwierig,  die  Ausbreitung des Schal ls  in  einem 

Werkstück nachzuvollziehen. Um sich einen besseren Überblick über die theoretischen Schallverläufe 

zu verschaffen, soll eine Virtuelle Realität (VR) die Brücke zwischen Theorie und Praxis schlagen.

Ziel  des Tei lprojektes  war es,  die  klassische Schulung der  Ultraschal lprüfer  durch interaktive, 

v ir tuel le  Schulungsszenarien methodisch- didaktisch zu er weitern.  Ein VR- gestütztes  Lernmedi-

um kann den Ausbi lder  entlasten und das Lernen intensivieren.  Die Ausbreitung des Ultraschal ls 

im Werkstück kann auf  diese Weise visual is ier t,  verschiedene Fehlerbi lder  s imulier t  und inter-

aktive Untersuchungen an vir tuel len Werkstücken durchgeführ t  werden.

Die erarbeitete soft waretechnische Lösung ermöglicht  eine dreidimensionale Darstel lung der 

Schal lausbreitung sowohl  im Grundwerkstoff  als  auch in der  Schweißnaht.  Es  kann eine weit-

gehende Variat ion der  prüftechnischen Parameter  er folgen.  Vari ier t  werden können u.  a.  der 

Einschal lwinkel,  die  Prüffrequenz und die Schwingerabmessungen.  Die nachzuweisenden Fehl-

stel len wie R isse,  Bindefehler  und Einschlüsse können in Größe,  Anzahl,  Orientierung und Lage 

bel iebig geänder t  werden.  Die s ich aus al l  diesen Einflussgrößen ergebenden Schallverläufe 

und Reflexionsverhältnisse können dargestel lt  und interaktiv  genutzt  werden. 

Das VR-basier te Modul  f indet  Anwendung in der  Ausbi ldung zum Europäischen Materialprüfer 

nach DIN EN 473 sowie zum Werkstoffprüfer  mit  IHK-Abschluss.  Des Weiteren kommt es  bei 

Schulungen von Schweißaufsichtspersonen (Schweißfachmann- und Schweißfachingenieur-

Ausbi ldung nach der  DVS®-I IW-R ichtl inie  1170) und bei  regelmäßig durchgeführ ten Seminaren 

zur  zerstörungsfreien Prüfung mit  Studenten verschiedener Hoch- und Fachschulen zum Einsatz.

Zukünft ig sol l  mit  Hi l fe  der  VR-Darstel lung nicht  nur  der  Unterr icht  eff iz ienter  gestaltet,  son-

dern durch Simulation des Schal lverlaufs  in  kompliz ier ten Geometrien auch die Prüfbarkeit  

realer  Bautei le  besser  beur tei lt  werden.

Bild:  Detai lansicht  der  vir tuel len Darstel lung des Schal lverlaufs  am Beispiel  eines Flankenbindefehlers  mit  gleichzeit iger  
A-Bi ld-Darstel lung
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neues      aus    der    welt    der    fernlehrgänge           

Im Jahr  2011 konnte die  GSI  ein besonderes Jubi läum feiern.  Seit  nunmehr 10 Jahren bieten 

wir  unseren Lehrgangstei lnehmern die Möglichkeit,  zeit-  und kostensparend mit  Hi l fe  unserer 

CBT-Programme (Computer  Based Training)  im Selbststudium am Bildschirm einen Tei l  der  Lehr-

gänge zum Schweißfachingenieur  bz w. Schweißfachmann zu absolvieren.  Dieses Angebot wurde 

er weiter t  für  den Bereich der  ZfP mit  einem Fernlehrgang zu dem Ver fahren Ultraschal lprüfung 

der  Stufe 1 (UT1).  Dieser  Fernlehrgang besteht aus dem theoretischen CBT-Tei l  und einer  vor-

wiegend auf  praktische Übungen ausgelegten Präsenzphase in ausgewählten SLVs,  die  vier  Tage 

kürzer  ist  als  der  reguläre UT1-Lehrgang.  Natürl ich kann der  Tei lnehmer auch hier  ein Zer t i f ikat 

nach EN 473 erhalten.

Das CBT-UT1-Programm bieten wir  seit  neuestem auch als  eine Web -basier te Version an.  Jeder 

Tei lnehmer an einem UT1-Lehrgang erhält  bei  Anmeldung ohne Mehrkosten automatisch einen 

Zugangscode zu dieser  Webversion,  die  er  maximal  drei  Monate vor  Lehrgangsbeginn bis  zum 

Ende des Lehrganges nutzen kann.  Damit  hat  er  die  Möglichkeit,  s ich am Bi ldschirm über  das  

Internet  auf  den Lehrgang vorzubereiten.  Das CBT-Programm hil f t  mit  seinen zahlreichen Ani-

mationen und bi ldl ichen Darstel lungen auch komplexer  Sachverhalte,  die  theoretischen Grund-

lagen der  Ultraschal ltechnik zu verstehen.  Dieser  Internetkurs  berechtigt  außerdem zu der  Tei l-

nahme an unserem UT1-Fernlehrgang.

Das CBT-UT1-Programm ist  auch für  diejenigen geeignet,  die  s ich,  ohne ein Zer t i f ikat  er lan-

gen zu wollen,  in  das Sachgebiet  der  Ultraschal ltechnik einarbeiten wollen bz w. entsprechende 

Kenntnisse hierüber  für  ihre Arbeit  benötigen.  Hier  besteht  die  Möglichkeit,  die  Internet version 

für  ein Jahr  zu abonnieren. 

Nutzen Sie  unser  Angebot,  das Programm 1 Woche lang kostenlos ausgiebig zu testen,  um sich 

Ihre eigene Meinung zu bi lden.  ( s i e h e  a u c h  S e i te  5 8 )
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D er   S chwei     S S güteprüfer           –  das    B indeglied         

zwischen         S chwei     S S technik        und    P rüftechnik        

U n a b h ä n g i g  d avo n ,  o b  S i e  e i n e n  D ru c k b e h ä l te r  n a c h  d e r  D ru c kg e räte r i c ht l i n i e  fe r t i g e n ,  i m 

b a u a u f s i c ht l i c h e n  B e re i c h  i m  R a h m e n  d e r  D I N  1 8 8 0 0  bz w.  E N  1 0 9 0  t ät i g  s i n d  o d e r  e i n  g e -

s c hwe i ß te s  Pro d u k t  a n b i e te n :  Al s  He r s te l l e r  h a b e n  S i e  d a s  E i n h a l te n  d e r  An fo rd e ru n g e n  a n 

d a s  Pro d u k t  vo n  d e r  Fe r t i g u n g s s e i te  s i c h e r z u s te l l e n  u n d  z u  g e wä h r l e i s te n ,  d.  h .  z u  p rü fe n .  E s 

i s t  u n s t r i t t i g,  d a s s  Pe r s o n e n ,  d i e  i n  d i e s e r  Ve ra nt wo r t u n g  s te h e n ,  s owo h l  s c hwe i ß te c h n i s c h e 

a l s  a u c h  p rü f te c h n i s c h e  Ke n nt n i s s e  h a b e n  s o l l te n ,  u m  d i e s e  Au fg a b e  f a c h g e re c ht  u n d  a u c h 

j u r i s t i s c h  a b g e s i c h e r t  e r f ü l l e n  z u  kö n n e n .

Zu  d i e s e m  Zwe c k  w u rd e  d a s  B e ru f s b i l d  d e s  i nte r n at i o n a l e n  S c hwe i ß g ü te p rü f p e r s o n a l s  o d e r 

a u c h  I nte r n at i o n a l  We l d i n g  I n s p e c t i o n  Pe r s o n n e l  ( I W I P)  g e s c h a f fe n .  D i e s e  Pe r s o n e n  we rd e n 

s owo h l  s c hwe i ß te c h n i s c h  a l s  a u c h  p rü f te c h n i s c h  u m f a n g re i c h  i n  Th e o r i e  u n d  Pra x i s  u nte r -

r i c hte t.  G e re g e l t  w i rd  d i e  Au s b i l d u n g  i n  e i n e r  i nte r n at i o n a l  g ü l t i g e n  I I W- R i c ht l i n i e,  i n  d e r 

d i e  M i n d e s t a n fo rd e ru n g e n  f ü r  d i e  Au s b i l d u n g  u n d  Prü f u n g  d e s  I W I P  n a c h  e i n e m  d re i s t u f i g e n 

Sy s te m  f ü r  I n g e n i e u re,  Te c h n i ke r  u n d  M e i s te r  fe s tg e l e g t  s i n d.

Fü r  d e n  s c hwe i ß te c h n i s c h e n  Te i l  d e r  Au s b i l d u n g  we rd e n  d i e  Q u a l i f i k at i o n e n  e i n e s  

S F I  ( I W E ) ,  S T  ( I W T )  o d e r  S FM  ( I W S )  a n e r k a n nt,  s o  d a s s  f ü r  d i e s e  Pe r s o n e n  z u m  Er l a n g e n  e i n e s  

I W I - D i p l o m s  n u r  d e r  p rü f te c h n i s c h e  Te i l  e r fo rd e r l i c h  i s t.  D i e s e r  b e i n h a l te t  j e  n a c h  St u fe  m a x i -

m a l  9 3  St u n d e n  U nte r r i c ht,  d e r  i n  f ü n f  vo n e i n a n d e r  u n a b h ä n g i g e  M o d u l e  a u fg e te i l t  w i rd,  d i e 

i n  e i n e m  Ze i t ra u m  vo n  b i s  z u  d re i  J a h re n  a b s o l v i e r t  we rd e n  kö n n e n .  ( S i e h e  a u c h  S e i te n  6 2 / 6 3 )

D a rü b e r  h i n a u s  we rd e n  d i e  ve r s c h i e d e n e n  Au s b i l d u n g s s t u fe n  d e r  b e i d e n  G e b i e te  S c hwe i ß e n 

u n d  Prü fe n  g e g e n s e i t i g  a n e r k a n nt,  d.  h .  Q u a l i f i k at i o n e n  bz w.  Ze r t i f i k ate  i n  d e r  S c hwe i ß -

te c h n i k  n a c h  E W F -  o d e r  I I W- R i c ht l i n i e n  s ow i e  i n  d e r  Prü f te c h n i k  n a c h  D I N  E N  4 7 3  kö n n e n  z u 

j e we i l s  ve r kü r z te n  Au s b i l d u n g s ze i te n  f ü h re n .
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    A l l g e m e i n e  I n fo r m at i o n e n

I m  Ei n ze l n e n  k a n n  z .  B.  e i n e  Ze r t i f i z i e ru n g  n a c h  E N  4 7 3  a u f  d e m  G e b i e t  U l t ra s c h a l l  b e i  d e r 

I W I -Au s b i l d u n g  a n e r k a n nt  we rd e n ,  s o  d a s s  d a s  e nt s p re c h e n d e  M o d u l  e nt f ä l l t .  U m g e ke h r t 

f ü h r t  e i n  Ze u g n i s  n a c h  e i n e r  E W F / I I W- R i c ht l i n i e  z u  e i n e r  Ve r kü r z u n g  d e s  S i c ht p rü fe r l e h r -

g a n g e s  ( V T )  St u fe  2  n a c h  E N  4 7 3  vo n  f ü n f  a u f  d re i  Ta g e  ( s i e h e  h i e r z u  a u c h  S e i te  4 7  V T- Ku r s  bz w. 

S e i te  5 2  Au s g e wä h l te  Ku r z l e h rg ä n g e ) .

B e s o n d e r s  vo r te i l h a f t  w i r k t  s i c h  d i e  I W I -Au s b i l d u n g  b e i  d e r  Er l a n g u n g  d e r  St u fe  3  n a c h  

D I N  E N  4 7 3  a u s.  S o  w i rd  d a s  D i p l o m  d e s  I W I  f ü r  I n g e n i e u re  u n d  Te c h n i ke r  f ü r  d i e  St u fe  3 

Au s b i l d u n g  n a c h  D I N  E N  4 7 3  a n e r k a n nt.  E s  i s t  l e d i g l i c h  e i n  B a s i c - Ku r s  z u  a b s o l v i e re n ,  u m  d i e 

b e i d e n  u nte r s c h i e d l i c h e n  Prü f u n g s s y s te m e  n a c h  E W F / I I W  u n d  D I N  E N  4 7 3  a n z u p a s s e n  bz w. 

fe h l e n d e  Le h r i n h a l te  a bz u d e c ke n  ( s i e h e  a u c h  S e i te  5 4  B a s i c - Le h rg a n g ) .  An s c h l i e ß e n d  kö n n e n 

d i e  f ü r  d a s  j e we i l i g e  Z f P-Ve r f a h re n  n o t we n d i g e n  Ku r s e  u n d  Pra k t i k a  b e l e g t  we rd e n .  I n s g e -

s a mt  s te l l t  d i e s e r  Au s b i l d u n g s we g  e i n e  ze i t l i c h  i nte re s s a nte  u n d  ko s te n g ü n s t i g e  Al te r n at i ve 

z u  d e m  a u s s c h l i e ß l i c h e n  We g  n a c h  D I N  E N  4 7 3  d a r,  z u d e m  d e r  Te i l n e h m e r  q u a s i  z u s ät z l i c h  e i n 

I W I - D i p l o m  s e i n  E i g e n  n e n n e n  k a n n .

Vo r s p r u n g  d u rc h  Au s b i l d u n g !  S p re c h e n  S i e  u n s  a n !
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U nsere      A ngebote    



WERKSTOFFPRÜFUNG

STARK

IN DER

ZfP UND ZP

PRAXISORIENTIERT  ·  KOMPAKT  ·  PRODUKTSPEZIFISCH

www.gsi-slv.de

•	Stufe	1	bis	2	Ausbildung	nach	DIN	EN	473																																												
in	den	Verfahren	UT,	RT,	MT,	PT	und	VT

•	Stufe	3	Ausbildung	nach	DIN	EN	473	in	den	Verfahren	UT,	RT,	
MT,	PT	und	VT	als	höchstes	Niveau	in	der	Prüftechnik

•	 International	Welding	Inspector	(IWI-P	nach	IIW	1178)

•	Europäischer	Materialprüfer

•	Werkstoffprüfer	mit	IHK-Abschluss

•	Umsetzung	von	Normen-	und	Regelwerken	in	die	Praxis

•	Angewandte	Metallographie

•	Mobile	Härteprüfung

•	Digitale	Radioskopie

Werkstoffpruefung_mB.indd   1 29.07.2011   12:00:03
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ULTRASCHALLPRÜFUNG UT 1

E-LEARNING

IN DER

GSI

PRAXISORIENTIERT  ·  ZEITSPAREND  ·  KOSTENSPAREND

Ihr Ansprechpartner:
Frank Moll  ·  Tel.: +49 203 3781-252  ·  moll@gsi-elearning.de
www.gsi-elearning.de

• FERNLEHRGANG CBT (Computer Based Training)
   Ultraschallprüfung UT Stufe 1 nach EN 473

• MULTIMEDIALES LEHRGANGSKONZEPT (Blended Learning)                            
bestehend aus Fernlehrgang CBT + Präsenzphase

• NEU: ab 2012 auch als webbasierte Variante weltweit zugänglich

• LERNMANAGEMENT-SYSTEM (LMS) inklusive Unterstützung durch             
Diskussionsforen und der Bearbeitung von Einsendeaufgaben

• ZfP-QUALIFIKATIONSLEHRGANG nach EN 473 in Anlehnung an ISO/TR 25107

• INDIVIDUELLE LERNMÖGLICHKEITEN

• REDUZIERUNG DER ANWESENHEITSDAUER BEIM LEHRGANG

• ZEIT- UND KOSTENSPAREND

• QUALIFIKATION UND ZERTIFIZIERUNG NACH EN 473

Ultraschallpruefung_mB.indd   1 29.07.2011   10:44:21



RÖNTGENVOLLSCHUTZKABINEN

SCHNELL,

FLEXIBEL

UND VON

HÖCHSTER

QUALITÄT

PRAXISORIENTIERT  ·  KOMPAKT  ·  PRODUKTSPEZIFISCH

Röntgenvollschutzkabinen finden Sie in den GSI-Niederlassungen

SLV Duisburg · 0203 3781-245 · meissner@slv-duisburg.de

SLV Fellbach ·  0711 57544-25 · scholz@slv-fellbach.de

•	 Moderne	Vollschutzanlage	mit	digitalem	Bildwandler

•	 225	kV	Röntgenröhre	mit	zwei	Brennfleckgrößen																										
(1,5	mm	und	0,4	mm	nach	IEC	336)

•	 Optimale	Einstrahlposition	in	kürzester	Zeit

•	 Universelle	radioskopische	Prüfungen	in	Bewegung	möglich

•	 Sehr	gute	Bildqualität

•	 Rauschunterdrückung	sowie	zahlreiche	Filterfunktionen														
zur	Bildverbesserung.

•	 Bilder	können	gespeichert	und	kommentiert	werden

•	 Großer	Objektumfang	durch	12-Bit	Röntgenbildverstärker

Roentgenkabine_mB.indd   1 29.07.2011   11:57:25
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He ra u s g e b e r

GSI – Gesellschaft für Schweißtechnik International mbH

Ressort Werkstofftechnik

wt@gsi-slv.de

 

Au f l a g e

3.000 Stück

G e s t a l t u n g,  Layo u t  u n d  S at z

Fritsche Werbung Halle

I M P R E S S U M



AUSBILDUNG
Lehrgänge

Werksto f fprüfung

2012

w w w.gsi-s lv.de w w w.gsi-s lv.de

AUSBILDUNG
Lehrgänge
Werksto f fprüfung

2012

Mit diesem GSI SLV-Bildungskatalog

erhalten Sie einen kompletten Überblick

über die Ausbildungsangebote auf dem 

Gebiet der zerstörungsfreien und 

zerstörenden Werkstoffprüfung für 

das Jahr 2012.



GSI  – Gesellschaft für Schweißtechnik
International mbH 
Bismarckstraße 85
47057 Duisburg
T + 49  203 3781 - 132
F + 49  203 3781 - 308

www.gsi-slv.de
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2012

AUSBILDUNG

Führend in der Schweiß- und Prüftechnik .

· Aus- und Weiterbildung

· Forschung und Entwicklung

· Qualitätssicherung und Werkstofftechnik

Lehrgänge
Werkstoffprüfung
ZfP nach DIN EN 473
ZP/ Metallographie


