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VORWORT

Tragendes Element der schweiBtechnischen Fertigung ist die Funktionsweise der Schweinaht.
Somit kommt der Handfertigkeit des eingesetzten Personals eine herausragende Bedeutung zu.
Die Handfertigkeit bzw. die manuelle Fahigkeit der SchweiBer muss erlernt und im Berufsleben
dauerhaft erhalten werden. Erschwerend bei der Erlernung dieser manuellen Fahigkeit sind die
Vielzahl der Werkstoffe, Halbzeuge, Schwei8positionen und Schwei8zusatzstoffe zu nennen.

Der Bildungskatalog stellt das Angebot der GSI fiir die praktische Ausbildung dar.

Sowohl bei Forderung durch die Agentur fiir Arbeit oder die ARGEs, aber auch im direkten Auftrag
von Industrie und Handwerk bieten die GSI-Bildungseinrichtungen bundesweit die entsprechen-
den Lehrgdnge und Priifungen an.

Der hier vorliegende Bildungskatalog zeigt, dass in allen wesentlichen SchweiBprozessen fiir un-
terschiedliche Werkstoffe und verschiedene SchweiBpositionen Schulungen durch die GSl angebo-
ten werden. Vielfaltige Priifungen im SchweiBen, Léten und Kleben als auch in unterschiedlichen
Anwendungsbereichen und Regelwerken sind Bestandteile unserer kompletten Angebotspalette.

Angebote werden auf Anforderung unserer Kunden gern auch malgeschneidert. Sprechen Sie uns
an! Wir nehmen lhre Wiinsche und Anregungen gern entgegen.

Herzlichst

y gp)

r
Prof. Dr.-Ing. Steffen Keitel ppa. Prof. Dr.-Ing. Dietmar Paulinus
Geschaftsfiihrer Ressortleiter Aus- und Weiterbildung

GSI — Gesellschaft fiir SchweiBtechnik International mbH
Duishurg, September 2010
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o—

% BILDUNGSKATALOG 2011/2012 — Praktische Aushildung - Qualifizierung und Priifung GSI SLV

www.gsi-slv.de

Ausbildung im Gasschweifen (G)

Inhalte Das GasschweiBen wird hauptsdchlich zum Verbinden von Blechen und Rohren aus unlegierten
Stdhlen eingesetzt. Die zu verschweienden Blechdicken bzw. Rohrwanddicken sind meist kleiner
als 6 mm.

Hauptanwendungsbereiche sind:
- der allgemeine Rohrleitungsbau
- die Heizungs- und Liiftungstechnik
« der Kesselbau
« der Karosserie- und der Apparatebau

Eine umfassende Aushildung zum Gasschweifer ist durch den Besuch eines DVS®-1IW-Lehrgangs
,Gasschweillen” nach Richtlinie DVS®-1IW 1111 mdglich. Nach diesem Lehrgangskonzept werden
mit werkstofftypischen Anforderungen auch die Ausbildungen fiir spezielle Werkstoffe durchge-

fihrt.
Ausbildungs- DVS®-1IW G6 Internationaler Rohrschweifer S
stufen SchweiBerpriifungshescheinigung DIN EN 287-1
DVSe-1IW G5 Lehrgangsbescheinigung <
DVSe-1IW G4 Internationaler BlechschweiBer —
SchweiBerpriifungsbescheinigung DIN EN 287-1
DVS®-1IW G3 Lehrgangsbescheinigung

Dieser Aushildungsweg gewdhrleistet, dass der Lehrgangsteilnehmer eine umfassende prakti-
sche Aushildung und fachkundlichen Unterricht erhélt, und somit den Anforderungen der Praxis,
entsprechend (Priifnorm DIN EN 287-1) qualifiziert ist.

Die Ausbildungsstufen G1 und G2 (KehInahtschweier) entfallen fiir den Prozess Gasschweifen.

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.

Die Aushildung ist nach §85 SGB Il zugelassen. Die Forderung durch die Agentur fiir Arbeit bzw. ARGEs ist bei Vorliegen

der individuellen Forderfahigkeit moglich.
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Ausbildung im LichtbogenhandschweiRen (E)

Inhalte

Ausbildungs-

stufen

Termine und
Gebiihren

Das LichtbogenhandschweiBen wird hauptsachlich zum Verbinden von Blechen und Rohren aus

unlegierten und legierten Stdhlen eingesetzt. Es kénnen alle Blech- bzw. Rohrwanddicken in al-

len Positionen verschweif3t werden.

Hauptanwendungshereiche sind:

« der Stahl- und Briickenbau

« der allgemeine Rohrleitungshau
- der Kessel- bzw. Kraftwerkshau
- der Behdlter- und Apparatebau

Eine umfassende Ausbildung zum LichtbogenhandschweiBer ist durch den Besuch eines
DVS®-IIW/EWEF-Lehrgangs ,Lichtbogenhandschweifen” nach Richtlinie DVS®-HIW/EWF 1111
mdoglich. Nach diesem Lehrgangkonzept werden mit werkstofftypischen Anforderungen auch die
Ausbildungen fiir nichtrostende Stdhle durchgefiihrt.

DVS®-1IW E6 Internationaler RohrschweiBer
SchweiBerpriifungsbhescheinigung DIN EN 287-1

DVS®-IIW E5 Lehrgangsbescheinigung

DVSe-1IW E4 Internationaler BlechschweiBer
SchweiBerpriifungsbescheinigung DIN EN 287-1

DVS®-1IW E3 Lehrgangshescheinigung

DVS®-IIW E2 Internationaler KehInahtschweiBer
SchweiBerpriifungsbescheinigung DIN EN 287-1

DVS®-1IW E1 Lehrgangsbescheinigung

Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.

Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.

Die Aushildung ist nach §85 SGB Il zugelassen. Die Forderung durch die Agentur fiir Arbeit bzw. ARGEs ist bei Vorliegen

der individuellen Forderfahigkeit moglich.
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Ausbildung im Metall-SchutzgasschweiBen (MAG/MIG)

Inhalte

Ausbildungs-
stufen

Termine und
Gebiihren

Das Metall-SchutzgasschweiBen wird in nahezu allen Bereichen der Metallverarbeitung ange-
wendet. Der Anwendungsbereich reicht vom Schweien diinner Bleche im Karosseriebau bis zum
Fiigen dickwandiger Bauteile im Stahlbau und Schwermaschinenbau.

Bei Stahlen wird das SchweiBbad durch aktive Schutzgase vor Luftzutritt geschiitzt (MAG), Nicht-
eisenmetalle werden mit inerten Schutzgasen geschweiBt (MIG). Eine umfassende Ausbildung
zum Metall-AktivgasschweiBen MAG fiir unlegierte und niedriglegierte Stahle wird durch den
Besuch des DVS®-IIW/EWF-Lehrgangs ,Metall-AktivgasschweiBen” nach Richtlinie DVS®-11W/
EWF 1111 erreicht.

Nach diesem Lehrgangskonzept werden mit werkstofftypischen Anforderungen auch die Ausbil-
dungen fiir nichtrostende Stdhle und Aluminiumwerkstoffe durchgefiihrt.

DVS®-1IW M6 Internationaler Rohrschweier —
SchweiBerpriifungshescheinigung DIN EN 287-1

DVS®-1IW M5 Lehrgangshescheinigung ﬁ

DVSe-1IW M4 Internationaler Blechschweifer &«
SchweiBerpriifungsbescheinigung DIN EN 287-1 oder DIN EN IS0 9606-2

DVS®-1IW M3 Lehrgangsbescheinigung “——

DVS®-1IW M2 Internationaler KehInahtschweier «
SchweiBerpriifungsbescheinigung DIN EN 287-1 oder DIN EN IS0 9606-2

DVS®-1IW M1 Lehrgangsbescheinigung

Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.

Die Aushildung ist nach §85 SGB Il zugelassen. Die Forderung durch die Agentur fiir Arbeit bzw. ARGEs ist bei Vorliegen

der individuellen Forderfahigkeit moglich.

BZRR
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Ausbildung im Wolfram-InertgasschweiBBen (WIG)

Inhalte

Ausbildungs-

stufen

Termine und

Gebiihren

Das Wolfram-Inertgasschweien wird hauptsachlich zum Verbinden von Blechen und Rohren aus
unlegierten, legierten Stadhlen, Aluminium und Sonderwerkstoffen eingesetzt. Es kdnnen alle
Blech- bzw. Rohrwanddicken in allen Positionen verschweit werden.

Hauptanwendungshereiche sind:
- die Blechbearbeitung, z. B. Fahrzeughau
« der allgemeine Rohrleitungshau
« der Kessel- bzw. Kraftwerksbau
« der Behalter- und Apparatebau

Eine umfassende Aushildung zum WIG-SchweiBer ist durch den Besuch eines DVS®-I1IW/EWE-
Lehrgangs ,Wolfram-InertgasschweiBen” nach Richtlinie DVS®-1IW/EWF 1111 méglich. Nach die-
sem Lehrgangskonzept werden mit werkstofftypischen Anforderungen auch die Ausbhildungen fiir
nichtrostende Stéhle und Aluminiumwerkstoffe durchgefiihrt.

DVS®-1IW T6 Internationaler Rohrschweifer
SchweiBerpriifungshescheinigung DIN EN 287-1 oder DIN EN IS0 9606-2

DVS®-1IW T5 Lehrgangsbescheinigung

DVSe-1IW T4 Internationaler BlechschweiBer
SchweiBerpriifungsbescheinigung DIN EN 287-1 oder DIN EN IS0 9606-2

DVS®-1IW T3 Lehrgangshescheinigung

DVS®-1IW T2 Internationaler KehlnahtschweiBer

SchweiBerpriifungsbescheinigung DIN EN 287-1 oder DIN EN IS0 9606-2

DVS®-1IW T1 Lehrgangsbescheinigung

Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.
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SchweiBerpriifungen nach DIN EN 287 / DIN EN 1S0 9606

Die internationalen Normen DIN EN 287 und DIN EN 1SO 9606 stellen ein System zur Priifung von SchweilSern be-
reit, um deren Handfertigkeit fiir definierte Giiltigkeitshereiche zu beurteilen. Sie dienen der Qualitdtssicherung
fir eine jeweils bestimmte schweiBtechnische Tétigkeit.

Voraussetzungen Entsprechend der abzulegenden SchweiBerpriifung gute Handfertigkeit.

Lehrprogramm

Priifung

Abschluss

Termine und
Gebiihren

o—
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Das Ablegen von SchweiBerpriifungen kann in allen Hand- und teilmechanischen SchweiR-
prozessen erfolgen:

- Gasschweilen (G)

- LichtbogenhandschweiBen (E)

« Metall-Schutzgasschweillen (MSG)

« Wolfram-Inertgasschweien (WIG)

ZurVorbereitung auf die gewiinschte SchweiBerpriifung kann eine individuell auf die vorhandene

Handfertigkeit abgestimmte Vorbereitung bzw. Schulung durchgefiihrt werden.
Die Vorbereitungszeiten variieren dabei je nach den Vorkenntnissen des Teilnehmers.

Die Priifung erfolgt nach DIN EN 287-1 bzw. DIN EN IS0 9606.

SchweiBerpriifungsbescheinigung. Auf Wunsch kann ein Zertifikat entsprechend Druckgerdte-
richtlinie ausgestellt werden.

Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.

BZRR
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SchweiBer-Fortbildung/-Qualifizierung
nach SGB II/111 zur Erlangung von SchweiBerpriifungen
nach DIN EN 287 bzw. DIN EN 1SO 9606

SchweiBer mit giiltigen SchweiBerpriifungen haben gute Chancen auf dem Arbeitsmarkt. Fortbildungen/Quali-
fizierungen von SchweiBern haben daher arbeitsmarktlich unmittelbar verwertbare SchweiRerpriifungen nach
DIN EN 287 bzw. DIN EN IS0 9606 zum Ziel.

Durch die Agentur fiir Arbeit bzw. die ARGEs kdnnen Lehrgangskosten, alle Unterrichtsmittel und die notwendi-
ge Arbeitsschutzausriistung fiir Arbeitslose und von Arbeitslosigkeit bedrohte, ungelernte und angelernte fach-
fremde sowie gelernte und ungelernte Metallfachkréfte gefordert werden.

Die Feststellung der Forderfahigkeit erfolgt durch die Beratungsfachkréfte der jeweiligen Agentur fiir Arbeit oder
ARGE.

Voraussetzungen Technisches Interesse, gute Handfertigkeit und die Fahigkeit, genau zu arbeiten, sind Grundvo-
raussetzungen. Neben dem personlichen Interesse an einer Aushildung wird Ausdauer erwartet,
um eine begonnene Sache mit unserer Unterstiitzung zu beenden. Erfahrungen in der Metallbe-
arbeitung und der Schweiltechnik sowie der Besitz eines giiltigen Fiihrerscheins Klasse B (friiher
Klasse 3) sind von Vorteil. Normale kdrperliche und gesundheitliche Verfassung.

Lehrprogramm  Die Ausbildung kann modular in allen SchweiBprozessen erfolgen:
- Gasschweillen (G)
- LichtbogenhandschweiBen (E)
« Metall-Schutzgasschweien (MSG)
- Wolfram-Inertgasschweien (WIG)
Schulung individuell je nach Handfertigkeit. Die Aushildungsdauer variiert je nach der Zusam-
mensetzung der Module und den Vorkenntnissen des Teilnehmers sowie dem gewiinschten Quali-
fizierungsziel. Ein laufender Einstieq ist maglich.
Dariiber hinaus existieren weitere Module in schwei8technischen Nebenbereichen wie:
- Basismodul SchweiBen/Grundfertigkeiten und -kenntnisse
- Technische Konstruktionen nach Zeichnungen/Isometrie
« SchweiBen unter Baustellenbedingungen
« Nahtvorbereitung/Brennschneiden
+ SCC 4.2/Arbeitssicherheit
Die Vorbereitungszeiten variieren dabei je nach den Vorkenntnissen des Teilnehmers.

Priifung Die Priifung erfolgt nach DIN EN 287-1 bzw. DIN EN SO 9606-2.

Abschluss SchweiBerpriifungsbescheinigung. Auf Wunsch kann ein Zertifikat entsprechend Druckgerdte-
richtlinie ausgestellt werden.

Termine und Laufender Einstieg, Forderung bei vorliegender Forderfahigkeit mdglich. Termine auf Anfrage
Gebiihren kurzfristig mdglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw. Bildungseinrichtung.
Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.

%‘{ BILDUNGSKATALOG 2011/2012 — Praktische Ausbildung - Qualifizierung und Priifung
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Lichtbogenhand-Fallnahtschweif3en
(Pipeline-SchweiBen)

Das Fallnahtschweien an gro dimensionierten Rohren (Pipeline) erfordert eine besondere manuelle Geschick-
lichkeit vom SchweiBer. Der Einsatz spezifischer Zellulose umhiillter Elektroden (C) und spezieller SchweiBstrom-
quellen fiir diesen Zweck fiihren zu erheblichen Verkiirzungen der Schweizeiten.

Voraussetzungen Der Lehrgang wendet sich an SchweiBer mit Vorkenntnissen im LichtbogenhandschweiBRen.

Lehrprogramm  Es werden StumpfstdBe an Rohren mit groBen Durchmessern (> 150 mm) in der Position fallend
(PG) geschweift.
Die Schulung erfolgt an Stahlen fiir den Rohrleitungsbau.

Priifung Die Priifung erfolgt nach DIN EN 287-1.

uagiamydssny pun -uaboqysry wi bungnid pun bunpjigsny

Abschluss SchweiBerpriifungshescheinigung

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.
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WIG-Spiegelschweifen

Das SpiegelschweiRen stellt eine besondere Herausforderung an jeden WIG-SchweiBSer dar. Inshesondere im mo-
dernen Anlagenbau werden solche speziellen Kenntnisse haufiger von WIG-SchweiBern erwartet.

Die Schwierigkeiten bestehen dabei nicht nur in der Technik und Handfertigkeit des SchweiBers, sondern auch in
der Verarbeitung spezifischer Werkstoffe, wie sie im Anlagenbau Verwendung finden.

Voraussetzungen Der Lehrgang wendet sich an Schweier mit sehr guten Vorkenntnissen im Wolfram-Schutzgas-
schweiBBen.
Lehrprogramm  Es werden StumpfstoBe an Blechen und Rohren mit verschiedenen AbmaBen und in unterschied-

lichen Positionen geschweiBt.
Die Schulung kann sowohl an warmfesten als auch an CrNi-Werkstoffen erfolgen.

Priifung Die Priifung erfolgt nach DIN EN 287-1.

Abschluss SchweiBerpriifungsbescheinigung. Auf Wunsch kann ein Zertifikat entsprechend Druckgerdte-
richtlinie ausgestellt werden.

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.
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44749



BILDUNGSKATALOG 2011/2012 — Praktische Ausbildung - Qualifizierung und Priifung

MIG-Aluminium-SchweiSen

Der Werkstoff Aluminium findet immer mehr Verbreitung. Inshesondere im Fahrzeug- und Schienenfahrzeugbau
oder im Fassadenbau werden Bleche mit Hilfe des Metall-InertgasschweiBens gefiigt. Inshesondere durch das
SchweiBen mit Hilfe von hoch pulsenden Schwei8stromquellen werden an das schweitechnische Personal neue
Anforderungen gestellt.

Voraussetzungen Der Lehrgang wendet sich an SchweiBer mit Vorkenntnissen im Metall-Schutzgasschweien.

Lehrprogramm

Priifung

Abschluss

Termine und

Gebiihren

o—
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Es werden Verbindungen an StumpfstoBen und Kehlndhten an Blechen mit verschiedenen Abma
Ben und Positionen geschweiBt.

Es konnen auch Schweiaufgaben gemdl der Arbeitsprobenliste fiir den Schienenfahrzeugbau
nach DIN EN 15085 trainiert werden.

Die Priifung erfolgt nach DIN EN SO 9606-2.
SchweiBerpriifungshescheinigung.

Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.
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Metall-LichtbogenschweifBen mit Fiilldrahtelektrode ohne Schutzgas
(InnershieldschweiBBen)

Mit Hilfe des sogenannten InnershieldschweiBens kann eine sehr hohe und schnelle Einbringung von Zusatzwerk-
stoff erfolgen. Weil kein Schutzgas verwendet werden muss, ist eine Anwendung im duBeren Baustellenbereich
in vielen Féllen mdglich und zweckmdBig. Die speziell zu verarbeitende Fiilldrahtelektrode und die darauf abge-
stimmten spezifischen SchweiBstromquellen erfordern vom SchweiBer besondere Kenntnisse und Fertigkeiten.

Voraussetzungen Der Lehrgang wendet sich an Schweier mit entsprechenden Vorkenntnissen im Metall-Schutz-
gas- bzw. im Lichtbogenhandschweif3en.

Lehrprogramm  Es werden StumpfstéBe und Kehindhte an Blechen und Rohren in unterschiedlichen AbmaBen

geschweilt.
Priifung Die Priifung erfolgt nach DIN EN 287-1.
Abschluss SchweiBerpriifungshescheinigung

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.
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SchweiBen im Rohrleitungshau nach DVGW Arbeitsblatt GW 350

SchweiBarbeiten im Gas- und Wasserrohrleitungsbau sind nach dem DVGW Arbeitshlatt GW 350 ,SchweiBverbin-
dungen an Rohrleitungen aus Stahl in der Gas- und Wasserversorgung —Herstellung, Priifung und Bewertung”
auszufiihren.

Dies beinhaltet besondere Anforderungen an den SchweiBer: Er muss seine Fahigkeit, unter Baustellenbedingun-
gen schweien zu kdnnen, in einer besonderen SchweiBerpriifung nach DIN EN 287-1 und GW 350 nachweisen.

Voraussetzungen Der Lehrgang richtet sich an SchweiBer, die im erdverlegten Rohrleitungsbau tatig werden wol-
len. Je nach Anforderung kann die Ausbildung im E-Hand-, WIG- oder/und GasschweiBen erfolgen.
Eine bereits bestehende SchweiBerpriifung ist von Vorteil, jedoch nicht zwingend erforderlich.

Lehrprogramm  Der Teilnehmer wird auf SchweiBarbeiten unter Baustellenbedingungen vorbereitet und gezielt
gefordert. Hierzu werden Kehlndhte und Stumpfndhte zundchst an Blechen und spater an Roh-

ren erstellt. Besonderheiten sind hier das AufschweiBen von Abzweigen und z. B. Flicken sowie =
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Priifung Die Priifung erfolgt nach DIN EN 287-1 unter Einschluss der Anforderungen gemaR DVGW Arbeits- 3
blatt GW 350. S
S

Abschluss SchweiBerpriifungshescheinigung

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.
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Lehrgange nach Richtlinie DB 951

Die Ausbildung fiir SchweiBer bei der Deutschen Bahn AG wird nach der Richtlinie DB 951 ,Giitesicherung von
SchweiBarbeiten an Schienenfahrzeugen und deren Komponenten; Regeln fiir die Instandsetzung” Anhang 8
durchgefiihrt. Hier werden die Anforderungen und Inhalte fiir die Ausbildung und Priifung der SchweiBer, Bedie-
ner und Einrichter fiir die SchweiBbetriebe der DB AG geregelt. Die SchweiBtechnischen Lehr- und Versuchsanstal-
ten (SLV) sind in der Richtlinie als Ausbildungsstellen genannt.

Voraussetzungen GemaR DB 951 entsprechend dem gewdhlten Modul.

Lehrprogramm  Je nach Einsatz und Anforderungen kann die Ausbildung in verschiedenen Modulen erfolgen:
- DB-Brennschneider
- DB-Plasma-Schmelzschneider
- DB-G-SchweiBer
- DB-E-Schweil3er
- DB-E-Rohr-Schweiler (Aufbaulehrgang)
- DB-E-CrNi- und Manganhartstahl-SchweiBer (Aufbaulehrgang)
- DB-E-Fk-Stahl-SchweiBer (Aufbaulehrgang)
- DB-MSG-SchweiBer
- DB-MSG-Rohr-SchweiBer (Aufbaulehrgang)
- DB-MSG-Fiilldraht-SchweiBer (Aufbaulehrgang)
- DB-MSG-Manganhartstahl-SchweiBer (Aufbaulehrgang)
- DB-MSG-Fk-Stahl-SchweiBer (Aufbaulehrgang)
- DB-WIG-Stahl-Schweiler
- DB-WIG-AI-SchweiBer
- DB-WIG-Cu-SchweiBer
- DB-MIG-AI-SchweilSer (ohne Position PE)
- DB-MIG-AI PE-SchweiBer (Aufbaulehrgang fiir Position PE)
Die Aushildungsdauer variiert, abhdngig vom gewdhlten Ausbildungsmodul.

Priifung Arbeitsproben und SchweiBerpriifungen nach DIN EN 287-1 bzw. DIN EN IS0 9606-2

Ausbildung und Priifung im Lichtbogen- und GasschweilSen

Abschluss Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs nach DB 951, ggf. Priifungshescheinigung
nach DIN EN 287-1 bzw. DIN EN SO 9606.

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.

%‘{ BILDUNGSKATALOG 2011/2012 — Praktische Ausbildung - Qualifizierung und Priifung

¢

YW






o—

GSI SLV

www.gsi-slv.de

BETONSTAHLSCHWEISSEN

INHALT SEITE
Lehrgang BetonstahlschweiBer nach Richtlinie DVS® 1146 21
SchweiBerpriifung fiir Betonstahl nach Richtlinie DVS® 1146 22

20

@ BILDUNGSKATALOG 2011/2012 — Praktische Ausbildung - Qualifizierung und Priifung



BILDUNGSKATALOG 2011/2012 — Praktische Ausbildung - Qualifizierung und Priifung

Lehrgang Betonstahlschweifler nach Richtlinie DVS® 1146

Das Betonstahlschweilen erfordert auf Grund der duSeren Form der Betonstahle und der unterschiedlichen Her-

stellungsarten der Betonstdhle eine besondere Handfertigkeit und ein spezielles Fachwissen von den einzuset-

zenden SchweiBern. Dafiir ist ein eigenes Verfahren der Qualitatssicherung vorgesehen.

Voraussetzungen Es werden nur SchweiBer zugelassen, die iiber giiltige SchweiBerpriifungen nach DIN EN 287-1

Lehrprogramm

Priifung

Abschluss

Termine und

Gebiihren

im jeweiligen Schweilprozess verfiigen. Dabei muss fiir den StumpfstoB eine SchweiBerpriifung
P BW, fiir alle anderen StoBarten eine SchweiBerpriifung P FW vorliegen. Alle SchweiBerpriifun-
gen miissen in der SchweiBposition PF in der entsprechenden Werkstoffgruppe und mit einer
Priifstiickdicke von 6 < t <15 mm durchgefiihrt sein.

Es werden Verbindungen an Betonstahlen mit verschiedenen AbmaRen und Positionen gemal3 der
DVS® Richtlinie 1146 geschweift.

- UberlappstoR

« Laschenstof

« Stumpfsto

« Kreuzungsstol§

- Verbindung mit anderen Stahlteilen (z.B. Stirnplatten)
Als Werkstoffe konnen ,normale” Betonstahle (BS) und nicht rostende Betonstahle (BS NR) Ver-
wendung finden. Die Aushildung umfasst insgesamt 40 Unterrichtseinheiten (UE) und kann in
den Schweilprozessen

« LichtbogenhandschweiBen (111)

« Metall-LichtbogenschweiBen mit Fiilldrahtelektrode ohne Schutzgas (114)

« Metall-Aktivgasschweien (135)

« Metall-Aktivgasschweien mit Fiilldrahtelektrode (136)
erfolgen.

Im Lehrgang sind 6 UE fachkundlicher Unterricht vorgesehen (Betonstahle, Vorbereitung und
Ausfiihrung, Arbeitssicherheit).

Die Priifung erfolgt entsprechend DIN 4099 und DIN EN 17660 nach DVS® 1146.

Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs sowie eine Priifungshescheinigung
gemdR DVS® Richtlinie 1146

Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.
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SchweiBerpriifung fiir Betonstahl nach Richtlinie DVS® 1146

SchweiBer, die fiir SchweiBarbeiten an Betonstdhlen eingesetzt werden sollen, miissen nach DIN 4099 und DIN EN

17660 iiber eine besondere Ausbildung bzw. Priifung verfiigen.

Voraussetzungen Entsprechend der jeweiligen SchweiBerpriifung eine spezifische Ausbildung und gute Hand-

Lehrprogramm

Priifung

Abschluss

Termine und

Gebiihren

fertigkeit im jeweiligen SchweiBprozess. Zusdtzlich SchweiBerpriifungsbescheinigung nach
DIN EN 287-1:

- Stumpfnaht, t = 6 bis 15 mm, Pos. PF — bei StumpfstiBen

- Kehlnaht, t = 6 bis 15 mm, Pos. PF — bei allen anderen StoRBarten

Die Priifung erfolgt nach DVS® 1146 an verschiedenen Priifungsstiicken:
« StumpfstoB (220 mm, Pos. PF und P()
- UberlappstoB (228 mm, Pos. PF und P()
« Laschenstol8 (2 16/28/16 mm, Pos. PA, PF und P()
« KreuzungsstoB8 (2 16/16 und 8/28mm, Pos. PB)
- Stirnplattenverbindung aufgesetzt (¢ 16 mm, t = 15 mm, Pos. PB, PF und PD)

Fiir die komplette Betonstahlschweierpriifung sind insgesamt 15 Priifstiicke im jeweiligen Pro-
zess zu schweiBen. Entsprechend den Bedingungen in der Fertigung kann die Priifung jedoch
auch auf bestimmte Priifstiicke eingeschrankt werden.

Als SchweiBprozesse sind mdglich: Lichtbogenhandschweien (111), Metall-Lichtbogenschwei-
Ben mit Fiilldrahtelektrode ohne Schutzgas (114) und Metall-AktivgasschweiBen (135, 136).

Zur Vorbereitung auf die gewiinschte SchweiBerpriifung kann eine individuell auf die vorhande-
ne Handfertigkeit abgestimmte Vorbereitung bzw. Schulung durchgefiihrt werden. Die Vorberei-
tungszeiten variieren dabei je nach den Vorkenntnissen des Teilnehmers.

Die Priifung erfolgt entsprechend DIN 4099 und DIN EN 17660 nach DVS® 1146.
SchweiBerpriifungshescheinigung.

Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.
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LOTEN

INHALT SEITE
Lehrgang Loten metallischer Werkstoffe — Hartloterschulung und -priifung nach 25
DIN EN 13133 EG-Druckgeraterichtlinie

Hartloterpriifung nach DIN EN 13133 26
Loten metallischer Werkstoffe — Ursache und Vermeidung von Fehlern beim Hartldten 27
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Lehrgang Loten metallischer Werkstoffe
Hartl6terschulung und -priifung
nach DIN EN 13133 EG-Druckgeraterichtlinie

Fiir Lotarbeiten an Komponenten wie z. B. auch an Rohrleitungen im Bereich der Druckgerdterichtlinie sind zer-
tifizierte Hartloter, die sich durch eine fachkundliche und praktische Priifung hierzu ausgewiesen haben, erfor-
derlich. Die erfolgreiche Teilnahme an diesem Kurs berechtigt den Hartlgter grundsétzlich auch zu Lotarbeiten in
diesem Bereich.

Voraussetzungen Beim Lehrgangsteilnehmer wird normale kdrperliche und geistige Leistungsfahigkeit vorrausge-
setzt. Eine Grundaushildung in der Metallbearbeitung ist zweckmaBig. Der Lehrgangsteilnehmer
soll die deutsche Sprache soweit beherrschen, dass er dem Unterricht folgen und ggf. eine fach-
kundliche Priifung ablegen kann.

Lehrprogramm  Der Lehrgang konzentriert sich besonders auf die Anleitung zur richtigen Auswahl geeigneter
Lotzusdtze, auf die fachgerechte Lotdurchfiihrung sowie auf die selbststandige kritische Bewer-
tung der Qualitdt der selbsterstellten Lotverbindungen.

Zielrichtung ist die Abschlusspriifung nach DIN EN 13133 (,Europdische Hartloterpriifung”). Da-
mit erfolgt automatisch eine Qualifizierung des Hartldters fiir Arbeiten im sog. ,iberwachungs-
pflichtigen Bereich” entsprechend EG-Druckgeraterichtlinie 97/23/EG.

Hierdurch ist der Teilnehmer grundsdtzlich zugelassen fiir Lotarbeiten an derartigen Bauteilen
bzw. Einrichtungen entsprechend dem in der Priifung nach DIN EN 13133 nachgewiesenen Um-
fang.

Je nach Vorkenntnissen 24 bis 40 Stunden
« Fachkunde 8 bzw. 12 Std.
« Fachpraxis 16 bzw. 28 Std.
Fiir eine intensive Betreuung ist der Teilnehmerkreis auf 12 Personen begrenzt.
Priifung Nach DIN EN 13133 fachkundlich und praktisch an Rohr und/oder Blech in der jeweiligen Werk-

stoffgruppe bzw. Bauteildimension

Abschluss Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs sowie Priifungszertifikat nach 97/23/EG
Druckgeraterichtlinie, Hartloter-Priifungsbescheinigung

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.
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Hartloterpriifung nach DIN EN 13133

Im ,Uberwachungspflichtigen Bereich” z. B. fiir die Herstellung von Druckgeréten ist die Qualifizierung und Prii-
fung von Hartldtern vorgeschrieben. Durch die Priifung nach DIN EN 13133 ist der Teilnehmer entsprechend dem
in der Priifung nachgewiesenen Umfang grundsétzlich zugelassen fiir Lotarbeiten an derartigen Bauteilen bzw.
Einrichtungen.

Voraussetzungen Ausreichende Kenntnisse bzw. eine Aushildung im HartlGten. Gute Handfertigkeit.

Lehrprogramm ~ Der Umfang und die Art der zu I6tenden Priifstiicke ist vom geplanten Einsatz des Hartlgters
abhdngig. Beispiele sind:
- UberlappstoB am Blech
« StumpfstoB am Blech
- Einfacher UberlappstoB am Rohr
S « MehrfachstoBe
3
Zur Vorbereitung auf die Loterpriifung kann eine individuell auf die vorhandene Handfertigkeit
abgestimmte Vorbereitung bzw. Schulung durchgefiihrt werden.
Die Vorbereitungszeiten variieren dabei je nach den Vorkenntnissen des Teilnehmers.
Priifung Die Priifung erfolgt nach DIN EN 13133
Abschluss Hartlgter-Priifungsbescheinigung, Priifungszertifikat nach 97/23/EG Druckgerdterichtlinie.
Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.
26
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Loten metallischer Werkstoffe
Ursache und Vermeidung von Fehlern beim Hartléten

Dieses Seminar behandelt die grundlegenden und aktuellen Fragen zur Herstellung von qualitativ sicher ausge-

fihrten Lotverbindungen. Hierzu wird aufgezeigt, welche Einflussfaktoren und Auswirkungen sich auf die Quali-

tdt der Verbindung ergeben kdnnen.

Voraussetzungen Das Loten entwickelt sich zu einem immer bedeutenderen Fiigeverfahren. Eine wichtige Voraus-

setzung fiir den erfolgreichen Einsatz dieser Fiigetechnik ist aber die sichere Erzielung und Ein-
haltung von qualitativen Mindestanforderungen.

Neben den fachkundlichen Informationen werden im Létlabor hierzu praktische Beispiele vorge-
fiihrt. Dabei werden auch Fragestellungen wie die geeignete Lot- und Verfahrensauswahl oder
die Voraussetzung an die Nahtvorbereitung aufgezeigt und besprochen.

Wichtig sind auch die neuen deutschen bzw. europdischen Normen und Vorschriften z. B. iiber
den notwendigen Qualifizierungstand des Loters. Selbstverstandlich ist auch fiir das Loten die
Anfertigung einer Lotverfahrensvorschrift oder aber die Durchfiihrung einer qualitativen Be-
wertung der Fiigeverbindung entsprechend den Vorschriften wichtig; dies alles wird in diesem
Seminar behandelt.

Angesprochen ist das I6ttechnische Fachpersonal, aber auch der am potentiellen Einsatz der Lot-
technik interessierte Fertigungshetrieb.

Hilfreich ist das Seminar auch fiir alle Loter und Létaufsichtspersonen, die in einem iiberwa-
chungspflichtigen Bereich loten oder zu loten beabsichtigen.

Natiirlich besteht auch wahrend des Seminars die Gelegenheit, eigene lottechnische Fragestel-
lungen bzw. Vorstellungen mit den Referenten zu besprechen.

Lehrprogramm ~ Tagesprogramm aus Vortragen und Praxisbeispielen;

Gesamtdauer: 1Tag/8 Stunden

« Fachkunde ca. 6 Stunden

« Praktische Vorfiihrungen ca. 2 Stunden
Hinweis Das Seminar findet im Lotlabor der SLV Duisburg statt.

Fiir ein intensives Training ist der Teilnehmerkreis auf 15 Personen begrenzt.

Abschluss Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Tagesseminars
Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung.
Ort Kontakt Telefon E-Mail
Duisburg Frau Mergner +49 203 3781 244 anmeldung@slv-duishurg.de
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Lehrgang SchweiBer fiir den Luft- und Raumfahrzeugbau
(FlugzeugschweiBer)

Schweindhte an Komponenten, Triebwerken und Strukturen von Luft- und Raumfahrzeugen sind sicherheitshe-

stimmende Elemente. An diese Schweiverbindungen werden hdchste Giiteanforderungen gestellt, die iiber die

normale SchweiBeraushildung des Metall- und Stahlbaues nicht gewéhrleistet werden kénnen. Aus diesem Grund

sind fiir diesen Bereich eine Weiterbildung und die Priifung zum FlugzeugschweiBer vorgeschrieben.

Voraussetzungen Fiir den Einstieg in die Aushildung zum FlugzeugschweiBer sind eine Ausbildung im Metallbe-

reich und méglichst mehrjahrige Berufserfahrung in einer Flugzeugwerft oder in einem Betrieb,
der Bauteile fiir die Luft- und Raumfahrt herstellt, wiinschenswert.

Fiir die SchweiBerpriifung nach DIN IS0 24394 ist neben dem Besuch des Lehrgangs der Nachweis
iiber die Untersuchung auf korperliche Eignung (Sehvermdgen) nach 1S0 8596 zu erbringen, der
nicht dlter als 1 Jahr sein darf.

Lehrprogramm  Die Ausbildung erfolgt iiblicherweise im SchweiBprozess WIG (141) in zwei Modulen:
« Basisausbildung: 80 Stunden - Spezifische Ausbildung: 72 Stunden
Der individuelle Einstieg richtet sich nach den Vorkenntnissen und Fahigkeiten des Teilnehmers.
Die Aushildung erfolgt dabei an Blech und/oder Rohr in einer Werkstoffgruppe:
Werkstoffgruppeneinteilung nach DIN [SO 24394 Pkt. 4.5:
« A: Unlegierte Stdhle, niedriglegierte Stéhle, hochlegierte ferritische Stdhle.
« B.1: Nicht ausscheidungshdrtbare hochlegierte austenitische Stdhle, Nickel-, Kobaltlegierungen.
« B.2: Ausscheidungshdrtbare hochlegierte Stihle, Nickellegierungen, Kobaltlegierungen.
« (. Titan- und Titanlegierungen, Niob, Zirkonium und andere reaktive Metalle.
«D: Aluminium- und Magnesiumlegierungen.
« E: Werkstoffe, die nicht den Werkstoffgruppen A bis D entsprechen
(z. B. Molybddn, Wolfram, Kupferlegierungen).
Dauer je nach Vorkenntnissen 72 oder 152 Stunden
Priifung Nach DIN 1SO 24394 fachkundlich und praktisch an Rohr und/oder Blech und/oder Guss in der
jeweiligen Werkstoffgruppe.
Abschluss Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs sowie eine Priifungsbescheinigung nach
DIN IS0 24394
Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung.
Ort Kontakt Telefon E-Mail
Berlin Herr Zander +49 30 45001-141 bernd.zander@slv-bb.de
Hannover Frau Hoffmann +49 511 21962-15 hoffmann@slv-hannover.de
Mannheim Frau Lammel +49 6213004-139 lammel@slv-mannheim.de
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Lehrprogramm

Priifung

Abschluss

Termine und

Gebiihren

Ort

SchweiBerpriifung fiir den Luft- und Raumfahrzeugbau
nach DIN IS0 24394 (FlugzeugschweiBer)

Fiir die Ausfiihrung von SchweiBarbeiten im Luft- und Raumfahrzeugbau sind hohe Anforderungen hinsichtlich
der Giite gestellt. Entsprechend der DIN IS0 24394 hat das hierfiir eingesetzte Personal seine Kenntnisse und
Handfertigkeit in einer speziellen Priifung nachzuweisen.

Voraussetzungen Fiir die FlugzeugschweiBerpriifung sollten nachfolgende Voraussetzungen erfiillt sein:

« Besuch des Lehrgangs zum FlugzeugschweiBSer oder

- eine betriebliche SchweiBerausbildung
Esist zusatzlich ein Nachweis Giber die Untersuchung auf kérperliche Eignung (Sehvermégen) nach
[SO 8596 zu erbringen (nicht dlter als 1 Jahr).

Die Priifung erfolgt im jeweiligen SchweiBprozess. Jede SchweiBerpriifung besteht aus einem
praktischen und einem fachkundlichen Priifungsteil.
Entsprechend den Anforderungen wird die Priifung in verschiedenen Erzeugnisformen durchge-
fihrt als

- BlechschweiBerpriifung

« RohrschweiBerpriifung

- GussteilschweiBerpriifung.
mit den Werkstoffgruppen:

« A: Unlegierte Stdhle, niedriglegierte Stéhle, hochlegierte ferritische Stéhle.

« B.1: Nicht ausscheidungshdrtbare hochlegierte austenitische Stdhle, Nickel-, Kobaltlegierungen.

« B.2: Ausscheidungshdrtbare hochlegierte Stihle, Nickellegierungen, Kobaltlegierungen.

« (. Titan- und Titanlegierungen, Niob, Zirkonium und andere reaktive Metalle.

«D: Aluminium- und Magnesiumlegierungen.

« B Werkstoffe, die nicht den Werkstoffgruppen A bis D entsprechen

(z. B. Molybddn, Wolfram, Kupferlegierungen).

Entsprechend dem SchweiBprozess, der gewdhlten Erzeugnisform, der Werkstoffgruppe und
abgestimmt auf die betrieblichen Belange sind die Priifungsstiicke festzulegen.

Nach DIN IS0 24394 fachkundlich und praktisch an Rohr und/oder Blech und/oder Guss.
Dauer 8 Stunden.

Priifungsbescheinigung nach DIN 1SO 24394

Termine auf Anfrage kurzfristig maglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Bildungseinrichtung.

Kontakt Telefon E-Mail

Berlin
Hannover

Mannheim

Herr Zander +49 30 45001-141 bernd.zander@slv-bb.de
Frau Hoffmann +49 511 21962-15 hoffmann@slv-hannover.de
Frau Lammel +496213004-139 lammel@slv-mannheim.de
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KUNSTSTOFFSCHWEISSEN
UND -KLEBEN

INHALT SEITE

KunststoffschweiBerpriifung

Vorbereitungslehrgang nach Richtlinie DVS® 2281 mit Priifung nach Richtlinie DVS® 2212-1, Priifgruppe |
Warmgas-Extrusionsschweilen

Vorbereitungslehrgang nach Richtlinie DVS® 2282 mit Priifung nach Richtlinie DVS® 2212-1, Priifgruppe Il
SchweiBen von Dichtungsbahnen im Erd- und Wasserbau

Vorbereitungslehrgang mit Priifung nach Richtlinie DVS® 2212-3, Priifgruppe Il

Laminieren und Kleben

Vorbereitungslehrgang nach Richtlinie DVS® 2222-1 mit Priifung nach nach Richtlinie DVS® 2220
Kunststoffkleber

Vorbereitungslehrgang nach Richtlinie DVS® 2291 mit Priifung nach Richtlinie DVS® 2221

Schweien und Verlegen von PE Leitung im erdverlegten Rohrleitungsbau nach DVGW GW 330
Kunststoffrohrleger fiir erdverlegte Gas- und Trinkwasserleitungen aus PVC-U (ehemals DVGW GW 326)
Klebpraktiker/in nach Richtlinie DVS®-EWF 3305
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KunststoffschweiBerpriifung
Vorbereitungslehrgang nach Richtlinie DVS® 2281
mit Priifung nach Richtlinie DVS® 2212-1 - Priifgruppe |

Dieser Kurs dient zur Priifung der Kenntnisse und Fertigkeiten von SchweiBern, die Schweiungen an thermoplas-
tischen Kunststoffen (PE-HD, PP, PVC, PVDF) in Neuanfertigung und Instandsetzung ausfiihren sollen. Eine nach
dieser Richtlinie bestandene SchweiBerpriifung gewdhrleistet, dass der KunststoffschweiBer in den gepriiften
Bereichen das erforderliche MindestmaR an Fertigkeiten und Kenntnissen nachweisen kann.

Voraussetzungen Zur Priifung ist nur zugelassen, wer

- eine abgeschlossene Aushildung als Kunststoffschlosser bzw. Verfahrensmechaniker
Kunststoff und Kautschuk mit Erfahrungen in den zu priifenden SchweiBverfahren

- oder mehrjahrige Erfahrung als Kunststoffschweiler, inshesondere in den zu
priifenden SchweiBverfahren, und ausreichende Kenntnisse der Werkstoffe und
Verfahrenszusammenhange auf der Basis der DVS®-Richtlinien hat.
Dies ist durch die Teilnahme an speziellen, auf die Erfahrung und das Fachwissen des
Teilnehmers abgestimmten Schulungseinheiten, erfiillt.

« oder technische Ausbildung, ausreichende Erfahrung in der Verarbeitung von Halbzeug
aus thermoplastischen Kunststoffen

« oder technische Ausbildung und erfolgreiche Teilnahme an einem Grundlehrgang iiber
die Verarbeitung von Halbzeug aus thermoplastischen Kunststoffen hat.

Uaqajy- pun uagiamydsjjoisisuny

Lehrprogramm  Technologie: Praxis:
« Kenntnisse der Verarbeitungsregeln fiir Kunststoffe « Warmgas-FachelschweiBen (WF) von PVC
und Zusatzwerkstoffe, Bedienen der SchweiBgerdte « Warmgas-ZiehschweiBen (WZ) von PP, PE, PVC, PVDF
« Zusammenhang zwischen Temperatur, Zeit und Druck « HeizelementstumpfschweiBen (HS) von PP, PE, PVDF
- Grundziige des Festigkeitsverhaltens von Thermoplasten « HeizelementmuffenschweiBen (HD) von PP, PE
- SchweiBarten - HeizwendelschweiBen von PP, PE
« sachgemaBes Vorbereiten der Werkstiicke zum SchweiBen - Optimierung der Schweif8parameter,
« Unfallverhiitung Priifung und Beurteilung der SchweiBBnéhte
Dauer 40 Stunden (1 Woche)
Priifung nach Richtlinie DVS® 2212-1 PG | fachkundlich und an Priifstiicken
Abschluss Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs sowie eine Priifungshescheinigung nach

Richtlinie DVS® 2212-1 PG |

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.

Gebiihren Bildungseinrichtung.

Ort Kontakt Telefon E-Mail

Hamburg Herr Zimmermann +49 40 35905-771 jzimmermann@slv-nord.de
Hannover Frau Hoffmann +4951121962-15 hoffmann@slv-hannover.de
Mannheim Frau Lammel +496213004-139 lammel@slv-mannheim.de
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Warmgas-ExtrusionsschweiB8en
Vorbereitungslehrgang nach Richtlinie DVS® 2282
mit Priifung nach Richtlinie DVS® 2212-1 - Priifgruppe Il

Dieser Kurs dient zur Priifung der Kenntnisse und Fertigkeiten von SchweiBern, die Schweiungen an thermoplas-
tischen Kunststoffen (PE-HD, PP) in Neuanfertigung und Instandsetzung ausfiihren sollen. Eine nach dieser Richt-
linie bestandene SchweiBerpriifung gewdhrleistet, dass der KunststoffschweiBer in den gepriiften Bereichen das

erforderliche MindestmaR an Fertigkeiten und Kenntnissen nachweisen kann.

Voraussetzungen Zur Priifung ist nur zugelassen, wer

- eine abgeschlossene Aushildung als Kunststoffschlosser bzw. Verfahrensmechaniker
Kunststoff und Kautschuk mit Erfahrungen in den zu priifenden SchweiBverfahren

- oder mehrjahrige Erfahrung als Kunststoffschweier, insbesondere in den zu
priifenden SchweiBverfahren, und ausreichende Kenntnisse der Werkstoffe und
Verfahrenszusammenhange auf der Basis der DVS®-Richtlinien hat.
Dies ist durch die Teilnahme an speziellen, auf die Erfahrung und das Fachwissen des
Teilnehmers abgestimmten Schulungseinheiten, erfiillt.

« oder technische Ausbildung, ausreichende Erfahrung in der Verarbeitung von Halbzeug
aus thermoplastischen Kunststoffen

« oder technische Ausbildung und erfolgreiche Teilnahme an einem Grundlehrgang iiber
die Verarbeitung von Halbzeug aus thermoplastischen Kunststoffen hat.

Lehrprogramm  Technologie: Praxis:
- Grundlagen der Kunststoffe « Warmgas-ExtrusionsschweiBen (WE) von Tafeln aus PE-HD,
- SchweiBverhalten von Kunststoffen PP-H PP-B und PP-R nach unterschiedl. Verfahrensvarianten
« Zusammenhang zwischen Temperatur, Zeit und Druck ~ (DVS® 2209, Teil 1), V-, DV-, HV- und DHV-N&hte
- Grundlagen des Extrusionsschweilen - Warmgas-ExtrusionsschweiBen (WE), kontinuierliche und
« Nahtgestaltung diskontinuierliche Verfahren
« Priifen der SchweiBverbindungen « Ermittlung und Kontrolle der SchweiBparameter
« Priifung im Zug- und Biegeversuch
Dauer 40 Stunden (1 Woche)
Priifung nach Richtlinie DVS® 2212-1 PG Il fachkundlich und an Priifstiicken
Abschluss Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs sowie eine Priifungshescheinigung nach
Richtlinie DVS® 2212-1 PG II
Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung.
Ort Kontakt Telefon E-Mail
Hamburg Herr Zimmermann +49 40 35905-771 jzimmermann@slv-nord.de
Hannover Frau Hoffmann +4951121962-15 hoffmann@slv-hannover.de
Mannheim Frau Lammel +49 6213004139 lammel@slv-mannheim.de
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SchweiBen von Dichtungshahnen im Erd- und Wasserbau
Vorbereitungslehrgang
mit Prifung nach Richtlinie DVS® 2212-3 - Priifgruppe Il

Dieser Kurs dient zur Priifung der Kenntnisse und Fertigkeiten von SchweiBern, die SchweiBungen an Dichtungs-
bahnen aus Kunststoffen im Erd- und Wasserbau in Neuanfertigung und Instandsetzung ausfiihren sollen.

Voraussetzungen Zur Priifung ist nur zugelassen, wer

- eine abgeschlossene Aushildung als Kunststoffschlosser bzw. Verfahrensmechaniker
Kunststoff und Kautschuk mit Erfahrungen in den zu priifenden SchweiBverfahren

- oder mehrjahrige Erfahrung als SchweiBer von Kunststoffdichtungsbahnen,
inshesondere in den zu priifenden SchweiBverfahren, und ausreichende Kenntnisse
der Werkstoffe und Verfahrenszusammenhange auf der Basis der DVS®-Richtlinien hat.
Dies ist durch die Teilnahme an speziellen, auf die Erfahrung und das Fachwissen des
Teilnehmers abgestimmten Schulungseinheiten, erfiillt.

- oder mindestens einjahrige Erfahrung im Schweien von Kunststoffdichtungshahnen

« oder mindestens einjahrige Tatigkeit bei der Verlegung von Dichtungsbahnen und
Teilnahme an einem Grundlehrgang iiber die Verarbeitung von Halbzeug aus
thermoplastischen Kunststoffen hat.

Lehrprogramm

Technologie:
- Warmgasextrusions-, Warmgasiiberlapp-
und HeizkeilschweiB3en
« Grundlagen des Schweiens von Thermoplasten
- Eigenschaften der Kunststoffe und der Dichtungsbahnen

- Grundlagen des Priifens von SchweiBverbindungen

Praxis:

« Warmgasiiberlapp- und HeizkeilschweiBen
an Dichtungshahnen aus PE-HD, ECB, PVCP

« Bedienen der SchweiBgerdte

« Ermitteln und Kontrollieren der Schweiparameter

Uaqajy- pun uagiamydsjjoisisuny

« Reparaturtechniken

« Priifen der Nahte

Dauer 40 Stunden (1 Woche)

Priifung nach Richtlinie DVS® 2212-3 fachkundlich und an Priifstiicken

Abschluss Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs sowie eine Priifungshescheinigung nach
Richtlinie DVS® 2212-3

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.

Gebiihren Bildungseinrichtung.

Ort Kontakt Telefon E-Mail

Hamburg Herr Zimmermann +49 40 35905-771 jzimmermann@slv-nord.de

Mannheim Frau Lammel +49 6213004139 lammel@slv-mannheim.de
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Laminieren und Kleben
Vorbereitungslehrgang nach Richtlinie DVS® 2222-1
mit Priifung nach Richtlinie DVS® 2220

Dieser Kurs dient zur Priifung der Kenntnisse und Fertigkeiten von Fachpersonal, das Laminate sowie Laminat-

und Klebverbindungen insbesondere an GFK-Behdltern und Rohrleitungen, sowie entsprechenden Formteilen

anderer Anwendungsgebiete herstellt und instand setzt

Voraussetzungen Zur Priifung ist nur zugelassen, wer

- eine abgeschlossene Aushildung als Kunststoffschlosser bzw. Kunststoffformgeber,
Fachrichtung Verstarken besitzt.

- oder mehrjahrige Erfahrung bei der Herstellung von GFK-Bauteilen im
Handlaminierverfahren sowie von Laminat- und Klebverbindungen nachweist.

- oder technische Ausbildung in einem einschldgigen Beruf und Erfahrung in der
Verarbeitung von Reaktionsharzen mit oder ohne textile Verstarkungen besitzt.

« oder technische Ausbildung in einem einschldagigen Beruf und Nachweis der Teilnahme
an einem Grundlehrgang Verarbeitung von Reaktionsharzen nachweist.

Lehrprogramm  Technologie: Praxis:
- Grundkenntnisse der Kunststoffe inshesondere GFK « Herstellen von Laminatkonstruktionen
« Verarbeitungstechniken « Reparaturtechniken von Behdltern, Apparaten
« Reparatur von Laminat und Klebeverbindungen und Rohrleitungen
« Klebeverbindungen an GFK-Rohren und
Rohrleitungsteilen
Dauer 80 Stunden (2 Wochen)
Priifung nach Richtlinie DVS® 2220 fachkundlich und an Priifstiicken
Abschluss Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs sowie eine Priifungsbescheinigung nach
Richtlinie DVS® 2220
Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung.
Ort Kontakt Telefon E-Mail
Hamburg Herr Zimmermann +49 40 35905-771 jzimmermann@slv-nord.de

BILDUNGSKATALOG 2011/2012 — Praktische Ausbildung - Qualifizierung und Priifung

HH



o—

@ BILDUNGSKATALOG 2011/2012 — Praktische Aushildung - Qualifizierung und Priifung GSI SLV

www.gsi-slv.de

Kunststoffkleber
Vorbereitungslehrgang nach Richtlinie DVS® 2291
mit Priifung nach Richtlinie DVS® 2221

Fachkrdfte, die Klebeverbindungen an Kunststoffrohrleitungen bzw. im Apparatebau herstellen (Kunststoff-
kleber), miissen die notwendigen Kenntnisse und Fertigkeiten besitzen, solche Verbindungen fachgerecht
herzustellen.

Voraussetzungen Zur Priifung ist nur zugelassen, wer

- eine abgeschlossene Aushildung als Kunststoffschlosser bzw. Verfahrensmechaniker
Kunststoff und Kautschuk mit Erfahrungen im Bereich Kleben besitzt

- oder mehrjahrige Erfahrung in der Kunststoffverarbeitung mit Thermoplasten,
einschlieBlich Fiigen durch Kleben nachweist

- oder technische Ausbildung, ausreichende Erfahrung in der Verarbeitung von Halbzeug
aus thermoplastischen Kunststoffen, einschlieBlich Fiigen durch Kleben besitzt

Lehrprogramm  Technologie: Praxis:
« Werkstoffspezifische Grundlagen thermoplastischer Kunststoffe « Vorbereitung der Klebflachen
insbesondere aus PVC-U, PVC-C und ABS « Vorbereitung des Klebstoffes
« klebetechnischen Grundlagen des Losemittelklebens « richtige Durchfiihrung des Klebevorgangs
« Arbeitsschutz « Nachbearbeitung
« Reparaturtechniken « Herstellen der Priifstiicke

« Anwendungsgebiete

« Priifen von Klebeverbindungen

Uaqajy- pun uagiamydsjjoisisuny

Dauer 40 Stunden (1 Woche)
Priifung nach Richtlinie DVS® 2221-1 fachkundlich und an Priifstiicken
Abschluss Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs sowie eine Priifungshescheinigung nach

Richtlinie DVS® 2221-1

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.

Gebiihren Bildungseinrichtung.
Ort Kontakt Telefon E-Mail
Hamburg Herr Zimmermann +49 40 35905-771 jzimmermann@slv-nord.de
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SchweiBen und Verlegen von PE Leitung
im erdverlegten Rohrleitungsbau nach DVGW GW 330

Der Einsatz von Polyethylen (PE) als Rohrwerkstoff fiir die Gas- und Wasserverteilung hat sich seit vielen Jahren
erfolgreich durchgesetzt. Die einwandfreie Herstellung einer PE-SchweiBverbindung erfordert neben schweifge-

eigneten Werkstoffen und zuverldssigen Schweigerdten auch ein hohes MaR an Fachkompetenz der ausfiihren-

den Personen.

Voraussetzungen Zur Priifung ist nur zugelassen, wer

- eine mit Erfolg abgelegte Abschlusspriifung als Rohrleitungs- oder Rohrnetzbauer bzw.
Anlagenmechaniker, Fachrichtung Versorgungstechnik besitzt.

- oder sich im letzten Halbjahr der Aushildung zu einem der vorgenannten Berufen befindet

« oder eine mit Erfolg abgelegte Facharbeiter-/Gesellenpriifung in einem anderen
technischen Beruf mit einer mindetstens 1-jahrigen praktischen Tatigkeit im
Rohrleitungsbau (Firmenbescheinigung) nachweist.

« oder eine mindestens 5-jahrige praktische Tatigkeit im Rohrleitungsbau
(Firmenbescheinigung) nachweisen kann.

Lehrprogramm  Technologie: Praxis:
« Eigenschaften und Anwendung von PE, « HeizelementstumpfschweiBen, HeizwendelschweiBen
speziell im Rohrleitungsbau + SchweiBen von Anbohrarmaturen, Montageiibungen
« Verlegetechnik im Gas- und Trinkwasserbereich « Anfertigung von Ubungs- und Priifstiicken
« Rohrdimensionierung
- Kennzeichnung, Transport
« Verlegung, Dichtheitspriifung
« Normen und Richtlinien
« Arbeitsschutz und Unfallverhiitung
« Reparaturtechnik
Dauer 40 Stunden (1 Woche)
Priifung nach DVGW GW 330 fachkundlich und an Priifstiicken
Abschluss Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs sowie eine Priifungshescheinigung nach
DVGW GW 330
Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung.
Ort Kontakt Telefon E-Mail
Hamburg Herr Zimmermann +49 40 35905-771 jzimmermann@slv-nord.de
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Kunststoffrohrleger fiir erdverlegte Gas- und Trinkwasserleitungen

aus PVC-U (ehemals DVGW GW 326)

Der Teilnehmer kann Rohre und Rohrleitungsteile aus PVC-U sowie aus PE mit mechanischen- und Klebeverbin-
dungen fiir erdverlegte Trinkwasser- und Gasleitungen richtig einsetzen und verarbeiten.

Voraussetzungen Abgeschlossene handwerkliche Ausbildung oder Nachweis eines gleichartigen Aushildungsstan-

des an Kenntnissen und Fertigkeiten

o—
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Uaqajy- pun uagiamydsjjoisisuny

Lehrprogramm  Technologie: Praxis:
- Eigenschaften u. Anwendung thermoplastischer Kunststoffen - Warmbehandlung von Rohren
im Rohrleitungsbau - Herstellen von Rohrverbindungen
« Verarbeitungsmethoden « Anfertigen von Ubungs- und Priifstiicken
« Verlegerichtlinien « Druckpriifung
« Normen und Richtlinien
« Arbeitsschutz u. Unfallverhiitung
Dauer 24 Stunden (3 Tage)
Priifung Fachkundliche Priifung, Priifstiick anfertigen
Abschluss Teilnahmebescheinigung fiir den Besuch des Lehrgangs sowie eine Priifungshescheinigung
Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung.
Ort Kontakt Telefon E-Mail
Hamburg Herr Zimmermann +49 40 35905-771 jzimmermann@slv-nord.de
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Klebpraktiker/in nach Richtlinie DVS®-EWF 3305

Die Weiterbildung befdhigt die Teilnehmerinnen und Teilnehmer, Arbeitsanweisungen in ihren jeweiligen Zusam-

menhdngen und Auswirkungen zu verstehen und damit Klebungen selbstdndig und fachgerecht durchzufiihren.

Sie erwerben ein Grundverstandnis fiir das Kleben und lernen Abweichungen im Klebprozess, die die spdtere

Funktionsfahigkeit der Klebung beeintrachtigen kdnnen, zu erkennen.

Voraussetzungen Der Lehrgangsteilnehmer soll in seiner beruflichen Praxis gewohnt sein, unter Anleitung Arbei-

ten selbstandig auszufiihren, die erforderliche Lernbereitschaft mitbringen und die Unterrichts-
sprache soweit beherrschen, dass er dem Unterricht folgen und die erforderlichen Priifungen
ablegen kann.

Lehrprogramm  Technologie (in Kooperation mit Fraunhofer IFAM):

« Grundlagen

« Klebstoffe

- Oberflachenbehandlung

« Priiftechnik

- Fertigungstechnik

« Arbeits- und Umweltschutz

Praxis:

- Verarbeitung von Primer und Haftvermittlern

- Herstellung von Klebungen nach den Praxisrelevanten Techniken

« Priifung von Klebung, Auswertung der erzielten Festigkeiten und zugehdriger Bruchbilder
« Einfiihrung in die manuelle und maschinelle Fertigungstechnik und deren Fehlerquelle

« Vermittlung der grundlegenden Gefahren beim Umgang mit Klebstoffen

Dauer Dauer: 40 Stunden (1 Woche)

Priifung Nach Richtlinie DVS®-EWF 3305, schriftlich, miindlich, praktisch

Abschluss Klebpraktiker/in nach Richtlinie DVS®-EWF 3305 (European Adhesive Bonder)

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung.

Ort Kontakt Telefon E-Mail

Hamburg Herr Zimmermann +49 40 35905-771 jzimmermann@slv-nord.de

BILDUNGSKATALOG 2011/2012 — Praktische Ausbildung - Qualifizierung und Priifung
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UNTERWASSERSCHWEISSEN
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Lehrgang Unterwasser-KehInahtschweiBer nach Richtlinie DVS®-EWF 1186 45
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Lehrgang Unterwasser-KehlnahtschweiBBer
nach Richtlinie DVS®-EWF 1186

Das SchweiBBen unter Wasser zahlt zu den anspruchsvollsten und schwierigsten schweiBtechnischen Tatigkeiten

und fordert ein HochstmaR an Konzentration und fachlichem Konnen. Die SchweiBverbindungen unter Wasser

miissen dieselben Giiteanforderungen wie vergleichbare Schweifungen unter atmosphérischen Bedingungen

erfiillen. Diese hohen Anforderungen beim nassen Unterwasserschweien kdnnen nur durch eine fundierte Aus-

bildung und entsprechend qualifiziertes SchweiBpersonal erfiillt werden.

Voraussetzungen Diese berufliche Weiterbildung richtet sich an Berufstaucher, die bereits eine Ausbildung zum

SchweiBen unter atmosphdrischen Bedingungen abgeschlossen haben (DVS®/EWF-Lichtbogen-
handschweilen).

Zulassungsvoraussetzung fiir diesen Lehrgang ist die Vorlage eines beglaubigten Zertifikates der
Qualifikation zum ,gepriiften Taucher” (Berufstaucher) durch eine anerkannte Institution und
eines DVS®-Zeugnisses oder EWF-Diploms ,LichtbogenhandschweiBer”.

Lehrprogramm  Eine umfassende Ausbildung zum Unterwasser-KehlnahtschweiBer ist durch den Besuch des
Grundmoduls DVS®-EWF-E-UW1 des DVS®-EWF-Lehrgangs ,Europdischer UnterwasserschweifBer
fiir das hyperbare, nasse Lichtbogenhandschweien” nach Richtlinie DVS®-EWF 1186 maglich.
Der Lehrgang ist untergliedert in einen fachkundlichen und einen praktischen Teil. Die prakti-
sche SchweiBausbildung ist in Ausbildungs- und Ubungsplinen festgelegt. Der fachkundliche
Unterricht soll den Teilnehmern ein grundlegendes Verstandnis des UnterwasserschweiBens und
der Eigenschaften von Werkstoffen in Bezug auf beschleunigte Abkiihlungsbedingungen, Wasser-
stoffaufnahme, Poren- und Rissbildung geben.

Dauer 15 Tage

Priifung Priifung nach DIN EN 1SO 15618-1 fachkundlich und praktisch in den SchweiBpositionen PB, PG
und PD. Auf Wunsch kann eine Zusatzpriifung nach AWS 3.6D abgelegt werden.

Abschluss Priifungshescheinigung nach DIN EN ISO 15618-1 und ein EWF-Diplom.

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig maglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.

Gebiihren Bildungseinrichtung.

Ort Kontakt Telefon E-Mail

Hannover Herr Henz +49 511 21962-81 henz@slv-hannover.de

o—

GSI SV

www.gsi-slv.de

Uaglamiss1assbmiajuf

45

joined for welding



o—

GSI SLV

www.gsi-slv.de

Unterwasser-KehlnahtschweiBBer
Verldngerung der Qualifikation nach DIN EN 1S0 15618-1

Um die Handfertigkeit beim nassen UnterwasserschweiBen zu erhalten, bedarf es weit mehr Ubung als beim
SchweiBen unter Atmospharenbedingungen. Daher kinnen Nachweise der Handfertigkeit in kiirzeren Intervallen
erforderlich werden, als es die DIN EN SO 15618-1 ,Priifung von SchweiBern fiir Unterwasserschweien Teil 1:
UnterwasserschweiBer fiir NassschweiBen unter Uberdruck” vorsieht. Eine turnusmaRige Priifung ist mindestens
alle zwei Jahre nach erfolgreichem Abschluss der Erstaushildung abzulegen.

Voraussetzungen Diese Schulung richtet sich an Unterwasser-KehInahtschweier, bei denen eine Wiederholungs-
priifung ansteht.

Lehrprogramm  Der Lehrgang erfolgt nach DVS® Richtlinie 1186, Beiblatt 1 und beinhaltet eine theoretische
Nachschulung und spezifische praktische Ubungen.
S
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Dauer 1 Woche
Priifung Priifung nach DIN EN 1SO 15618-1 fachkundlich und praktisch in den SchweiBpositionen PG und
PD. Auf Wunsch kann eine Zusatzpriifung nach AWS 3.6D abgelegt werden.
Abschluss Priifungsbescheinigung nach DIN EN 1SO 15618-1.
Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung.
Ort Kontakt Telefon E-Mail
Hannover Herr Henz +49 511 21962-81 henz@slv-hannover.de
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Richten mit der Flamme

Teilnehmer SchweiBfachménner (0s)/SchweiBmeister (0s) sowie ausgebildete Oberbau-Lichthogenschwei-
Ber der DB Netz AG sowie die entsprechenden Mitarbeiter von zugelassenen Fachfirmen Ober-
bauschweiBen

Inhalte Theorie und Praxis:

- Grundlagen zum Verfahrensprinzip

- SachgemdRe Ausfiihrung von Flammrichtarbeiten
- Arten der Erwdrmung

- Benotigte Ausriistungsgegenstande

- Mechanische Hilfsmittel

- Arbeitsregeln

Hinweis Persénliche Schutzausriistung mit Schutzanzug in roter Warnfarbe mitbringen.

Dauer 3 Tage

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig maglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.

Gebiihren Bildungseinrichtung.

Ort Kontakt Telefon E-Mail

Hannover Frau Engelmann +49 511 21962-18  engelmann@slv-hannover.de
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Schleifen/Zuriicksetzen von Weichenzungen

Teilnehmer Oberbau-LichtbogenschweiBBer der DB Netz AG Instandsetzung sowie die entsprechenden
Mitarbeiter von zugelassenen Fachfirmen Oberbauschweifen

Inhalte Theoretisch:
- Grundlagen zu den Unfallverhiitungsvorschriften und zum Arbeitsschutz
- Grundlagen zur Werkstoffkunde
- Geltendes Regelwerk der DB Netz AG
- Geltungshereiche, Durchfiihrung, Abnahme und Dokumentation

Praktisch:
- Ubungen zu den speziellen Anwendungsfallen am Bauteil

Oberbauschweilstechnik

Hinweis Persénliche Schutzausriistung mit Schutzanzug in roter Warnfarbe mitbringen.

Dauer 3 Tage

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig maglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.

Gebiihren Bildungseinrichtung.
Ort Kontakt Telefon E-Mail
Hannover Frau Engelmann +49 511 21962-18  engelmann@slv-hannover.de
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LichtbogenverbindungsschweiBer
an Rillenschienen, OEV/E-Ri

Teilnehmer

Inhalte

Hinweis

Dauer

Termine und
Gebiihren

Ort

Qualifizierte SchweiBer, die VerbindungsschweiBungen an Rillenschienen ausfiihren sollen.

Theoretisch:
- Aufgaben und Befdhigung des LichtbogenverbindungsschweiBers OEV/E-Ri
- Begriffe und Benennungen fiir das VerbindungsschweiBen von Rillenschienen
- Geratetechnik fiir die Oberbauschweifung
- Stabelektroden fiir das VerbindungsschweiBen von Rillenschienen
- Schienenwerkstoffe und ihre Warmebehandlung
- Arbeitsschutz und Unfallverhiitung bei der Ausfiihrung von VerbindungsschweiBungen
in Betriebsgleisen
- Herstellung eines AusgleichsstoBes gleicher Schienenprofile mit unterschiedlichen Hohen

- UnregelmaBigkeiten beim Lichtbogenverbindungsschweien von Schienen,
Ursachen und GegenmaBnahmen

Praktisch:

- Herstellung von VerbindungsschweiBungen an unterschiedlichen Rillenschienenprofilen
- Herstellung eines AusgleichsstoBes gleicher Schienenprofile mit unterschiedlichen Héhen

Persdnliche Schutzausriistung mit Schutzanzug in roter Warnfarbe mitbringen.

10 Tage

Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Bildungseinrichtung.

Kontakt Telefon E-Mail

Hannover

Frau Engelmann +49 511 21962-18  engelmann@slv-hannover.de
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LichtbogenauftragschweiBer
an Rillenschienen, OEA/E-Ri

Teilnehmer Qualifizierte SchweiBer, die Auftragschweiungen an Rillenschienen ausfiihren sollen

Inhalte Theoretisch:

- Aufgaben und Befdhigung des LichtbogenverbindungsschweiBers OEA/E-Ri

- Begriffe und Benennungen fiir das AuftragschweiBen von Rillenschienen

- Gerdtetechnik fiir die Oberbauschweifung

- Stabelektroden fiir das Auftragschweien von Rillenschienen

- Schienenwerkstoffe und ihre Warmebehandlung

- Richten mit der Flamme

- Arbeitsschutz und Unfallverhiitung bei der Ausfiihrung von Auftragschweiungen
in Betriebsgleisen

- Herstellung eines AusgleichsstoBes gleicher Schienenprofile mit unterschiedlichen Hohen
- UnregelmaBigkeiten beim Lichtbogenverbindungsschweien von Schienen, Ursachen
und GegenmaBnahmen

- Schéden und Verschlei an Weichen

-Vermessen des Herzstiickbereiches fiir die schweiBtechnische Aufarbeitung

Praktisch:
- Herstellung von AuftragschweiBungen auf einer Schienenfahrfldche

Oberbauschweilstechnik

- Herstellung von AuftragschweiBungen an einer Schienenfahrkante

- Entfernung von Schadstellen an Schienen durch Brennschneiden, Fugenhobeln oder Schleifen
- Herstellung einer AuftragschweiBung an einem Schienenkopf mit einer segmentférmigen
Ausarbeitung

- Ausfiihrung der Aufarbeitung von SchienenverbindungsschweiBungen (z. B. AS-SchweiBung)
-Vermessungsarbeiten an Herzstiicken

Hinweis Persdnliche Schutzausriistung mit Schutzanzug in roter Warnfarbe mitbringen.

Dauer 10 Tage

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig mdglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.

Gebiihren Bildungseinrichtung.
Ort Kontakt Telefon E-Mail
Hannover Frau Engelmann +49 511 21962-18  engelmann@slv-hannover.de
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Oberbau-LichtbogenhandauftragschweifRer
an Vignolschienen (OEA) mit Stabelektrode

Teilnehmer Nach DVS — E3 bzw. DB — E ausgebildete SchweiBer fiir die Tatigkeit in zugelassenen Fachfirmen
OberbauschweiBen oder entsprechenden Infrastrukturbetreibern

Inhalte Die Schiene, als Teil der Fahrbahn spurgefiihrter Fahrzeuge mit ihrem duBerst individuellem

Werkstoff, dem Schienenstahl, erfordert eine spezielle Behandlung insbesondere bei der War-
meeinbringung. Zur Erzielung einer guten Wirtschaftlichkeit wird mit dem Auftragschweien
die Liegedauer von Gleis- und besonders Weichenteilen verlangert. Weichenteile unterliegen
bedingt durch ihre Nutzung einem normalen Verschleif, der durch das AuftragschweiBen wieder
ausgeglichen werden kann.
Die Vermittlung der theoretischen Kenntnisse iiber den Umgang mit den verschiedenen Schie-
nenstahlen und Schienenprofilen, Arbeitsschutz, Unfallverhiitung, Geratetechnik und SchweiB-
zusdtze in der OberbauschweiBtechnik, sowie mit sehr groBer Intensitdt das Vermessen von
Weichen zur Arbeitsaufnahme, der Arbeitsdurchfiihrung und der Arbeitsabnahme werden prakti-
sche Ubungen ergénzt. Die Ausbildungsphase | (SchweiBplatz) wird durch die Ausbildungsphase
[l im Betriebsgleis ergdnzt. Hier werden praxisnah ,unter dem rollenden Rad” im Gleis die im
Teil | erworbenen Kenntnisse weiter vertieft. Speziell das Vermessen und Aufarbeiten von Herz-
stiicken im Weichenbereich. Begleitende Tatigkeiten wie z. B. das schleiftechnische Profilieren
der aufgearbeiteten Bereiche oder das Richten mit der Flamme werden den Lehrgangsteilneh-
mern ebenfalls vermittelt.

FIUYIA]GIaMYISNDGIAG()

Hinweis Qualifizierte Lichtbogenhandschweier gem. DIN EN 287-1 und Nachweis der BrS-Ausbildung
(Brennschneider an Schienen)

Dauer 33 Tage

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.

Gebiihren Bildungseinrichtung.
Ort Kontakt Telefon E-Mail
Hannover Frau Engelmann +49 511 21962-18  engelmann@slv-hannover.de
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Oberbau-LichtbogenauftragschweiBBer
mit Fiilldraht (OEA/MF)

Teilnehmer

Ausgebildete Oberbau-Lichtbogenhand-AuftragsschweiBer an Vignolschienen (OEA),
mit Stabelektrode

Inhalte Das Auftragschweien an Schienenwerkstoffen mit Fiilldraht ist ein Aufbau zur Ausbildung mit
Stabelektrode (OEA). Hier werden zusdtzlich die Besonderheiten der Gerdtetechnik, Maschinen-
einstellung, Werkstoffvorbereitung und SchweiRzusatze in Theorie und Praxis vermittelt. In der
Gerdtetechnik ist besonders das Drahtvorschubgerdt mit Behandlung des Fiilldrahtes und die ent-
sprechenden Einstellwerte der SchweiBstromquelle zu nennen.

Hinweis Zum Aufbaulehrgang OEA/MF ist der erfolgreiche Abschluss zum Oberbau-Lichthogenauftrag-
schweiler mit Stabelektrode (OEA) erforderlich.

Dauer 5Tage

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.

Gebiihren Bildungseinrichtung.

Ort Kontakt Telefon E-Mail

Hannover Frau Engelmann +49 511 21962-18  engelmann@slv-hannover.de

4
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Oberbau-Lichtbogenhand-VerbindungsschweiBRer
an Vignolschienen OEV mit Stabelektrode

Teilnehmer Nach DVS® - E 3 bzw. DB - E ausgebildete Schweifer fiir die Tatigkeit in zugelassenen Fachfirmen
OberbauschweiBen oder entsprechenden Infrastrukturbetreibern.

Inhalte Die Schiene, als Teil der Fahrbahn spurgefiihrter Fahrzeuge mit ihrem duBerst individuellem
Werkstoff, dem Schienenstahl, erfordert eine spezielle Behandlung insbesondere bei der War-
meeinbringung.

Die Vermittlung der theoretischen Kenntnisse iiber den Umgang mit den verschiedenen Schie-
nenstahlen und Schienenprofilen, Arbeitsschutz, Unfallverhiitung, Gerdtetechnik und SchweiB-
zusatze in der OberbauschweiBtechnik werden parallel mit praktischen Ubungsstiicken durch
LichtbogenverbindungsschweiBungen an verschiedenen Vignolschienen und Ubergingen mit Vor-
und Nachbehandlung ergénzt. Die Ubungsstiicke werden gebrochen und beurteilt, zum Abschluss
werden die Priifstiicke bewertet.

Der Umgang mit technischen Gasen ist fiir die spezielle Warmebehandlung des Schienenstahles
von groBer Bedeutung. Vereinzelte Ubungsstiicke und Messarbeiten werden direkt im Betriebs-
gleis durchgefiihrt und so wird das Verhalten der Schiene, direkt im Gleisbett, dem Oberbau, pra-
xisorientiert erfahren.

Der VerbindungsschweiBer erhdlt auch Grundkenntnisse in der ,Herstellung liickenloser Gleise
und Weichen”, dem Spannungsausgleich.

Hinweis Qualifizierte Lichtbogenhandschweier gem. DIN EN 287-1 und Nachweis der BrS-Ausbildung
(Brennschneider an Schienen)

Dauer 22 Tage

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.

Gebiihren Bildungseinrichtung.

Ort Kontakt Telefon E-Mail

Hannover Frau Engelmann +49 511 21962-18  engelmann@slv-hannover.de
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Oberbau-LichtbogenverbindungsschweiBer
mit Fiilldraht (OEV/MF)

Teilnehmer

Ausgebildete Oberbau-Lichtbogenhand-VerbindungsschweiBer an Vignolschienen (OEV),
mit Stabelektrode

Inhalte Das Verbindungsschweifen an Vignolschienen mit Fiilldraht ist eine Erweiterung zur Stab-
elektrode (OEV). Hier werden die Besonderheiten der Geratetechnik, Maschineneinstellung,
Werkstoffvorbereitung und SchweiBzusétze in Theorie und mit praktischen Ubungen vermit-
telt. In der Gerdtetechnik ist besonders das Drahtvorschubgerét mit Behandlung des Fiilldrahtes
und die entsprechenden Einstellwerte der SchweiBstromquelle zu nennen. Die Schienenverbin-
dungsschweiBungen sollen mit Fiilldraht effizienter und mdglichst fehlerfrei ausgefiihrt werden
konnen.

Hinweis Zum Aufbaulehrgang OEV/MF ist der erfolgreiche Abschluss der Aushildung zum Oberbau-Licht-
bogenverbindungsschweiBer, mit Stabelektrode (OEV) erforderlich

Dauer 7 Tage

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig maglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.

Gebiihren Bildungseinrichtung.

Ort Kontakt Telefon E-Mail

Hannover Frau Engelmann +49 511 21962-18  engelmann@slv-hannover.de
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Aluminothermischer GieBschmelzschweiSer
fiir Vignolschienen (0AS)

Teilnehmer Mitarbeiter von zugelassenen Fachfirmen OberbauschweiBen

Inhalte Das Schienenverbindungsschweien durch das aluminothermische GieBschmelzschweien hat
weltweite Anerkennung und sehr gute Langzeiterfahrung. Die Qualitdt der einzelnen Schwei-
Bung ist aber auch von der manuellen Durchfiihrung, also von dem SchweiBer abhangig.
Im Lehrgang wird das Grundprinzip des Verfahrens erldutert. Die Durchfiihrung im Verfahren
SkV—-SchweiBung mit kurzer Vorwarmung (AS-SKV) wird nach den beiden zur Zeit in Deutsch-
land zugelassenen Anbietern gelehrt. Die Behandlung, Lagerung der SchweiBstoffe, Gerdte und
Zubehdr, Arbeitsschutz und Unfallverhiitung, der Umgang mit den technischen Gasen, die Vorbe-
reitung der Schweiung im Gleis mit der Beriicksichtigung des individuellen Schienenstahls bei
der Vorwarmung, die Durchfiihrung und Nachbehandlung werden in Theorie und Praxis bis zum
fertigen Feinschliff vermittelt und als Abschluss bewertet. Die praktischen Ubungen werden an
verschiedenen Schienenprofilen im Gleisjoch durchgefiihrt.

Hinweis Erfolgreicher Nachweis der Ausbildung zum Brennschneider an Schienen (BrS) erforderlich. Alter-
nativ kdnnen beide Ausbildungsgange zusammengefasst durchgefiihrt werden. BrS und OAS.

Dauer 12 Tage

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig maoglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.

Gebiihren Bildungseinrichtung.

Ort Kontakt Telefon E-Mail

Hannover Frau Engelmann +49 511 21962-18  engelmann@slv-hannover.de
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Brennschneider an Eisenbahnschienen—BrS

Teilnehmer Mitarbeiter von zugelassenen Fachfirmen Oberbauschweien. Der erfolgreich abgeschlosse-
ne Lehrgang stellt die Eingangsvoraussetzung fiir weiterfiihrende Ausbildungen in der Ober-
bauschweiBtechnik dar.

Inhalte Die besondere Gestaltung des Schienenprofils und der besondere Schienenstahl fordern eine
qualitative Behandlung. Die Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung beim Umgang mit den tech-
nischen Gasen, Arbeitsgeraten am Arbeitsplatz und das Verhalten des individuellen Schienen-
stahles werden in Theorie und Praxis vermittelt

Oberbauschweilstechnik

Dauer 5Tage

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.

Gebiihren Bildungseinrichtung.
Ort Kontakt Telefon E-Mail
Hannover Frau Engelmann +49 511 21962-18  engelmann@slv-hannover.de
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Wiederholungspriifungen in den Verfahren der
OberbauschweiBtechnik: BrS, OAS, OEA, OEA/MF, OEV und OEV/MF

www.gsi-slv.de

Teilnehmer OberbauschweiBer mit dem Nachweis der entsprechenden Qualifikation
Inhalte In den geplanten Zeitrdumen kann der Teilnehmer seine Handfertigkeit mit dem SchweiBen von
Ubungsstiicken vollenden um dann die fiir das jeweilige Verfahren erforderlichen Priifungsstiicke
zu schweiBen. Die theoretischen Kenntnisse werden in schriftlicher Form abgefragt. Nach erfolg-
reicher Bewertung in Theorie und Praxis erhdlt der Teilnehmer eine Bescheinigung.
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Hinweis Die Wiederholungspriifung der OberbauschweiBer ist jahrlich nachzuweisen. Abrechnung nach
Aufwand
Dauer max. 5 Tage
Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung.
Ort Kontakt Telefon E-Mail
Hannover Frau Engelmann +4951121962-18  engelmann@slv-hannover.de
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SchweiBernachschulung im Baubetrieb

Teilnehmer Ausgebildete Oberbauschweier im Baubetrieb

Inhalte Wahrend des vereinbarten Baustellenbesuches werden die Oberbauschweier in den durch sie
ausgefiihrtem SchweiBverfahren auf Neuerungen, verbesserte Arbeitsabldufe und regelkonforme
Ausfiihrung der OberbauschweiBarbeiten hin beobachtet und entsprechend informiert.
Auf Abweichungen zum regelwerkskonformen Ausfiihren der OberbauschweiBarbeiten wird hin-

gewiesen.
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Hinweis Abrechnung nach Angebotsanfrage
Dauer 1 bis 2 Tage
Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung.
Ort Kontakt Telefon E-Mail
jeweilige Baustelle  Frau Engelmann +4951121962-18  engelmann@slv-hannover.de
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SONSTIGES

INHALT SEITE

Nahtvorbereitung/Brennschneiden

MIG-Loten und MAG-Schweillen an Kraftfahrzeugen nach Richtlinie DVS® 1110
Vorrichten von Rohrleitungen/Isometrie

Bedienerpriifungen nach DIN EN 1418

SCC 4.2 Sicherheits-Certifikat-Contractor (Lehrgang Arbeitssicherheit)
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64
65
66
67

BILDUNGSKATALOG 2011/2012 — Praktische Ausbildung - Qualifizierung und Priifung



BILDUNGSKATALOG 2011/2012 — Praktische Ausbildung - Qualifizierung und Priifung

Nahtvorbereitung / Brennschneiden

In diesem modular aufgebauten Lehrgang werden die erforderlichen praktischen Fertigkeiten und fachkundliche
Kenntnisse fiir das Brennschneiden von Blechen und Rohren vermittelt, angelehnt an die Richtlinie DVS® 1185.

Voraussetzungen Der Lehrgang wendet sich an Schweifer, Schlosser, Monteure usw. im Stahl- und Rohrleitungs-

Lehrprogramm

Priifung

Abschluss

Termine und
Gebiihren

bau, die Nahtvorbereitungsarbeiten durchzufiihren haben. Praktische schweiBtechnische Kennt-

nisse werden vorausgesetzt.

Der Lehrgang ist modular aufgebaut.

Das Modul 7 umfasst die allgemeinen Grundlagen:

Arbeitssicherheit, Umgang mit Gasen, Auswahl von Schneiddiisen, Bedienungsregeln, Darstel-
lung von SchweiBnahtvorbereitung, Werkstoffkunde

Das Modul 2 umfasst praktische Arbeiten:

Arbeiten mit Handbrennschneidmaschinen, Freihandschneiden, Anfertigung eines Sammlers
(Rohrabzweige)

Arbeitsprobe
Teilnahmebescheinigung gemaR DVS® Richtlinie 1185

Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.

BZRR
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MIG-Loten und MAG-SchweiBBen an Kraftfahrzeugen
nach Richtlinie DVS® 1110

Neue Technologien und neue Werkstoffe in Kraftfahrzeugen bedingen in der Karosserie-Instandsetzung neue
Bearbeitungsweisen und neue Fiigetechniken. Bei iiber 50 Millionen Kraftfahrzeugen in Deutschland ist die
Karosserie-Instandsetzung ein wichtiger Faktor fiir das KFZ-Gewerbe. Qualitdtssicherung und Produkthaftung
sind ,heiBe Eisen” und spielen auch bei der Karosserie-Instandsetzung eine wichtige Rolle, zumal der Einsatz neu
entwickelter Werkstoffe in Kraftfahrzeugen rasant steigt. Verstérkt eingesetzt in der KFZ-Herstellung wird das
MIG-Loten (Metall-Inertgas-Loten), bei dem das Lotmaterial direkt aus dem Brenner heraus aufgetragen wird,
nun auch in der handwerklichen Karosserie-Instandsetzung angewandt.

Voraussetzungen Der Lehrgang gemdB DVS® Richtlinie 1110 wendet sich an Mitarbeiterlnnen im KFZ-Handwerk/
Karosseriebau. Vorkenntnisse im Metall-SchutzgasschweiBen werden vorausgesetzt.

Lehrprogramm - Eigenschaften des Karosserie-Aufbaus.
« AuBenhaut und Strukturteile — Reparaturmdglichkeiten.
« Arbeitsiibungen — Grundlagen des MIG-Lotens und des MSG-Schwei8ens.
« Prozessspezifische Praxis —,Tipps und Tricks”

Dauer 2 Tage
Priifung Arbeitsprobe
Abschluss Teilnahmebescheinigung gemdR DVS® Richtlinie 1110

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Gebiihren Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.
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Vorrichten von Rohrleitungen / Isometrie

Im Bereich des Rohrleitungs- und Behalterbaus wird neben den schweiB8technischen Handfertigkeiten auch das
Lesen und Verstehen von Rohrleitungsverldufen, dargestellt als [sometrie, gefordert. Der Lehrgang Isometrie ist

zum Trainieren genau dieser geforderten Kenntnisse konzipiert.

Voraussetzungen Der Lehrgang wendet sich an Fachkrdfte im Metallbereich und setzt Kenntnisse im Brennschnei-

Lehrprogramm

Priifung

Abschluss

Termine und
Gebiihren

den und im SchweiBen voraus (empfohlen ist ein vorheriger Lehrgang Brennschneiden/ Nahtvor-
bereitung).

Der Lehrgang ist modularisiert aufgebaut.

Das Modul 7 umfasst allgemeine technische Grundlagen:
Rdumliches Sehen, Regelwerke nach DIN ISO, mathematische Grundlagen (Winkelfunktion etc.),
Koordinatensystem.

Das Modul 2 umfasst fachspezifische Grundlagen:

Darstellung von Leitungsverldufen in verschiedenen Perspektiven, Baulangenberechnungen, Ge-
flle, rdumliche Diagonale.

Schraffurkeil, Erstellung von ISO-Zeichnungen, zentrische und exzentrische Reduzierungen.

Das Modul 3 umfasst die spezifische Praxis:

Kalthiegen von Rohren auf MaB, Anfertigen von Reduzierungen (Segmentschnitte).
Anfertigen eines Sammlers, Warmbiegen von Rohren, Segment- und Gliederbogen.

Die Priifung umfasst eine Arbeitsprobe nach isometrischer Zeichnung.
Teilnahmebescheinigung gemdR DVS® Richtlinie 1179

Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.
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Bedienerpriifungen nach DIN EN 1418

Im geregelten Bereich bzw. auch auf Kundenwunsch miissen Schweindhte durch gepriiftes SchweiBpersonal

gefertigt werden. Bei den iiblichen SchweiBverfahren wird diese Qualifikation durch eine SchweiBerpriifung nach
DIN EN 287-1 bzw. DIN EN ISO 9606 abgedeckt. Wird dabei aber ein vollmechanisiertes bzw. automatisiertes
Schweifverfahren eingesetzt, geniigt eine herkimmliche Schweierpriifung nicht mehr um das ausfiihrende

SchweiBpersonal fiir SchweiBarbeiten zu qualifizieren. Bei der Bediener- bzw. Einrichterpriifung kommt es nicht

auf die Handfertigkeit, sondern auf das Verstandnis fiir den SchweiBprozess und die Bedienung der SchweiB-

anlage an. Bei der Bediener- bzw. Einrichterpriifung muss das eingesetzte SchweiBpersonal zeigen, dass es die

SchweiBmaschine und auch den SchweiBprozess beherrscht.

Voraussetzungen Fiir den Einstieq in die Aushildung zum Bediener bzw. Einrichter sind technisches Verstandnis

Lehrprogramm

Priifung

Abschluss

Termine und

Gebiihren

bzw. Versténdnis fiir die SchweiBeinrichtung bzw. den SchweiBprozess erforderlich. In der Regel
erfolgt die Grundeinweisung des SchweiBpersonals durch den Hersteller der gesamten Schweif3-
anlage.

Die eigentliche Ausbildung im jeweiligen Schweiprozess erfolgt in Anlehnung an die DVS®-
Richtlinie 1184, bzw. nach den erforderlichen Kenntnissen, die der kiinftige Bediener nachweisen

muss. Die Aushildung richtet sich hier nach den spezifischen Anforderungen. Die Ausbildung/
Priifung erfolgt an der firmeneigenen Maschine in ihrem Betrieb.

Priifung nach DIN EN 1418 fachkundlich und praktisch an der jeweiligen SchweiBaufgabe.

Priifungsbescheinigung nach DIN EN 1418.

Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.
Bildungseinrichtung. Alle Einrichtungen. Ansprechpartner siehe Seite 68/69.
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SCC 4.2 Sicherheits-Certifikat-Contractor
(Lehrgang Arbeitssicherheit)

,SCC” (Sicherheits-Certifikat-Contractoren) und ,SCP” (Sicherheits-Certifikat-Personaldienstleister) stellen einen
internationalen Standard fiir das Sicherheits-, Gesundheits- und Umweltschutz-Management fiir technische
Dienstleister dar, die in den Betriebsstatten des Auftraggebers tdtig werden. Darin sind die Anforderungen an
Unterauftragsnehmer einheitlich festgelegt worden. Als Contraktoren werden Fremdfirmen bezeichnet, die auf
dem Geldnde der Kunden tétig sind und technische Dienstleistungen erbringen, wie z.B. Wartungen, Montagen,
SchweiBer-, Kran-, Reinigungs- und Isolierarbeiten.

Voraussetzungen Der Lehrgang wendet sich an alle im Montagebereich tatigen.

Lehrprogramm  Der Umfang der Lehrgangsinhalte und Priifungsthemen ist genormt. Die Lehrgangsinhalte wer-
den in festgelegten Kapiteln behandelt:
Arbeitsschutzgesetzgebung und -iiberwachung; Unfallursachen und Verhalten bei Unfallen; Um-
gang mit Gefahrstoffen; Brand- und Explosionsgefahr; Arbeitserlaubnis und Arbeiten in geschlos-
senen Rdumen; Einsatz von Werkzeugmaschinen, Handwerkzeugen, Baumaschinen und -gerdten,
SchweiB- und Elektrogerdten sowie sonstigen Arbeitsmitteln; Forder- und Hebetechnik, Verkehrs-
wege; Arbeiten auf hoch und tief gelegenen Arbeitsplatzen; persdnliche Schutzausriistung.

Priifung Die Priifung beinhaltet eine persdnliche Zertifizierung fiir operative Mitarbeiter nach SCC 4.2 mit
einer Giltigkeitsdauer von 10 Jahren.

Abschluss Priifung und Zertifizierung nach SCC 4.2

Termine und Termine auf Anfrage kurzfristig moglich. Gebiihren nach Gebiihrenliste der jeweiligen SLV bzw.

Gebiihren Bildungseinrichtung.

Ort Kontakt Telefon E-Mail

BZ Rhein-Ruhr  Frau Bové +49 208 85927-33 bove@slv-duishurg.de
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KONTAKTADRESSEN

NIEDERLASSUNGEN DER GSI SLV

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt - SLV Berlin-Brandenburg - NL der GSI mbH - Luxemburger StraBe 21 -
13353 Berlin - www.slv-bb.de
Herr Skarupke +49 30 45001-119 +49 30 45001-144 ingo.skarupke@slv-bb.de

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt - SLV Duisburg - NL der GSI mbH - BismarckstraBe 85 - 47057 Duisburg -
www.slv-duishurg.de
Frau Mergner +49 203 3781-244 anmeldung@slv-duishurg.de

Bildungszentren Rhein-Ruhr - NL der GSI mbH - Im Lipperfeld 29 - 46047 Oberhausen - www.slv-hz.de
Frau Bové +49 208 85927-33 +49 208 85927-20 bove@slv-duishurg.de

Weitere Ausbildungsstatten in Duisburg, Essen, Gelsenkirchen, Kamen-Heeren-Werve, Kleve, Wesel, Wuppertal

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt - SLV Fellbach - NL der GSI mbH - Stuttgarter StraBe 86 - 70736 Fellbach -
www.slv-fellbach.de
Herr Keilbach +49 711 57544-32 +49 711 57544-33 keilbach@slv-fellbach.de

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt - SLV Hannover - NL der GSI mbH - Am Lindener Hafen 1 - 30453 Hannover -
www.slv-hannover.de
Frau Hoffmann +4951121962-15 +4951121962-38 hoffmann@slv-hannover.de

Weitere Ausbildungsstétte in Wilhelmshaven

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt - SLV Miinchen - NL der GSI mbH - SchachenmeierstraBe 37 - 80636 Miinchen -
www.slv-muenchen.de
Frau Pertschitsch +49 89 126802-803 pertschitsch@slv-muenchen.de

Weitere Ausbildungsstatte in Pentling

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt - SLV Saarbriicken - NL der GSI mbH - HeuduckstraBe 91 - 66117 Saarbriicken -
www.slv-saar.de
Frau Portz +49 681 58823-23 portz@slv-saar.de

SchweiBtechnische Kursstdtte SK Bielefeld - BleichstraBe 10 - 33607 Bielefeld
Herr Gehring +49 521 6 50-44/-45 gehring@dvs-bielefeld.de

@ BILDUNGSKATALOG 2011/2012 — Kontaktadressen



BILDUNGSKATALOG 2011/2012 — Kontaktadressen

o—_

GSI SV

www.gsi-slv.de

KOOPERIERENDE EINRICHTUNGEN DER GSI SLV
SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt - SLV Halle GmbH - Kdthener StraBe 33 A
06118 Halle (Saale)- www.slv-halle.de

Frau Ponsold +49 345 5246-349 ponsold@slv-halle.de
Weitere Aushildungsstétte in Sangerhausen
SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt - SLV Mannheim GmbH - Kdthe-Kollwitz-StraBe 19 -
68169 Mannheim - www.slv-mannheim.de

Herr Schubert +49 621 3004-122 schubert@slv-mannheim.de
SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt - SLV Mecklenburg-Vorpommern GmbH - Alter Hafen Siid 4 -
18069 Rostock - www.slv-rostock.de

Herr Dallmann +49 381 811-5010 dallmann@slv-rostock.de
SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt Nord gGmbH im ELBCAMPUS - Zum Handwerkszentrum 1 -
21079 Hamburg - www.slv-nord.de

Bildungsservice +49 40 35905-716 anmeldung@slv-nord.de
WEITERE EINRICHTUNGEN DER GSI SLV
TC-Kleben GmbH - CarlstraBe 50 - 52531 Ubach-Palenberg - www.tc-kleben.de
MPA Kalibrierdienst GmbH - Luxemburger Strae 21 - 13353 Berlin - www.mpa-kalibrierdienst.de
SLV-GSI Polska Sp. z 0.0. - ul. Wolnosci 191 - 41-800 Zabrze - Poland
SVV Praha - U Michelského lesa 370 - 140 75 Praha 4 - Czech Republic - www.svv.cz
GEWC (German Egyptian Welding Center) - El Obour City - Zone 24 - Block 12027 - Cairo - Egypt
GSI SLV-TR - Cigdem Mahallesi - Gokkusagi Sitesi No:40 Balgat - 06520 Ankara - Tiirkei
GSI Kunshan - 10 Yuanshan Road - KunShan - Jiangsu - P.R.China 215300 - www.gsi-kunshan.cn
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KARTE
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Fihrend in der Schweils- und Priiftechnik.

- Aus- und Weiterbildung

- Forschung und Entwicklung

- Qualitatssicherung und Werkstofftechnik




