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DVS®-Lehrgang SchweiBkonstrukteur nach Richtlinie DVS® 1181

Der SchweiBkonstrukteur —
Eine Fachkraft fiir die Konstruktion und Gestaltung von Schweikonstruktionen

Vor allem die Funktionssicherheit und die Fertigungskosten geschweilter Bauteile werden ganz entscheidend
durch eine beanspruchungs-, schweiB- und priifgerechte Ausfiihrung bestimmt.

Berufliche Aushildung mit Abschluss als Technischer Zeichner, Meister des Metall Bearbeitenden
Handwerks bzw. Industriemeister Metall, Techniker mit anerkanntem Abschluss oder Diplomin-
genieur. Einstieg in A1-A6 mdglich fiir SchweiBfachingenieure oder -techniker (IWE- oder IWT-
Diplom) oder SchweiBfachleute (IWS-Diplom).

Der SchweiBkonstrukteur-Lehrgang gliedert sich modular in den Grundlehrprogramm Grundla-
gen der SchweiBtechnik und in die fertigungsspezifischen Aufbaulehrgdnge Schweigerechtes
Konstruieren ... A1 bis A6 und inhaltlich in jeweils 3 Hauptgebiete:

Grundlagen der SchweiStechnik (40 Stunden)

Der Grundlehrgang kann auch im Blended Learning absolviert werden.

- SchweiBprozesse und -ausriistung

- Werkstoffe und ihr Verhalten beim SchweiBen

- Konstruktion und Gestaltung

SchweiBBgerechtes Konstruieren... (40 Stunden)

- Werkstoffe und ihr Verhalten beim SchweilSen

- Konstruktion und Gestaltung

- Fertigungs- und Anwendungstechnik
... vorwiegend ruhend beanspruchter Bauteile” (40 Stunden)

Schwerpunkte: Unlegierte, hochlegierte nichtrostende Stahle, Feinkornbaustdhle und ihre schweiB3-
technische Verarbeitung; Grundsdtze des schweiB-, korrosionsschutz-, verzinkungsgerechten
Konstruierens,Hohlprofile; Qualitatskontrolle

... dynamisch beanspruchter Bauteile” (40 Stunden)
Schwerpunkte: Unlegierte-, Feinkornbaustahle und ihre schweiBtechnische Verarbeitung; Grundsétze des
schwei-, korrosionsschutz-, verzinkungs- und priifgerechten Konstruierens, Kerbfalle; Qualitatskontrolle

... im Behdlter- und Rohrleitungsbau” (40 Stunden)

Schwerpunkte: Un- und niedriglegierte Kesselbau- und Rohrstéhle, niedrig- und hochlegierte warmfeste-,
CrNi-, Duplexstdhle und ihre schweiBtechnische Verarbeitung; Grundsdtze des schweil3-, korrosionsschutz-,
verzinkungs- und priifgerechten Konstruierens, Qualitdtskontrolle

... im Maschinenbau” (40 Stunden)
Schwerpunkte: Unlegierte-, Vergiitungsstahle und ihre schweitechnische Verarbeitung, Schutzschichten;
Berechnungsgrundlagen, Grundsdtze des schwei3- und priifgerechten Konstruierens, Qualitdtskontrolle

... im Fahrzeugbau” (40 Stunden)
Schwerpunkte: Stahle im Fahrzeugbau, Aluminium; Grundsdtze des schweil- und priifgerechten Konstruie-
rens; Qualitatskontrolle
... in der Maritimtechnik” (40 Stunden)
Schwerpunkte: Werkstoffe in der Maritimtechnik; Grundsatze des schweif-, korrosionsschutz-, verzinkungs -
und priifgerechten Konstruierens, Qualitdtskontrolle
Grundlehrgang als Présenzlehrgang 1.030,00 € /195,00 € (Priifung)
als Blended Learning 1.200,00 € /195,00 € (Priifung)
Aufbaulehrgang auf Anfrage
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Duisburg
DVS®-Lehrgang SchweiRkonstrukteur
nach Richtlinie DVS® 1181, Aufbaulehrgang A3
SchweilRgerechtes Konstruieren
im Druckbehalter- und Rohrleitungsbau
Leitung: Rudiger Neuhoff, SLV Duisburg
05. - 09. November 2012
Montag bis Donnerstag: 08:00 - 16:00 Uhr,
Freitag: 08:00 - 18:00 Uhr
Themenplan
Werkstoffe und ihr Verhalten beim Schweif3en
4.2.01 Un- und niedriglegierte Kesselbau- und Rohrstéhle
4.2.02 Niedrig- und hochlegierte warmfeste Stahle
4.2.03 Schweildtechnische Verarbeitung von niedrig- und hochlegierten warmfesten
Stahlen fur Druckbehélter und Rohrleitungen, Schweil3zusatze
4.2.04 Hochlegierte nichtrostende CrNi-Stahle, Duplexstahle und Sonderwerkstoffe
4.2.05 Schweil3technische Verarbeitung von hochlegierten nichtrostenden CrNi-Stahlen
fur Druckbehélter und Rohrleitungen
Konstruktion und Berechnung
4.3.01 Grundlagen der Berechnung von Druckbehéltern (Druckgeraterichtlinie
und AD 2000-Merkblatter)
4.3.02 Grundlagen der Berechnung von Rohrleitungen
4.3.03 Fallbeispiel
4.3.04 Fallbeispiel
4.3.05 Schweil3gerechtes Konstruieren von Druckbehéltern und Rohrleitungen
4.3.06 Isometrische Darstellung von Rohrleitungen
4.3.07 Prifgerechtes Konstruieren unter Berticksichtigung der Bewertungskriterien
nach DIN EN ISO 5817 und AD 2000 HP 5/2
4.3.08 Praktische Ubungen zu DIN EN 1SO 5817 und AD 2000 HP 5/2
4.3.09 Konstruktionsiibungen
Fertigung und Anwendungstechnik
4.4.01 Voraussetzungen fur die Fertigung von Druckbehdltern und Rohrleitungen sowie
Qualitatskontrolle in Abstimmung zwischen technischem Biiro und Fertigung
4.4.02 Schweil3folge, Eigenspannungen und Verzug

Prifung

- Anderungen vorbehalten -
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