SLV Duisburg &
Niederlassung der GSI mbH

Postfach 10 12 62
47012 Duisburg G S I S I—\/

Telefax (0203) 3781-350 .
Duisburg

Antrag auf Erteilung fur die Bescheinigung zur Hers tellerqualifikation zum
Schweil3en von Aluminiumkonstruktionen nach DIN V 4113-3

Unternehmen: Telefon:
StralRe, Nr.: Telefax-Nr.:
PLZ, Ort: e-mail;
Betriebsinhaber: http://
Rickfragen an: Techn. Leiter:
Umsatzsteuer-ld: HRB:

Der Antrag wird gestellt fir den Betrieb/Betriebsteil:
(nur ausfillen, wenn abweichend von oben)

StralRe, Nr.:
PLZ, Ort:

Art der Beantragung:

|:| Klasse B D Klasse C
erstmalig = bitte Seite 1-6 ausfillen
wiederholt, Ablauf der Geltungsdauer am: = wenn keine Veranderungen, nur Seite 1, 5 und 6 ausfiillen

wegen Anderung folgender Voraussetzungen: = bitte Seite 1 sowie die entsprechende/n Seite/n ausfiillen

Das Unternehmen,

- erklart, die anerkannten Regeln der Technik (Normenreihe DIN 4113 und der mitgeltenden Normen) einzuhalten,

- ist einverstanden, dass die Angaben in das Online Register www.eignungsnachweis.de aufgenommen werden
und damit Dritten tGiber das Internet zugénglich sind.

(Ort, Datum) (Stempel und Unterschrift)
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Angaben des Antragstellers Angaben der
anerkannten Stelle
(bitte nicht ausfillen)

SchweilRprozesse (Ordnungsnummer nach DIN EN ISO 4063)
0131 00141 0015

Sonstige:

Jahrliche Arbeitsproben nach DIN V 4113-3 Anhang B durchgefihrt:
Oja L1 nein

Grundwerkstoffe; minimale/maximale Dicke
z. B. DIN EN 485-EN AW-5070 [Al Mg4MnZn] 4-15 mm

SchweilRzusatze und -hilfsstoffe

mit Bezeichnung nach Norm und/oder Handelsname
z. B. Massivdraht EN ISO 18273-S Al 4043 (AISi5),
Schutzgas: DIN EN ISO 14175-11

Besonderheiten/Serienfertigung
Serienfertigung: O Ja [ Nein
Bei ,Ja"“ Erlauterungen:

1 Personal
1.1 Anzahl aller Mitarbeiter im technischen Biiro:
1.2 Anzahl aller Mitarbeiter in Werkstatt und Montage:

davon geprufte Schweif3er nach DIN EN ISO 9606-2
in der Werkstatt':

fiir die Montage™:

1.3 Schweiltechnisches Aufsichtspersonal, das dem Betrieb standig
angehort:
1.3.1  Verantwortliche SchweiRaufsichtsperson(en) 2
Name, Vorname:
geboren am:
Verantwortungsbereich:
1.3.1.1 Berufsausbildung®
O werksmeister [ Ing. [ Bachelor of Engineering
O Meister I Ing. (grad) [ Bachelor of Science
[ Techniker [ Dipl.-Ing. [ Master of Science

! Kopien der Prifungsbescheinigungen oder tabellarische Aufstellung der SchweiRer mit giiltiger Priifung beifiigen.
% bei mehreren Personen Angaben auf formloser Beilage.
% tabellarischer beruflicher Werdegang als Anlage beiftigen.
4 Zeugniskopien bitte beifligen.
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Angaben des Antragstellers

Angaben der
anerkannten Stelle
(bitte nicht ausfillen)

1.3.1.2 SchweiRtechnische Ausbildung * nach DVS-IIW 1170
1 LehrschweiRer/SchweiRwerkmeister
[J SchweiRfachmann
[J SchweiRtechniker
[ SchweiRfachingenieur

[ Zusatzausbildung fiir das SchweiRen von Aluminium nach Richtlinie
DVS 1179

1.3.1.3 Andere schweiRtechnische Fachkenntnisse ¥
(entfallt bei Ausbildung nach 1.3.1.2)

[ Umfassend [ Spezifisch [ Basis

1.3.1.4 Organisationsschema unter Beriicksichtigung der DIN EN ISO 14731

ist vorhanden [ falls ja, bitte beifigen [ nein

1.3.1.5 Aufgaben der verantwortlichen Schwei3aufsichtsperson

O Uberwachen und Auswerten von SchweiRer- und
Bedienerprifungen einschl. Ausstellen der Priifbescheinigung

O Ubernahme der Priifaufsicht”

[ Weitere Aufgaben

1.3.2  Vertretung der SchweiRaufsichtsperson(en) 2%

Name, Vorname:
geboren am:
Verantwortungsbereich:

1.3.2.1 Berufsausbildung ¥

O werksmeister [ Ing. [ Bachelor of Engineering
O Meister I Ing. (grad) [ Bachelor of Science
[ Techniker [ Dipl.-Ing. [ Master of Science

1.3.2.2 SchweilRtechnische Ausbildung “ nach DVS-IIW 1170
L] LehrschweiRer/SchweiRwerkmeister
[J SchweiRfachmann
L] SchweiRtechniker
[J SchweiRfachingenieur

[ zusatzausbildung fiir das SchweiRen von Aluminium nach Richtlinie
DVS 1179

1.3.2.3 Andere schweil3technische Fachkenntnisse
(entfallt bei Ausbildung nach 1.3.2.2)

[ Umfassend [ Spezifisch [] Basis
1.3.2.4 Zusétzliche Aufgaben der stellv. Schwei3aufsichtsperson
[ Durchfiihrung von SchweiRerpriifungen

O Ubernahme der Priifaufsicht

! Kopien der Priiffungsbescheinigungen oder tabellarische Aufstellung der Schweier mit giiltiger Priifung beifiigen.

2 bei mehreren Personen Angaben auf formloser Beilage.

® tabellarischer beruflicher Werdegang als Anlage beifligen.

* Zeugniskopien bitte beiftigen.

® bitte Zeugnisse der priiftechnischen Ausbildung in Kopie beilegen
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Angaben des Antragstellers

Angaben der
anerkannten Stelle
(bitte nicht ausfillen)

1.3.3  Einverstandniserklarung

Datum Name Unterschrift
Datum Name Unterschrift
Datum Name Unterschrift

® bei mehreren Personen miissen hier alle SAP unterschreiben
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Angaben des Antragstellers

Angaben der
anerkannten Stelle
(bitte nicht ausfillen)

2

Betriebliche Einrichtungen*

*) Bei nicht ausreichendem Platz Angaben bitte auf zusatzlichen Blattern machen.

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

2.10

2.11

2111

2.11.2

Grole der Fertigungswerkstatte(n)
insgesamt ca. in mz

GrolRe der Schweil3werkstéatte(n)
insgesamt ca. in mz2

SchweiRmaschinen

Anzahl

Art der Schweildmaschine(n)

max. Stromstéarke

Lagerungsart und -ort der Schweifl3zusatze und —hilfsstoffe:

Ricktrocknungseinrichtung fir Schweil3zusatze:

Lagerungsart und -ort der Grundwerkstoffe:

Maschinen fiur die Schweif3nahtvorbereitung:

Hebezeuge:

Heft-/SchweilRvorrichtungen:

Einrichtungen zur Warmevor- und -nachbehandlung:

Einrichtung flr zerstérungsfreie, mechanische und metallographische

Prifungen:

Betriebseigene:

Betriebsfremde, bei den Firmen/Instituten/Anstalten:
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Angaben des Antragstellers

Angaben der
anerkannten Stelle
(bitte nicht ausfillen)

3

3.1

Qualitatssicherung

Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

¢ Verantwortlicher Leiter der WPK
Name, Vorname:

¢ Art der Kennzeichnung vorgefertigter Produkte:

3.2 Qualitatsanforderungen nach DIN EN ISO 3834-3

Lfd. Nr. | Fragen (Qualitdtsanforderungen)

1. Welche betrieblichen Festlegungen zur Durchfiihrung und
Verantwortlichkeit der Vertrags- und Konstruktionspriifung
hinsichtlich schweil3technischer Anforderungen liegen vor?

2. Wie werden Unterlieferanten fir Schwei3aufgaben ausgewéhlt
und kontrolliert?

3. Welches Betriebspersonal wird fur Qualitatsprifungen auf
schweil3technischem Gebiet eingesetzt?

4. Wie werden die betrieblichen Einrichtungen regelmafig auf
ihre Funktionstichtigkeit, Genauigkeit und Anforderungen des
Arbeitsschutzes Uberprift?

5. Fur welche Werkstoffe und Schweil3prozesse liegen

SchweilRanweisungen vor?
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Angaben des Antragstellers

Angaben der
anerkannten Stelle
(bitte nicht ausfillen)

6. Welche betrieblichen Festlegungen zur Qualitatsprifung vor,
wahrend und nach dem Schweil3en liegen vor?

7. Wie erfolgt die fachkundliche Unterweisung und Prifung der
Schweil3er/Bediener?

8. Welche MalRnahmen werden bei Qualitdtsabweichungen
eingeleitet?

9. Wie erfolgt die Kennzeichnung und Rickverfolgbarkeit von
Werkstoffen und Bauteilen?

10. Welche Qualitatsaufzeichnungen werden gefiihrt und wie

erfolgt die Auswertung und Dokumentation?

(F\USER\SEKRETAR\VORLAGEN\Formulare\Antrage\4113 Antrag.doc)
Stand: Aug. 2010
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