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= =ulti - ayer mehrlagig

Kehlnaht

= =ingle - ayer einlagig

Stumpfnaht
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5. chweißzusätze z.B.:S
- bei Drahtelektroden und Stäben

- bei Stabelektroden

= =cid covering sauer umhüllt

= =asic covering basisch umhüllt

= =ellulosic covering zellulose umhüllt

= =utile covering rutil umhüllt

= =utile - cid covering rutilsauer umhüllt

= =utile - asic covering rutilbasisch umhüllt

= =utile - ellulosic covering rutilzellulose umhüllt

utile thick covering= = dick rutil umhüllt

6. rüfstückdicke/ ohrdurchmesserP R

== Durchmesseriameter

== Erzeugnisdicke Blech/Rohrhickness
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7. chweißpositionen z.B.:S
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gegen die
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= =olid-wire Massivdraht/-stab
= =etal cored wire electrode Metallpulver -

Fülldrahtelektrode
= =o filler etal ohne Zusatzwerkstoff


