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8. Nahtausfijhrung z.B.:

Kehlnaht

ml 2 multi - layer 2 mehrlagig

sl £ single - layer 2 einlagig
Stumpfnaht

ss 2 single side = einseitig

bs 2 both side 2 peidseitig

mb £ material backing £ mit Badsicherung
nb 2 no backing 2 ohne Badsicherung
Bemerkung

Die vorstehende Ubersichtistnurein Auszugaus der
DIN EN 287-1. Weitere Informationen enthélt das EDV

ProgrammDIVAEN 287 der SLV Duisburg.
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1. Schweinrozesse

Beispiele der international eingefuhrten Nummern fir
Schweiliprozesse:

111-E; 135-MAG; 136-MAG mit Filldraht; 141-WIG; 311-G

2. Priifstiicke
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4. Werkstoffe

Einteilung der Werkstoffgruppen nach DIN V 1738

(CR1SO 15608)z.B.:

1.1 Stahle mit R, < 275 N/mm’ z.B. S235JR

1.2 Stahle mit 275 N/mm’ < R, < 360 N/mm’ z.B. $355J2+N

1.3 Normalisierte Feinkornbaustahle mit
R., > 360 N/mm’ z.B. S420N

2 Thermomechanisch behandelte Feinkornbaustahle mit
R., > 360 N/mm’ z.B. S460M

5 Vanadiumfreie CrMo-Stahle mit C < 0,35% z.B. 13CrMo4-5
Austenitische Stahle z.B. X5CrNi18-10

11 Stéhle der Gruppe 1 mit 0,25% < C < 0,5% z.B. C45

5. Schweil&zusétze z.B.:
- bei Drahtelektroden und Staben

S %2 solid-wire £ Massivdraht/-stab

M £ metal cored wire electrode 2 Metallpulver -
Filldrahtelektrode

nm 2 nofiler metal 2 ohne Zusatzwerkstoff

- bei Stabelektroden

A % acid covering 2 sauer umhiillt

B £ basic covering 2 basisch umhiillt

C 2 cellulosic covering 2 zellulose umhiillt

R 2 rutile covering 2 rutil umhdillt

RA 2 rutile - acid covering 2 rutilsauer umhiillt

RB £ rutile - basic covering 2 qutilbasisch umhdillt

RC %2 rutile - cellulosic covering 2 rutilzellulose umhiillt

RR £ rutile thick covering 2 dick rutil umhllt

6. Pri]fstiickdicke/Rohrdurchmesser

t 2 thickness 2 Erzeugnisdicke Blech/Rohr
D £ Diameter 2 Durchmesser
7. Schweinositionen z.B.:
v
L ¥ ] PA 2 Position A £ Wannenposition
I'4 A . A .
PB S Position B 2 Horizontal-/
Vertikalposition
4_
PC 2 PositonC 2 Querposition
r\ PD £ PositonD £ Horizontal-/
Uberkopfposition
?' PE 2 PositonE 2 Uberkopfposition
£+ PF 2 PosiionF 2 Steigposition

T+ PG £ PositonG 2 Fallposition
2 PositonH 2 gegen die
Horizontale
um Winkel 45°
geneigt.




