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Gesellschaft fir SchweiRtechnik International mbH GS| SLV

Antrag auf Zertifizierung zum Schweil3en von Schiene  nfahrzeugen
und -fahrzeugteilen nach DIN EN 15085-2

an die Hersteller-Zertifizierungsstelle GSI mbH, Dis  seldorf, vertreten durch die GSI-SLV Duisburg
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Ruckfragen an:
Der Antrag wird gestellt fir den Betrieb (wenn abweichend von oben):
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(auslandische Betriebe bitte unbedingt angeben)

Beantragte Zertifizierungsstufe:

OcL1

OcL2

OcCL3

O CL 4, fur: O Konstruktion von Bauteilen der Zertifizierungsstufe:
O Einkauf und Montage von Bauteilen der Zertifizierungsstufe:

(bitte nur die zutreffenden Punkte der Betriebsbeschreibung ausfillen)

O Einkauf und Weitervertrieb von Bauteilen der Zertifizierungsstufe:

Antrag:

O erstmalig

Haben bzw. hatten Sie eine Bescheinigung nach DIN 6700-2/DIN EN 15085-2 von einer anderen
anerkannten Zertifizierungsstelle?

O Nein

Das Unternehmen
- erklart, die anerkannten Regeln der Technik (Normenreihe DIN EN 15085 und mitgeltende
Normen) einzuhalten.
- st einverstanden, dass nach Abschluss des Zertifzierungsverfahrens das Zertifikat mit seinen
Angaben vollstandig in das Online-Register Schienenfahrzeuge aufgenommen wird und im Internet

offentlich zugénglich ist.
(Dem Antrag ist eine Kopie der Zustimmung aller betroffenen SchweiRaufsichtspersonen beizufiigen)

- akzeptiert die jahrliche Uberwachung.

Antrag auf Zertifizierung DIN EN 1SO 3834

O Zertifikat DIN EN ISO 3834-2 Anlage: [ Organigramm
O Zertifikat DIN EN ISO 3834-3

O GSI-Gitesiegel "Zertifizierter Schweil3fachbetrieb”

Die erfolgreiche Zertifizierung des Unternehmens berechtigt dieses, die Marke 30 2008 079 679 (Deutsches Patent- und Markenamt)
"Zertifizierter Schwei3fachbetrieb GSI SLV" ohne Benutzungsgebiihr fur Werbezwecke zu verwenden. Diese wird dem Unternehmen
zusammen mit dem Zertifikat ausgehandigt. Die Erlaubnis zur Nutzung ist ausschlie3lich dem zertifizierten Unternehmen vorbehalten

und nicht auf Dritte Ubertragbar. Die unmittelbare Kennzeichnung von Produkten ist nicht gestattet, da es sich nicht um eine
Produktzertifizierung handelt. Die Nutzung ist nur zuléssig, solange die zu Grunde liegende Zertifizierung gultig ist.

(Ort, Datum) (Stempel und Unterschrift)
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Betriebsbeschreibung - Zertifizierung zum Schweil3en nach DIN EN 15085-2

Der vorgenannte Betrieb weist seine Eignung zum Schwei3en mit den folgenden Unterlagen nach:

1 Personelle Ausstattung

1.1 Anzahl der Mitarbeiter im Technischen Biiro:

1.2 Anzahl der Mitarbeiter in der Werkstatt:

1.3 Schweildtechnisches Personal, das dem Betrieb st  &ndig angehort:

1.3.1 SchweilRaufsichtspersonal:
1.3.1.1 Verantwortliche SchweifRaufsicht:

Vorname NACHNAME:

geboren am:

Verantwortungsbereich:

Berufsausbildung b,

Schweitechnische Ausbildung »:

Ist die verantwortliche Schweil3aufsichtsperson als ,extern“ einzustufen?

O Ja
O Nein

Werden von der externen Schwei3aufsichtsperson noch andere Betriebe extern betreut?
[ Ja, bitte Anzahl angeben: und Bescheinigungen beifligen
[J Nein

1) Berufsbezeichnung und Qualifikationsnachweise (Z eugniskopien) und die bisherigen beruflichen
Tatigkeiten (tabellarisch) sind beizufugen.
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1312

1.3.13

1314

1.3.2 Darstellung der Aufgaben und Verantwortungsbe

Vertreter der Schweil3aufsicht:

Vorname NACHNAME:

geboren am:

Verantwortungsbereich:

Berufsausbildung b,

Schweitechnische Ausbildung »:

Weiterer Vertreter der SchweiRaufsicht:

Vorname NACHNAME:

geboren am:

Verantwortungsbereich:

Berufsausbildung :

Schweil3technische Ausbildung L.

Weiterer Vertreter der Schweil3aufsicht:

Vorname NACHNAME:

geboren am:

Verantwortungsbereich:

Berufsausbildung b,

Schweitechnische Ausbildung »:

DIN EN ISO 14731: ja/nein

1) Berufsbezeichnung und Qualifikationsnachweise (Z

Tatigkeiten (tabellarisch) sind beizufugen.

reiche der SAPs gemal

eugniskopien) und die bisherigen beruflichen

Antrag DIN EN 15085 — 01/2010

Seite 3von 9



A

GSI SLV

1.4 Schweil3er / Bediener gemal beantragtem Geltungs bereich

Schweil3er- Name ? Bezeichnung nach Schwei3er-/ | Geltungsbereich Datum der
Zeichen Bediener-Prufnormen ( tmin-tmax, Prufung
Dmin-Dmax)

2) Die zahlenmaRige Angabe der Schweil3er- / Bediener prifungen fur die einzelnen SchweilRverfahren
und Werkstoffgruppen ist auch alternativ zur nament lichen Nennung méglich.

1.5 Sichtprufer und Prifpersonal fur ZfP

)

Name * Qualifikation Prufberechtigung

3) Die zahlenméaRige Angabe der Prifpersonale fur die einzelnen Prifverfahren ist alternativ zur
namentlichen Nennung mdéglich. Ausbildungsnachweise sind bei der Betriebsprifung vorzulegen.
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2 Nachweis der WPS nach der Normenreihe DIN EN ISO

15609, DIN EN ISO 14555

oder DIN EN ISO 15620 gemal beantragtem Geltungsber eich
WPS- | Schweil3- Nahtart Abmessungen | Position | Nachweis 4 Bemerkungen
Nr. prozess (t, D in mm)

4) Nachweis durch SchweiRverfahrensprifung, z.B. nac
Arbeitsprobe nach DIN EN ISO 15613.

h DIN EN ISO 15614-1 oder DIN EN ISO 15614-2;
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3 Qualitatsanforderungen nach DIN EN ISO 3834-2 bis -4

3.1 Beschreibung der Qualitatsanforderungen nach DI N EN ISO 3834

Betrieb weist nach: Teil 2/ Teil 3/ Teil 4 (unzutreffendes bitte streichen )

Qualitatsanforderungen
nach DIN EN ISO 3834

Beschreibung

5)

Prufung der Anforderung, technische
Prufung:

Gibt es betriebliche Festlegungen zur
Durchfiihrung und Verantwortlichkeit?

Untervergabe:

Werden Untervergaben entsprechend den
Anforderungen der DIN EN ISO 3834
nachweislich durchgefihrt?

Betriebliche Einrichtungen:

Werden diese regelmafiig auf inre Funk-
tionstiichtigkeit, Genauigkeit und die Einhal-
tung der Anforderungen des Arbeits-
schutzes tUberpruft?

Qualitatssicherung:

- Werden die SchweilRer regelmafig in
den fachlichen Grundlagen der schweil3-
technischen Qualitatskriterien unterwie-
sen?

- Gibt es betriebliche Festlegungen zur
Uberwachung und Priifung vor, wahrend
und nach dem Schweil3en?

- Sind fur die schweifl3technische QS
Prufer bzw. Mitarbeiter mit festgelegten
Prufaufgaben eingesetzt?

- Welche MaBnahmen werden bei Quali-
tatsabweichungen eingeleitet?

- Werden Qualitdtsaufzeichnungen gefiihrt
und wie erfolgt die Auswertung und
Ablage der Qualitdtsaufzeichnungen?

Kennzeichnung und Ruckverfolgbarkeit:

Wie ist die Kennzeichnung von Einzelteilen
und Baugruppen in allen Phasen des Zu-
schnitts, der Vormontage und Montage
gesichert?

5) Falls vorhanden, sind hier die betrieblichen Fes
Falls nicht zutreffend: entfallt.

tlegungen zu beschreiben.
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4 Technische Ausstattung

4.1 SchweilBmaschinen, Gerate, Anlagen fur die Durch  flihrung der Schweil3arbeiten

Stiickzahl Art der Maschine Typ / Leistungsdaten
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4.2 Gerate zur Schwei3nahtprifung

Stiickzahl

Art der Einrichtung

Hersteller

Typ / Kenngrél3e

4.3 Sonstige Einrichtungen, Maschinen und Anlagen,

Ausstattung erforderlich sind (z. B. zur Warmebehan

welche zur schweil3technischen
dlung)

Stiickzahl

Art der Einrichtung

Typ / KenngrolRe
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5 Beantragter Geltungsbereich
5.1 Anwendungsbereich

Der Nachweis ist vorgesehen fiir die Zertifizierungsstufe und die Bauteile:

O mit Konstruktion O ohne Konstruktion

5.2 SchweilRprozesse, Werkstoffe, Abomessungen, Bemer  kungen

Schweil3prozess nach Werkstoffgruppe nach Abmessungen Bemerkungen
DIN EN ISO 4063 CEN ISO/TR 15608

6 Betriebliche Qualifikationsnachweise
(z.B. DIN EN ISO 9001; DIN EN ISO 3834-2, -3, -4; DIN 6700-2 / DIN EN 15085-2) ®

7 Bemerkungen
(z.B. Auftraggeber, Unterlieferanten)

6) Kopien beifligen
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