
Protokoll Widerstand d+e 20161 RR vom 19.05.2016 um 13:00 <sTs>-SOFT v.26042005

Auftrag: Maschine: 1) Strommessgerät: Datum:

Versuch: Steuerung: 2) Kraftmessgerät: Bearbeiter:

Thema:

Bemerkungen:
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Prüfmethode: Schälprüfung (manuell, Dorn, mechanisiert) / Meißelprüfung / Torsionsprüfung / .....................
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