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Modulare Weiterbildung — Hier lernen oder zum Mitnehmen?

Sie haben in unserem Veranstaltungsangebot bisher nichts Passendes gefunden?
Manchmal braucht es einen individuellen Lésungsansatz, der lhre spezifischen Vorkenntnisse und
Problemstellungen beriicksichtigt — und vor allem die unterschiedlichsten Themenbereiche kombinieren kann.

Seit dem 01. August 2017 bieten wir ein
Baukastensystem fUr Seminare und Inhouse-
Schulungen an. Dies ist die Antwort auf die
BedUrfnisse nach spezifischen Lehrgangsinhal-
ten, denn so wenig wie unsere Kunden 0815-
Ware produzieren und verkaufen, brauchen
diese eine 0815-Ausbildung.

Mitarbeiter des Vertriebs und Techniker brin-
gen verschiedene Ausgangsqualifikationen mit,
sodass die divergierenden Vorkenntnisse vol-
lig andere Ansatzpunkte fir die Weiterbildung
erfordern. Hier setzen wir an und unterstitzen
mit unserem neuen Konzept lhre ékonomische
Bildungsinvestition ohne Kopfzerbrechen.

Ein Modul ist Teil eines Ganzen und das ,Ganze*
bestimmen Sie! Uber 30 Elemente aus unseren
Kernkompetenzen

= SchweiBen und Loten

= Werkstoffe

= Qualitatssicherung

= Schadensvermeidung

= Metallografie

= Prozessoptimierung und -Uberwachung

kénnen frei kombiniert werden. Jede Einheit ist
auf einen halben Tag ausgerichtet. Beispiels-
weise konnte eine zielgerichtete, eintagige
Schulung von Mitarbeitern des Vertriebs oder
des Einkaufs in der Stahlbranche wie folgt aus-
sehen:

Bereich: Werkstoffe

Stahlbezeichnung -
Dschungel oder System

Bereich: Qualitatssicherung

Interpretation von Material-
erzeugnissen und Prifberichten

Bild 1: Beispiel einer Zusammenstellung

Die Inhalte dieser Lernsequenzen zielen auf
sNicht-Techniker” ab und holen lhre Kollegen
dort ab, wo Fragen und evtl. Unsicherheiten im
Dialog mit ,Fachkundigen® bestehen. Sensible

Bereich: SchweiBen & Loten

Prifen und Qualitatssicherung
beim Widerstandsschweil3en

Bereich: Metallografie

Interpretation von Material-
zeugnissen und Prifberichten

Bereich: Qualitatssicherung

Prifen der Werkstoffeigenschaften Il
— zerstoérungsfreie Verfahren

Bereich: Metallografie

Interpretation von Material-
erzeugnissen und Prifberichten

Bild 2: Beispiel einer Zusammenstellung mit 4 Modulen aus verschiedenen Bereichen

Probleme kdnnen vertraulich behandelt wer-
den, was in einer offenen Gruppe nicht mdg-
lich wére. Begleitend gibt es natlrlich fundierte
Schulungsunterlagen.

Besonderer Beliebtheit erfreuen sich in den
letzten Jahren firmenspezifische Weiterbildun-
gen im fachlichen Mix, sodass beispielsweise
technische und qualitatssichernde Inhalte ver-
bunden werden (Bild 2).

Hierbei kénnen auch fachlich vollig verschie-
dene Themengebiete kombiniert werden und
zu einer effizienten Weiterbildung bei lhnen vor
Ort oder bei uns in der SLV verschmolzen wer-
den. Die SLV Duisburg bringt Spezialisten aus
verschiedenen Themengebieten der Schwei3-,

Prif-, und Korrosionsschutztechnik zusammen
— The choice is yours!

Alle Module und deren Inhalte haben wir unter
www.slv-duisburg.de/modulare-weiterbildung
bereitgestellt.

Stellen Sie sich Ihre Weiterbildung nach lhren
Winschen zusammen und kontaktieren Sie uns
gern!

Ansprechpartner:
Thomas Wilhelm

0203 3781-236
wilhelm-t@slv-duisburg.de

OFFENER KUNDENTAG MIT SLV BILDUNGSZENTREN RHEIN-RUHR

Am 13. Juni 2018 laden wir Sie ein, uns im
Hause der SLV Duisburg zu besuchen.
Nutzen Sie die Chance, die Welt des Schwei-

Bens von heute und von morgen bei Live-
Vorflihrungen und individueller Beratung
kennenzulernen.

Wir zeigen lhnen, was wir alles kdnnen!
Alle Details zum Ablauf finden Sie in Kirze
auf www.slv-duisburg.de !

Neuer Ausbildungsbereich fur das Lichtbogenfiigen der Zukunft

Das LichtbogenschweiBen mit dem Roboter...
ein alter Hut! Ja, aber... wenn dazu noch die
modernste Stromquellentechnologie kommt...
Nun werden Sie sagen ,wenn ich schon Geld in
eine moderne automatisierte Anlage investiere,
sind da sowieso Stromquellen, die mit den opti-
malen MSG-Prozessregelvarianten  arbeiten,
im Einsatz“. Und die Online-Uberwachung der
Fertigungsqualitéat? Ich hore schon lhren Ein-
wand ,nicht schon wieder Industrie 4.0%. Nun,
das noch nicht in vollem Umfang, aber die
flgetechnische ,Keimzelle” zu Industrie 4.0 in
der SchweiBtechnik wird durch die Vernetzung
von Roboter, Stromquelle und einer Online-Pro-
zessUberwachung geschaffen.

Welche Komponenten kénnen zu einer Online-
ProzessUberwachung  gehdéren?  Optische
Nahtverfolgung, auf Hdllkurven basierende
Uberwachung der qualititsrelevanten Pro-
zessparameter, Thermoprofilscan, Online-Pro-
zessanalyse, Vermessung und Beurteilung der
SchweiBnaht durch optische Systeme. Da fal-
len schon eine Menge Daten an. Die mussen so
verarbeitet werden, dass am Ende ein messba-
rer Mehrwert in Form einer besseren Prozess-
stabilitat erreicht wird. Also doch Industrie 4.0?
Hort sich ja alles gut an... in der Theorie. Aber
wie funktioniert das Zusammenspiel der drei
Hauptkomponenten der automatisierten Licht-
bogenfligetechnik, also zwischen Roboter,
Stromquelle und Qualitétstiberwachung/-siche-
rung in der Praxis? Und wie kdnnen diese, nicht
eben einfachen Zusammenhénge, dem inter-
essierten ,zukinftigen* Anwender anschaulich
vermitteln werden?

Wir haben uns dieser Herausforderung gestellt.
In einem eigens fur diese Aufgabe geschaffe-
nen Schulungsbereich wird, mit der tatkréafti-
gen Unterstlitzung namhafter Hersteller von
Roboterkomponenten,  Lichtbogenstromquel-
len und QualitdtsUberwachungssystemen,
ein Versuchsfeld mit modernster Hard- und
Software-Ausristung aufgebaut. Durch
SchweiBnahtsimulation, Lichtbogenprojektion,
Online-Prozessanalyse, =~ Thermoprofil-Visuali-
sierung und optische Nahtvermessung kénnen
der Lichtbogenprozess und das Ergebnis, die
SchweiBnaht, anschaulich und verstandlich
dargestellt werden.

Die  Seminarteilnehmer  kénnen  sowohl
den Lichtbogen live verfolgen, als auch die
gewonnenen Prozessinformationen auf einer
groBen Projektionsflache betrachten. e-Lear-
ning-Module, die anschaulich verschiedene
Zusammenhange erkléren, werden im eigenen
Haus programmiert und stehen unterstitzend
zur Verfagung.

FUr die Ausbildung im Rahmen der SFI-/ST- und
SFM-Lehrgdnge wird der Bereich mit groBem
Erfolg seit August 2017 genutzt.

Nach der abschlieBenden Einbindung aller

Bereiche wird die SLV Duisburg im Jahr 2018

neue Seminare mit folgenden Schwerpunkten

anbieten:

= Moglichkeiten und Grenzen der Qualitats-
Uberwachung/-sicherung im vollautomati-
schen Flgeprozess

= Bessere Prozessstabilitéat durch den
Einsatz modernen MSG Regelvarianten,
eine Analyse der angebotenen Systeme

= Vorteile von Online-Prozesstberwachung
bei der Verarbeitung spezieller Stahlsorten

AuBerdem ist der Start der praxisnahen
schweiBtechnischen  Roboterbedienerausbil-
dung fUr das MSG-Schweien in Kooperation
mit namhaften Roboterherstellern unter einem
einheitlichen Gutesiegel geplant — mit dem
Erhalt der Prifbescheinigung nach DIN EN ISO
14732,

Eine ,Keimzelle® fur Industrie 4.0 in der
SchweiBtechnik liegt bei uns. Besuchen Sie
uns, und begleiten Sie uns auf den Weg in die
digitale Zukunft der Lichtbogentechnik.

Ansprechpartner:
Walter Bockting

0203 3781-186
bockting@slv-duisburg.de

OTOS KUKA

OTC DAIHEN EUROPE GmbH



NEUES AUS DER NORMUNG - Informationen und Hinweise

Grundwerkstoffe

DIN EN 10120:2017-10

DIN EN 3875:2017-10

DIN EN ISO 2360:2017-12

DIN EN 1993-6/NA:2017-11

DIN EN 1090-5:2017-07

DIN EN 13480 ff.:2017-12

DIN EN 13445 £.:2017-12

DIN 27201-6:2017-12

AD 2000 MB G 2:2017-10

AD 2000 MB HP 0:2017-10
AD 2000 MB HP 801:2017-10

DIN EN ISO 9606-1:2017-12

DIN EN ISO 14555:2017-10
DIN ISO 16338:2017-11

DIN EN ISO 15614-1:2017-12

DVS 1621:2017-11

DIN EN IS0 23279:2017-12

Stahlblech und -band fiir geschweiBte Gasflaschen; Deutsche Fassung

SchweiBzusaitze/Hilfsstoffe
Luft- und Raumfahrt — Metallische Werkstoffe, Hartlote — Technische Lieferbedingungen

Korrosionsschutz

Nichtleitende Uberziige auf nichtmagnetischen metallischen Grundwerkstoffen - Messen der Schichtdicke - Wirbel-
stromverfahren

Bemessung/Konstruktion

Nationaler Anhang — National festgelegte Parameter — Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten —
Teil 6: Kranbahnen

Herstellung/Produkte

Ausflihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken — Teil 5: Technische Anforderungen an tragende, kaltge-
formte Bauelemente aus Aluminium und tragende, kaltgeformte Bauteile fiir Dach-, Decken-, Boden- und Wandan-
wendungen

Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 1: Allgemeines; Teil 2: Werkstoffe; Teil 3: Konstruktion und Berechnung;
Teil 4: Fertigung und Verlegung; Teil 5: Priifung; Teil 6: Zusétzliche Anforderungen an erdgedeckte Rohrleitungen

Unbefeuerte Druckbehalter — Teil 1: Allgemeines; Teil 2: Werkstoffe; Teil 3: Konstruktion; Teil 4: Herstellung; Teil 5:
Inspektion und Priifung; Teil 6: Anforderungen an die Konstruktion und Herstellung von Druckbehéltern und Druckbe-
hélterteilen aus Gusseisen mit Kugelgraphit

Zustand der Eisenbahnfahrzeuge - Grundlagen und Fertigungstechnologien — Teil 6: SchweiBen
Zusammenstellung aller im AD 2000-Regelwerk zitierten Normen
Allgemeine Grundsatze fiir Auslegung, Herstellung und damit verbundene Priifungen

Besondere Druckbehalter

Nr. 26: Druckbehélter fiir Gase oder Gasgemische mit Betriebstemperaturen unter -10 °C
Nr. 27: Druckbehdlter fiir Gase oder Gasgemische in fliissigem Zustand

Nr. 29: Rotierende dampfbeheizte Zylinder

Nr. 30: Steinhdrtekessel

Nr. 39: Druckbehalter von Isostatpressen

Personal

Priifung von SchweiBern — SchmelzschweiBen — Teil 1: Stahle (ISO 9606-1:2012, einschlieBlich Cor 1:2012 und Cor
2:2013)

Verfahrenstechnik
SchweiBen — LichtbogenbolzenschweiBen von metallischen Werkstoffen

SchweiBen im Luft- und Raumfahrzeugbau — Widerstandspunkt- und RollennahtschweiBen

Qualitatssicherung

Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren fiir metallische Werkstoffe — SchweiBverfahrenspriifung — Teil 1:
Lichtbogen- und GasschweiBen von Stihlen und LichtbogenschweiBen von Nickel und Nickellegierungen

Arbeitsproben im Schienenfahrzeugbau
ZfP

Zerstorungsfreie Priifung von SchweiBverbindungen - Ultraschallpriifung - Charakterisierung von Inhomogenitéten in
SchweiBnéhten

D\\//S /ANESTINI

6. Korrosionsschutzfachtagung
PRO CORROSION PROTECTION

Angewandter Korrosionsschutz fiir Planer,
Ausfuhrende und Beschichtungsinspektoren

Themenblocke:

= Inspektionen

Firmenzertifizierung nach FROSIO-Richtlinie
Stahlbau

Normen und Regelwerke

e-Learning

Beispiele aus der Praxis

Begleitende Firmenausstellung

Exkursion

u.a.

DW=/ ouiseuns

FROSIO TRAINING BODY

Termin

07.-08.11.2018

Ort
SLV Duisburg

©Bluetooth *<5-

elcometer

Beschichtungsprifung

Android* # 5
(o
EiPod [JiPhone [liPad | ’ —

www.elcometer.de




Zeigen Sie, was Sie konnen — mit lhrem SchweiBzertifikat!

Uber viele Jahrzehnte war die DIN 18800-7
die Norm fir die Herstellung von Stahlbauten.
Gleichzeitig wurde diese Norm auch von vielen
Maschinenbauherstellern fir die schweiBtechni-
sche Fertigung genutzt. Die Anwendung der DIN
18800-7 und Quialifizierung der Unternehmen nach
dieser Norm erfolgte immer auf freiwilliger Basis.

Ein weiterer Vorteil der DIN 18800-7 lag fur die
Maschinenbauhersteller auch darin, dass diese
Norm konkrete Forderungen, unter anderem an die
Werkstoffe, die Fertigung, Qualifizierungsmethoden
oder aber auch an Personalqualifikationen, etc.
enthielt.

Der Nachweis der Qualifikation wurde durch die
Anerkennung der Maschinenbauhersteller mit dem
sKleinen / GroBen Eignungsnachweis, spater dann
als Herstellerqualifikationen Klasse A — E bezeich-
net, erbracht.

In solchen Fallen wurde auf der Bescheinigung
vermerkt, dass dieser Nachweis ausschlieBlich fur
Maschinen/-bauteile galt. Diese Praxis wurde auch
von den Bauaufsichtsbehdrden akzeptiert.

Mit dem Beginn der Gultigkeit der DIN EN 1090-1
sind diese ,Bescheinigungen*” fur die alle Unterneh-
men, die eben keine Bauprodukte fertigen, schein-
bar entfallen.

Dabei steht diesen Unternehmen auch heute eine
sehr gute Alternative, ndmlich das SchweiBzertifi-
kat, zur Verfligung.

DER WEG ZUM SCHWEISSZERTIFIKAT

Hersteller von geschweiBten Maschinenbauteilen
mussen die Anforderungen der Richtlinie 2006/42/
EG ,Maschinenrichtlinie” erflllen. Dazu gehdren
Forderungen wie z. B., dass
= Maschine und Verbindungen den auftretenden
Belastungen standhalten missen und
= Risiken
— durch mangelnde Standsicherheit und
— durch Bruch beim Betrieb infolge von
ErmUdung, Korrosion, Verschleil3
= etc.
auszuschlieBen sind.

Bereits hier 18sst sich erkennen, dass sich aus die-
sen Grundanforderungen auch detailliertere Anfor-
derungen an die SchweiBtechnik ableiten lassen.
Zur weiteren Konkretisierung sind noch die Art des
Konformitatsbewertungsverfahrens sowie geltende
harmonisierte Produktnormen zu beachten.

Denn je nach erforderlichem Konformitatsbewer-
tungsverfahren muss der Hersteller entweder Gber
eine ,Interne Fertigungskontrolle® oder Uber ein
Lvollwertiges Qualitatssicherungssystem* verfigen.

RICHTLINIE 2006/42/EC
Maschinenrichtlinie

HARMONISIERTE PRODUKTNORM
EN 13001-3-1: Krane - Konstruktion allgemein
2 Normative Verweisungen

MITGELTENDE NORMEN
DIN EN 1993-1-8: Bemessung von Anschlissen — 1.2.7 Normative Verweisungen
DIN EN 1993-1-9: Ermidung - 1.1 (3) Anwendungsbereich / Allgemeines

MITGELTENDE NORM
EN 1090-2: Ausflihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken:
Technische Regeln fiir die Ausfihrung von Stahltragwerken

SCHWEISSZERTIFIKAT

(schlieBt DIN EN ISO 3834 mit ein)

MESLV DUISBURG

Schweifzertifikat

Stahl- 00000 XXXX 2018.0

Die unabhangige dritte Stelle
GSI mbH, Niederlassung SLV Duisburg

hat in dem L uf ge der if die
fiir eine auf das Schweilien bezogene Fertigung und ein dazu gehdrendes System der intemen Fertigungskontrolle bewertet.

Unternehmen XXX

Produktionsstitte(n) 1.) XXX

(dos Untemehmens) 2.) XXX

Produkt(e) Krane nach EN 13001 Typ XXX

Ladekrane nach ...

Fordereinrichtungen...

Transportgestelle...

Krantraversen ...

Rahmen und Aufbauten fiir Nutzfahrzeuge Typ XXX
etc....

Schweilprozess(e) 135, 136 (teilmechanisch) 111, 141 (manuell)
(Referenznummer nach EN 1504063 121 (vollmechanisch)

Werkstoffgruppe Gr.1.2 Gr. 2.1 Gr. 8.1 Gr.11.2

(nach CEN ISOITR 15608) Gr. 234 Gr.72

Verantwortliche Aufsichtsperson XXX

(Tl Vormame, Name, Geburtsdatum, Qualfkation)

Vertreter XXX

(el Vomame, Name, Geburtsdatum, Qualfkaton)

Bestitigung Die Bestimmungen folgender Normen an das Schweiflen wurden erfullt:

Personelle und fertigungstechnische Anforderungen nach

DIN EN 1090-2: 2011, Pkt. 4, 5.1,5.2,5.3.1-5.3.4,6 -7, 12.1 - 12.4
DIN EN 1090-3: 2011, Pkt. 4,5.1-5.2,6 -7,12.1 - 12.4

Funktionierendes System der internen Fertigungskontrolle in Anlehnung an
DIN 18200: 2000, Pkt. 3
DIN EN 1090-1: 2012, Pkt. 6.3 und Anhang B

Erstzertifizierung 03.05.2017
Gilltigkeitsdauer 03.05.2017 - 02.05.2020
Bemerkungen Siehe Riickseite

Unabhangig von der Bezeichnung kommt man
zu dem Ergebnis, dass jeder Hersteller ein
Jnternes Kontrollsystem® benétigt. Unter die-
sen Voraussetzungen muss der Hersteller nun
prufen, wie er die SchweiBtechnik in ein solches
System mit einbindet.

Dabei ist es oftmals auch notwendig, die Nor-
men, welche der Berechnung und Konstruktion
zugrunde liegen, mit zu bertcksichtigen. Denn
diese enthalten auch Hinweise, welche Ausfih-
rungsnormen mit gelten.

Am Beispiel von Kranen wird deutlich, wie sich
durch eine Reihe normativer Verweisungen
auch Anforderungen an die SchweiBtechnik
ergeben und letztendlich die DIN EN 1090-2 zu
berlcksichtigen ist.

Folgt man der DIN EN 1090-2, gilt nach Pkt.
7.1, dass das SchweiBen in Ubereinstimmung
mit den Anforderungen des maBgebenden Teils
von DIN EN ISO 3834 durchzuflhren ist.

Zwar wird eine Zertifizierung nach DIN EN ISO
3834ff. nicht gefordert, kann aber, sofern ein Un-
ternehmen dies wiinscht, durchgeflhrt werden.

Dabei muss aber beachtet werden, dass die
DIN EN ISO 3834ff. nur allgemeine schweil3-
technische Anforderungen beinhaltet.

So fehlen hier z. B. die Regelungen

= welches Qualifikationsniveau die Schweil3-
aufsichtspersonen bendtigen,

= nach welchen Normen SchweiBer/
Bediener, aber auch die SchweiBverfahren
selber zu qualifizieren sind und welche
zusatzlichen technischen Randbedingun-
gen zu beachten sind,

= welche Anforderungen an Trennschnitte
etc. gestellt werden,

= ob Bauteile zu kennzeichnen oder eine
Rickverfolgung sicherzustellen ist,

= in welchem Umfang die Kontrolle der
SchweiBverbindungen zu erfolgen hat etc.

Ohne Verweis auf eine spezifische Produktnorm
ist es nun die Aufgabe des Maschinenbauunter-
nehmens, dies in entsprechenden Verfahrens-
anweisungen zu regeln.

Hinzukommt kommt, dass regelméaBig auch
SchweiBbetriebe als Zulieferer flr den eigentli-
chen Inverkehrbringer der Maschine, einschlie3-
lich deren Bauteile, arbeiten. Diese mussen

Zubehor fir die Priftechnik

dann auch nachweisen, dass sie die schweiB-
technische Fertigung umfanglich beherrschen.

MODERN, UNIVERSELL, TRANSPARENT — DAS
SCHWEISSZERTIFIKAT

Genau hier spielt das SchweiBzertifikat seine
Vorteile aus. Denn die Ausflhrungsnorm DIN
EN 1090-2 beinhaltet alle notwendigen Regeln
fUr die schweiBtechnische Fertigung, ohne das es
vieler einzelner Verfahrensanweisungen bedarf.

Weitere Vorteile des SchweiBzertifikates liegen

klar auf der Hand:

= Es werden die Werkstoffe und Schweif3-
prozesse mit berlicksichtigt, welche in
der Fertigung eingesetzt werden und far
welche die entsprechenden Nachweise
der fachgerechten schweiBtechnischen
Verarbeitung vorliegen.

= Der Hersteller wendet ein Qualitdétsmanage-
mentsystem nach DIN EN ISO 3834 ff. an.

= Der Hersteller unterhdlt ein, auf die
Schwei3technik abgestimmtes,
funktionierendes System einer internen
Fertigungskontrolle.

= Das SchweiBzertifikat nimmt Bezug auf die
Produkte / die Produktfamilie, die wirklich
gefertigt wird.

= Das SchweiBzertifikat kann auf den
wirklichen Anwendungsbereich
begrenzt werden, zum Beispiel auf das
ReparaturschweiBen, auf das Ausflhren
von MontageschweiBarbeiten usw.
Hierdurch passt sich auch der Aufwand
flr das Unternehmen den tats&chlichen
Erfordernissen an.

= Mit dem SchweiBzertifikat zeigt das Unter-
nehmen seinen Kunden sehr transparent,
woflr es anerkannt wurde.

Mit dem SchweiBzertifikat steht Unternehmen,
die auch auBerhalb des bauaufsichtlichen Berei-
ches Produkte mittels SchweiBtechnik fertigen,
ein bewahrtes und zugleich modernes Zertifikat
zur Verfugung. Hierdurch wird nachgewiesen,
dass sie Uber die notwendige Fachkompetenz
in der schweiBtechnischen Fertigung verfigen.

Ansprechpartner:
Wolfhard Poleski

0203 3781-496
poleski@slv-duisburg.de

PERSONELLES

VERABSCHIEDUNG IN DEN RUHESTAND

Es haben uns wieder einige Kollegen verlas-
sen, um in lhren wohlverdienten Ruhestand
zu treten.

Ursula Bergmann - unsere Fachfrau flr
fast alles.

Im Fruhjahr 2008 fand sie ihnren Weg in die
SLV Duisburg und verstand es, sich inner-
halb kurzester Zeit in der Leitungsassis-
tenz unverzichtbar zu machen. Arbeit zog
sie magnetisch an und trotzdem hatte sie
immer ein offenes Ohr fur die Belange aller
Kolleginnen und Kollegen. Hierdurch und
durch ihr groBes Organisationstalent liefen
viele Tatigkeiten Uber ihren Schreibtisch.
Und mit ihrem Traumhaus im Rhein-Sieg-
Kreis und ihrem Enkelkind wird im Ruhe-
stand wohl kaum Langeweile aufkommen.

Nach Uber 11 Jahren mit 275 durchge-
flhrten  Audits/Betriebsprifungen, 157
Uberwachten  Bauprojekten, unzéhligen
Gutachten, Vortragen, Beratungen, Berich-
ten und Stellungnahmen geht der Vollblut-
stahlbauer Gilinter Zimmermann von
Bord. Unsere Kunden hatten in ihm einen
verlasslichen, kompetenten und stets
freundlichen Partner. Nun kann er seinen
Lebensabend genieBen mit Familie, Freun-
den, vielen Freizeitaktivitdten und interes-
santen Schiffsreisen.

Wir danken unseren Ruhestandlern ganz
herzlich fUr die vielen Jahre einer gemeinsa-
men und vertrauensvollen Zusammenarbeit
und winschen Ihnen flr lhren Ruhestand
Gesundheit und Freude an der jetzt zur Ver-
flgung stehenden Freizeit.

VERANDERUNGEN

Nach gut 5 Jahren steht Innen Dr. Jana
Heyer als Ansprechpartnerin nicht mehr zur
Verflgung.

Fur alle Fragen rund um Werkstoff- und
Verfahrensprifungen (allgemein und nach
Druckgeraterichtlinie) ist Jorg Lechtenbdh-
mer |hr Ansprechpartner.

TTHOTEI NDT |

WilnoLED "Universal" WilnoLED "Langfeld" WilnoLED "Universal-plus" Mobile Hartemessgerate
Leuchtflache 8,5 x 22 cm Leuchtflache 8,5 x 45 cm Leuchtflache 12 x 18 cm nach
LED-Technik, bis D = 4,1 LED-Technik, bis D = 4,1 mit LED-Technik, bis D = 4,7 UCI- und Leeb-Verfahren

Wilh. Nosbiisch GmbH
Deller StraBe 50 + 42781 Haan / Rhid

Tel 02129 - 55 62 0 « Fax 49 -2129 - 55 62 49
www.wilnos.de * info@wilnos.de

VT Basisgerate Koffer
fur eine normgerechte
visuelle Priifung

Ausstellungsort/-datum Duisburg, den 10. Mai 2017

i i i i NN
Inhaltlich lassen sich diese Anforderungen gut mit Dusbd A

denen z. B. aus der Bauproduktenverordnung
(Werkseigene Produktionskontrolle) oder der deut-
schen Rechtsprechung (Organisationsverantwor-
tung) vergleichen.

Filmbetrachtungsgerite, Densitometer
Aufnahmezubehér, Aufbelichtungszeichen.

Warnschilder und Fahrzeugkennzeichnungen
n. ADR u. GGVS; Farbeindringmittel, UV-Lampen

Vergleichskataloge mit Musteraufnahmen
IIW / DVS nach ISO 5817 sowie nach ASTM

Dunkelkammer-Ausr., Filme, Chemikalien.
Strahlungsmessgeréate und Strahlenschutz.




Aktuelle Seminare und Lehrgange

SchutzgasschweiBen von Titan und Titanlegie-
rungen

26. April 2018

0203 3781-244 - anmeldung@slv-duisburg.de

Das Messen der Streckenenergie ist doch so
einfach!...?

03. Mai 2018

0203 3781-244 - anmeldung@slv-duisburg.de

Widerstandsléten und WiderstandsschweiBen
von Kupfer und Kupferlegierungen

29. Mai 2018

0203 3781-244 - anmeldung@slv-duisburg.de

WIG- und MIG-SchweiBen von Aluminium und
Aluminiumlegierungen

19. - 20. Juni 2018

0203 3781-244 - anmeldung@slv-duisburg.de

Umsetzung von Qualititsmanagementsystemen
fiir die SchweiBtechnik nach 1SO 3834

06. Juni 2018

0203 3781-244 - anmeldung@slv-duisburg.de

Qualitatsiiberwachung von geschweiBten Bau-
teilen durch metallografische Schliffpraparation
— Praxisseminar

24. - 26. April 2018

0208 3781-244 - anmeldung@slv-duisburg.de

SchweiBen und Warmebehandeln von warmfes-
ten Stéhlen und héherfesten Feinkornbaustéhlen
15. - 16. Mai 2018

0203 3781-244 - anmeldung@slv-duisburg.de

Zusatzausbildung Aufsicht fiir das thermische
Spritzen - Korrosionsschutz

19. - 21. Juni 2018

0203 3781-244 - anmeldung@slv-duisburg.de

SchweiBkonstrukteur Aufbaulehrgang A1 —
SchweiBgerechtes Konstruieren von zyklisch
beanspruchten Konstruktionen im Stahlbau

16. - 20. April 2018

0208 3781-244 - anmeldung@slv-duisburg.de

Fachmann fiir das Widerstandsschweien
283. April - 22. Juni 2018
0208 3781-244 - anmeldung@slv-duisburg.de

e-Learning - jederzeit einsteigen!

SFI/ST - SFM/SWM - SchweiBkonstrukteur G1 - UT 1 - International Welding Inspector
Frank Moll - 0203 3781-252 - moll@gsi-elearning.de - www.gsi-elearning.de

ANZEIGEN

Nutzen Sie die Méglichkeit, unsere Kunden und Geschéftspartner auf direktem

Wege zu erreichen!

Das Journal erscheint aktuell 4 Mal jahrlich mit einer Auflage von 10.000 gedruckten
Exemplaren und erreicht viele unserer Kunden auf dem Postweg.

Wenden Sie sich zur Schaltung von Anzeigen im Journal an:
anzeigen@slv-duisburg.de
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Dagmar Tezins
0203 3781-159 - tezins@slv-duisburg.de

WiderstandsschweiBen
Stefan Schreiber
0203 3781-224 - schreiber@slv-duisburg.de

LichthogenschweiBen - LaserschweiB3en -
Mikrofiigen - Loten

Karlheinz Hesse

0203 3781-175 - hesse@slv-duisburg.de

Thermisches Spritzen - Oberflachentechnik -
VerschleiBschutz - Korrosion

Thomas Wilhelm
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