VE Anlage V -
SLV DUISBURG

Produktionsstétte:

4.1

Auszufillen durch den Auftraggeber

[0 z. B. neue/zusatzliche Produktionsstatten oder
Adressenwechsel

Wechsel einer verantwortlichen Person flir den Prozess:

[] Bemessung [] SchweiBen [] Korrosionsschutz
] Anarbeitung [] mechanische Verbindungsmittel [] ZfP

[ Leiter WPK [ Bevollméchtigter Konformitatserklarung

Ausgeschieden zum:
Name, Vorname:
Geb.-Datum:

Neu - tatig ab:
Name, Vorname:
Geb.-Datum:

Quialifikation:
bitte Lebenslauf, Urkunden, Diplom etc. beifigen

Einfihrung neuer (Pruf-) Methoden / Verfahren / Prozesse

[] Bemessung

[0 Schweilen (z. B. vMAG)

[0 Korrosionsschutz

[1 Mechanische Verbindungsmittel

O zfP

[1 Anarbeitung

[] Sonstige

[0 Einsatz neuer Konstruktionsmaterialien / Grundwerkstoffe

[1 Qualifizierung von Prozessen / Grundwerkstoffen

[1 Einfuhrung neuer maRgeblicher Einrichtungen

Wechsel von teil- auf vollimechanisierte Schwei3prozesse;
Warmebehandlungsanlagen, Anlagen zum Korrosionsschutz (Strahlen;
Beschichten; therm. Spritzen etc.)
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Anderung der Voraussetzungen,
Veranderung der mafl3gebenden
Betriebsstatte (neu oder Wechsel)

Auszufillen durch den Auditor
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Anlage V- Anderung der Voraussetzungen,
_ SLV DUISBURG Veranderung der maflRgebenden

Betriebsstatte (neu oder Wechsel)

Produktionsstétte:

Auszufillen durch den Auftraggeber Auszufillen durch den Auditor

6. [ Anderungen bei der WPK
z. B. Einbindung in ein QM-System nach ISO 9001 - bitte beschreiben

Datum, Unterschrift Auftraggeber
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